
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 
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ภาคผนวก  ก 
หนังสืออนุญาตใหเก็บรวบรวมขอมูล 
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ภาคผนวก  ข 
แบบฟอรมท่ีใชในการศึกษา 

 
แบบฟอรม ข.1 ขอมูลท่ัวไป 

 
 

 
 

ขอมูลท่ัวไป 
ประเภทของกิจการ              

จํานวนพนักงาน เวลาทํางาน  

ผลิตภัณฑ รอยละของผลิตภัณฑ 
รวม 

กําลังการผลิต 
(แคปซูล) 

มูลคา 
(บาทตอหนวย) 

    

วัตถุดิบ ปริมาณ 
(กิโลกรัม 
ตอเดือน) 

ราคา 
(บาทตอ
หนวย) 

สารเคมี ปริมาณ
(กิโลกรัม 
ตอเดือน) 

ราคา  
(บาทตอ
หนวย) 

      

การใชปจจัยการผลิต 

ทรัพยากรและสาธารณูปโภค ปริมาณการใช วัตถุประสงคการใช ราคา 
(บาทตอหนวย) 

    

ขอมูลอ่ืนๆ 

แหลงขอมูล (ระบุป พ.ศ.) 
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แบบฟอรม ข.2  การจัดลําดับความสําคัญของประเด็นการทําเทคโนโลยีสะอาด 
 

เกณฑการประเมิน ( คะแนน*) หนวยการผลิต 
หรือประเด็น 

การทําเทคโนโลยี
สะอาด 

ปริมาณ 
ผลกระทบ 

ตอ 
ส่ิงแวดลอม 

กฎหมาย 
และ 

มาตรฐาน 

นโยบาย
บริษัท 

คะแนน
รวม 

 
ลําดับ 

       

       

       

       

       

       

       
*  คะแนน เกณฑการประเมิน   1 = ต่ํา,  2 = ปานกลาง และ 3 = สูง 
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แบบฟอรม ข.3  ขอมูลกระบวนการผลิต 
 

ขอมูลกระบวนการผลิต 
6.1 ลักษณะของกระบวนการ   (  ) Continuous                  (  ) Semi-Batch 
                                                  (  ) Batch                          (  ) อ่ืนๆ 
6.2 แผนผังกระบวนการผลิต 
 
มวลขาเขา                                                      หนวยการผลิต                                             ของเสีย 
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แบบฟอรม ข.4 การประเมินสาเหตุของการสูญเสีย 
 

ของเสีย แหลงกําเนิด สาเหตุ 
   

  
   
   
   
   
   
   
   
   

 
แบบฟอรม ข.5 การคัดทางเลือกเทคโนโลยีสะอาด 
 

เทคนิคเทคโนโลยีสะอาด ทําไดทันที ตองมีการศึกษา
เพิ่มเติม 

ไมสามารถ
ปฏิบัติได หมายเหตุ 
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แบบฟอรม ข.6 การประเมินความเปนไปไดของทางเลือกทางเทคนิค 
 
ทางเลือก CT ……………………………………………………… 
ลําดับ รายการ ใช ไมใช ไมแนใจ 

1 เคยมีบริษัทอื่นใชทางเลือกนี้มากอนหรือไม    
2 ทางเลือกนี้จะรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑไวหรือไม    
3 ทางเลือกนี้ไมกระทบตอกระบวนการผลิต    
4 ไมตองเพิ่มจํานวนพนักงานใชหรือไม    
5 พนักงานสามารถทําการผลิตโดยใชทางเลือกนี้ไดหรือไม    
6 ไมตองใหการอบรมพนักงานเพิ่มเติมใชหรือไม    
7 ทางเลือกนี้จะทําใหของเสียนอยลง    
8 ทางเลือกนี้จะไมเปนการเปลี่ยนชนิดของ 

ของเสียจากอยางหนึ่งเปนอยางอื่นซึ่งอันตรายมากกวา    

9 ทางเลือกนี้เหมาะสมกับผังของโรงงานหรือไม    
10 ผูขายเทคโนโลยีสามารถรับประกันไดหรือไม    
11 ทางเลือกนี้จะทําใหสภาพแวดลอมของการทํางานดีขึ้น  

ปลอดภัยขึ้นหรือไม    

12 ทางเลือกนี้ลดของเสียที่แหลงกําเนิดหรือไม    
13 อะไหลหางายหรือไม    
14 เปนทางเลือกที่ใชงายหรือไม    
15 ทางเลือกนี้สงเสริมการนํากลับมาใชใหมหรือไม    

คะแนนรวม    
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แบบฟอรม ข.7 การประเมินความเปนไปไดของทางเลือกทางเศรษฐศาสตร 
 
ทางเลือก CT ………………………………………………………….. 
ลําดับ รายการ ใช ไมใช ไมแนใจ 

1 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนการใชวัตถุดิบหรือไม    
2 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนสาธารณูปโภคหรือไม    
3 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนการจัดเก็บวัสดุและของเสียหรือไม    
4 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนคาปรับตามกฎหมายหรือไม    
5 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนเรื่องการเจ็บปวย/อุบัติเหตุของ 

คนงานหรือไม    

6 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนการจายคาประกันหรือไม    
7 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนการกําจัดของเสียหรือไม    
8 ทางเลือกนี้มีระยะเวลาคืนทุนที่นาพอใจหรือไม    
9 ทางเลือกนี้เหมาะสมกับการลงทุนหรือไม (พิจารณาทั้งตนทุน

ขั้นแรกและตนทุนในการบํารุงรักษา)    

คะแนนรวม    
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แบบฟอรม ข.8 การประเมินความเปนไปไดของทางเลือกทางสิ่งแวดลอม 
 
ทางเลือก CT …………………………………………………………… 
ลําดับ รายการ ใช ไมใช ไมแนใจ 

1 ทางเลือกนี้ลดความเปนพิษและปริมาณของของเสีย และกาก
ตะกอนหรือไม    

2 ทางเลือกนี้ลดความเปนพิษและปริมาณของน้ําทิ้งหรือไม    
3 ทางเลือกนี้ลดความเปนพิษและปริมาณของมลพิษทางอากาศ

หรือไม 
   

4 ทางเลือกนี้ทําใหสุขภาพ และความปลอดภัยของพนักงานดีขึ้น 
หรือไม 

   

5 ทางเลือกนี้ลดการใชวัตถุดิบ (ตอหนวยผลผลิต)หรือไม    
6 ทางเลือกนี้ลดการใชสารเสริมในกระบวนการผลิต 

(ตอหนวยผลผลิต)หรือไม 
   

7 ทางเลือกนี้ลดปริมาณการใชพลังงาน (ตอหนวยผลผลิต) หรือไม    
8 ทางเลือกนี้ไมกอใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอมอยางอื่นๆ อีก    
9 ทางเลือกนี้เพิ่มโอกาสในการนําเอาของเสียกลับมาใชใหมหรือไม    
10 ทางเลือกนี้เพิ่มโอกาสในการนําเอาผลิตภัณฑกลับมาใชใหม

หรือไม    

คะแนนรวม    
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ภาคผนวก ค 
ผลการตรวจคุณภาพน้ํา 
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ภาคผนวก ง 
มาตรฐานคุณภาพน้ําทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม 

 
ตารางมาตรฐานคุณภาพน้ําท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม 

 
ดัชนีคุณภาพน้ํา คามาตรฐาน วิธีวิเคราะห 

1. คาความเปนกรดและดาง  
    pH value) 

5.5-9.0 pH Meter 

2. คาทีดีเอส (TDS หรือ Total  
Dissolved Solids) 

-   ไมเกิน 3,000 มิลลิกรัมตอลิตร หรืออาจแตกตาง
แลวแตละประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง หรือ
ประเภทของโรงงานอุตสาหกรรมที่ 
คณะกรรม การควบคุมมลพิษเห็นสมควร 
แตไมเกิน 5,000 มิลลิกรัมตอลิตร 

-    น้ําทิ้งที่จะระบายลงแหลงน้ํากรอยที่มีคา 
ความเค็ม (Salinity) เกิน 2,000 มิลลิกรัมตอลิตร 
หรือลงสูทะเลคาทีดีเอสในน้ําทิ้งจะมีคามาก
กวาคาทีดีเอสที่มีอยูในน้ํากรอยหรือน้ําทะเล 
ไดไมเกิน 5,000 มิลลิกรัมตอลิตร 

ระเหยแหงที่อุณหภูมิ  
103-105 องศาเซลเซียส 
เปนเวลา 1 ช่ัวโมง 

3. สารแขวนลอย 
    (Suspended Solids) 

ไมเกิน 50 มิลลิกรัมตอลิตร หรืออาจแตกตางแลว
แตประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง หรือประเภท
ของโรงงานอุตสาหกรรม หรือประเภทของระบบ
บําบัดน้ําเสียตามที่คณะกรรมการควบคุมมลพิษ
เห็นสมควร แตไมเกิน 150 มิลลิกรัมตอลิตร 

กรองผานกระดาษกรองใย
แกว (Glass Fiber Filter 
Disc) 

4.  อุณหภูมิ (Temperature) ไมเกิน 40 องศาเซลเซียส เครื่องวัดอุณหภูมิ วัดขณะ
ทําการเก็บตัวอยางน้ํา 

5.  สีหรือกลิ่น ไมเปนที่พึงรังเกียจ ไมไดกําหนด 
6.  ซัลไฟด (Sulfide as H2S) ไมเกิน 1.0 มิลลิกรัมตอลิตร Titrate 
7. ไซยาไนด  
    (Cyanide as HCN) 

ไมเกิน 2.0 มิลลิกรัมตอลิตร กลั่นและตามดวยวิธี 
Pyridine Barbituric Acid 

8. น้ํามันและไขมัน 
    (Fat Oil and Grease) 

ไมเกิน 5.0 มิลลิกรัมตอลิตร หรืออาจแตกตาง           
แลวแตประเภทของแหลงรองรับน้ํา 

สกัดดวยตัวทําละลายแลว
แยกหาน้ําหนักของน้ํามัน
และไขมัน 
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ดัชนีคุณภาพน้ํา คามาตรฐาน วิธีวิเคราะห 
9. ฟอรมาลดีไฮด 
    (Formaldehyde) 

ไมเกิน 1.0 มิลลิกรัมตอลิตร Spectrophotometer 

10. สารประกอบฟนอล 
      (Phenols) 

ไมเกิน 1.0 มิลลิกรัมตอลิตร กลั่นและตามดวยวิธี 
4-Aminoantipyrine 

11. คลอรีนอิสระ (Free Chlorine) ไมเกิน 1.0 มิลลิกรัมตอลิตร Lodometric Method 
12. สารที่ใชปองกันศัตรูพืชหรือสัตว    
      (Pesticide) 

ตองตรวจไมพบตามวิธีตรวจสอบที่กําหนด Gas-Chromatography 

13. คาบีโอดี  (5 วันที่อุณหภูมิ 20  
  องศาเซลเซียส (Biochemical   

      Oxygen Demand : BOD) 

ไมเกิน 20 มิลลิกรัมตอลิตรหรือแตกตาง  
แลวแตละประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง 
หรือประเภทของโรงงานอุตสาหกรรม ตามที่ 
คณะกรรมการควบคุมมลพิษเห็นสมควร  
แตไมเกิน 60 มิลลิกรัมตอลิตร 

Azide Modification ที่
อุณหภูมิ 20 องศา
เซลเซียส เปนเวลา  
5 วัน 

14. คาทีเคเอ็น (TKN หรือ Total   
      Kjeldahl Nitrogen) 

ไมเกิน 100 มิลลิกรัมตอลิตรหรือแตกตาง 
แลวแตละประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง 
หรือประเภทของโรงงานอุตสาหกรรม ตามที่
คณะกรรมการควบคุมมลพิษเห็นสมควร     
แตไมเกิน 200 มิลลิกรัมตอลิตร 

Kjeldahl 

15.  คาซีโอดี (Chemical Oxygen  
Demand : COD) 

ไมเกิน 120 มิลลิกรัมตอลิตรหรือแตกตาง 
แลวแตละประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง 
หรือประเภทของโรงงานอุตสาหกรรม              
ตามที่คณะกรรมการควบคุมมลพิษเห็น             
สมควร แตไมเกิน 400 มิลลิกรัมตอลิตร 

Potassium Dichromate 
Digestion 

16. โลหะหนัก (Heavy Metal) 
1). สังกะสี (Zn) ไมเกิน 0.5 มิลลิกรัมตอลิตร Atomic Absorption 

Spectro –photometry 
ชนิด Direct Aspiration 
หรือวิธี Plasma Emission 
Spectroscopy ชนิด 
Inductively Coupled 
Plasma : ICP 

2).  โครเมียมชนิดเฮ็กซาวาเลนท 
       (Hexavalent Chromium) 

ไมเกิน 0.25 มิลลิกรัมตอลิตร  

3). โครเมียมชนิดไตรวาเลนท 
      (Trivalent Chromium) 

ไมเกิน 0.75 มิลลิกรัมตอลิตร  
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ดัชนีคุณภาพน้ํา คามาตรฐาน วิธีวิเคราะห 
4). ทองแดง (Cu) ไมเกิน 2.0 มิลลิกรัมตอลิตร  
5). แคดเมียม (Cd) ไมเกิน 0.03 มิลลิกรัมตอลิตร  
6). แบเรียม (Ba) ไมเกิน 1.0 มิลลิกรัมตอลิตร  
7). ตะกั่ว (Pb) ไมเกิน 0.2 มิลลิกรัมตอลิตร  
8) นิคเกิล (Ni) ไมเกิน 1.0 มิลลิกรัมตอลิตร  
9). แมงกานีส (Mn) ไมเกิน 5.0 มิลลิกรัมตอลิตร  
10). อารเซนิค (As) ไมเกิน 0.25 มิลลิกรัมตอลิตร -Atomic Absorption 

Spectrophotometry ชนิด  
Hydride Generation หรือ
วิธี Plasma Emission 
Spectroscopy ชนิด 
Inductively Coupled 
Plasma : ICP 

11). เซเลเนียม (Se)  ไมเกิน 0.02 มิลลิกรัมตอลิตร -Atomic Absorption 
Spectrophotometry ชนิด  
Hydride Generation หรือ
วิธี Plasma Emission 
Spectroscopy ชนิด 
Inductively Coupled 
Plasma : ICP 

12). ปรอท (Hg)  ไมเกิน 0.005 มิลลิกรัมตอลิตร - Atomic Absorption 
Cold Vapour Technique 

แหลงที่มา : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2539)   ลงวันที่ 3 มกราคม 
2539  เรื่อง  กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากแหลงกําเนิดประเภทโรงงานอุตสาหกรรม  
ตีพิมพในราชกิจจานุเบกษา เลมที่ 113 ตอนที่ 13 ลงวันที่ 13 กุมภาพันธ 2439  

 
 
 

 
ประวัติผูเขียน 
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ชื่อ- สกุล นางสาวพิมพชนก  อุนจะนํา 
 
วัน เดือน ป เกิด 1  มีนาคม  2524 
 
ประวัติการศึกษา  

2538 สําเร็จการศึกษามัธยมศึกษาตอนตนโรงเรียนลําปางกัลยาณี  
 จังหวัดลําปาง     

2541 สําเร็จการศึกษามัธยมศึกษาตอนปลาย โรงเรียนลําปางกัลยาณี  
 จังหวัดลําปาง     

2545 สําเร็จการศึกษาปริญญาวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาพืชสวน 
 มหาวิทยาลัยเชียงใหม จังหวัดเชียงใหม  
 
ประวัติการทํางาน 

2545 – 2546        พนักงานบริษัท  ล็อตและริช จํากัด 
2546 – ปจจุบัน   พนักงานบริษัท  ภูจันทร แทรเวิล  จํากัด 
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