
บทที่ 5  
ขอสรุปและขอเสนอแนะ 

 
5.1  สรุปผลการทดลอง 
 

จากการศึกษาการปรับปรุงการสะปอนิฟ เคชัน  และสมบัติของของเหลือทิ้งจาก
กระบวนการผลิตแคโรทีนอยดจากน้ํามันปาลมดิบ เพื่อหาปริมาณดางที่เหมาะสมในการทํา
ปฏิกิริยาสะปอนิฟเคชัน และศึกษาการใชน้ําเพื่อทดแทนเอทานอลบางสวนเพื่อเปนตัวทําละลาย
ดางในการทําปฏิกิริยาสะปอนิฟเคชัน  ตลอดจนศึกษาถึงปริมาณ  คุณภาพ และมูลคาของเหลือทิ้ง
ในกระบวนการผลิต ไดผลการศึกษาสรุปไดดังนี ้

ปริมาณดางที่เหมาะสมในขั้นตอนการทําปฏิกิริยาสะปอนิฟเคชัน เทากับ 25%  โดย
น้ําหนักของสารสกัด ซ่ึงไดปริมาณแคโรทีนอยด และไดคา relative recovery ของแคโรทีนอยด 
ไมแตกตางกับการใชดาง 100% (p>0.05) 

การสกัดแคโรทีนอยดจากน้ํามันปาลมดิบ สามารถใชน้ําทดแทนเอทานอลไดถึง 40% เพื่อ
เปนตัวทําละลายดางในขั้นตอนการทําปฏิกิริยาสะปอนิฟเคชัน โดยสามารถสกัดแคโรทีนอยดได
มากกวาการใชเอทานอล 100%) (p≤0.05) และใหคา relative recovery ไมแตกตางกัน 

(p>0.05)  แตเพื่อใหเกิดปฏิกิริยาสะปอนิฟเคชันที่สมบูรณ การลดปริมาณเอทานอลลง 40% จะลด
การใชดางลงได 10%  ซ่ึงการใชเอทานอล 60% ผสมน้ํา 40% รวมกับการใชดาง 90% จะได
ปริมาณแคโรทีนอยดและคา relative recovery ไมแตกตางกับการใชเอทานอล 60% ผสมน้ํา 
40% รวมกับการใชดาง 100% (p>0.05)  

จากการศึกษาเปรียบเทียบมูลคาของแคโรทีนอยดและของเหลือทิ้งที่ไดจากการผลิตที่
สภาวะตางๆ  พบวาการใชเอทานอล 100% รวมกับการใชดาง 25% เปนสัดสวนที่เหมาะสมที่สุด
ในการทําปฏิกิริยาสะปอนิฟเคชัน เนื่องจากใหมูลคาของผลผลิตและของเหลือทิ้งมากที่สุด เทากับ 
68,364.88 บาท หรือเทากับ 68.36 บาท/กิโลกรัมของน้ํามันปาลมดิบ ที่สภาวะนี้ไดไขมันจาก
ขั้นตอนการกรองปริมาณ 63.22% โดยน้ําหนักของน้ํามันปาลมดิบ ซ่ึงไขมันที่ไดมีสมบัติใกลเคียง
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ํามันปาลมธรรมชาติ  สวนการใชเอทานอล 60% ผสมน้ํา 40% 
รวมกับการใชดาง 90% สามารถลดตนทุนการผลิตไดต่ําสุดคือลดได 15.40% เมื่อเทียบกับตันทุน
การผลิตแคโรทีนอยดที่ไมลดปริมาณเอทานอลและดาง  
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5.2  ขอเสนอแนะ 
 

การศึกษานี้ไดกลีเซอรีนเปนของเหลือทิ้งที่ยังไมไดนํามาคํานวณมูลคา เนื่องจากมีปริมาณ
ความชื้นสูงกวามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกลีเซอรีนดิบ การศึกษาตอไปควรศึกษาถึงวิธีการ
ระเหยน้ําออกจากกลีเซอรีนที่เหมาะสม เพื่อใหไดกลีเซอรีนที่มีคุณภาพตามเกณฑมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 


