
 
 

บทที่ 6 
 

สรุปผลการทดลองและขอเสนอแนะ 
 

6.1 สรุปผลการทดลอง 
 

1. การหมักหญาผสมถ่ัวพืชอาหารสัตวในอัตราสวนหญา : ถ่ัวพืชอาหารสัตว 75:25 และ 

50:50 โดยมีการเสริมและไมเสริมกากน้ําตาล 5 เปอรเซ็นต พบวา Treatment ท่ี12 (หญา

กินนีสีมวงหมักรวมกับถ่ัวฮามาตาอัตราสวน 50 : 50 เปอรเซ็นตใสกากน้ําตาล 5 

เปอรเซ็นต) มีปริมาณโปรตีนสูงสุดเทากับ 14.26 % สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณ

โปรตีนตั้งแต 5.39-10.91 เปอรเซ็นต 

2. เยื่อใยหยาบ (CF) ของพืชหมักทั้ง 16 Treatments พบวา Treatment ท่ี 13 (หญากินนีสีมวง

หมักรวมกับถ่ัวทาพระสไตโลอัตราสวน 75 : 25 เปอรเซ็นตไมใสกากน้ําตาล) มีคาสูงท่ีสุด

เทากับ 42.51 สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณเยื่อใยหยาบตั้งแต 30.80 – 41.00 เปอรเซ็นต 

3. ไขมัน (EE) ของพืชหมักทั้ง 16 Treatments พบวา Treatment ท่ี 1 (หญารูซ่ีหมักรวมกับถ่ัว

ฮามาตาอัตราสวน 75 : 25 เปอรเซ็นตไมใสกากน้ําตาล) มีคาสูงท่ีสุด เทากับ 4.65 

เปอรเซ็นต สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณไขมันเทากับ 2.25 – 4.51 เปอรเซ็นต 

4. เถา (Ash) ของพืชหมักทั้ง 16 Treatments พบวา Treatment ท่ี 15 (หญากินนีสีมวงหมัก

รวมกับถ่ัวทาพระสไตโลอัตราสวน 50 : 50 เปอรเซ็นตไมใสกากน้ําตาล) มีคาสูงท่ีสุด

เทากับ 12.68 สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณเถา 7.31 – 12.68 เปอรเซ็นต 

5. ไนโตรเจนฟรีเอ็กซแทร็ก (NFE) ของพืชหมักทั้ง 16 Treatments พบวา Treatment 5 (หญา

รูซ่ีหมักรวมกับถ่ัวทาพระสไตโลอัตราสวน 75 : 25 เปอรเซ็นตไมใสกากน้ําตาล) มีคาสูง

ท่ีสุดเทากับ 47.28 เปอรเซ็นต สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณไนโตรเจนฟรีเอ็กซแทร็ก 

38.97 – 46.28 เปอรเซ็นต 

6. เยื่อใยท่ีละลายในกรด (ADF) ของพืชหมักทั้ง 16 Treatments พบวา Treatment 9 (หญา

กินนีสีมวงหมักรวมกับถ่ัวฮามาตาอัตราสวน 75 : 25 เปอรเซ็นตไมใสกากน้ําตาล) มีคาสูง

ท่ีสุดเทากับ 54.69 47.28 เปอรเซ็นต สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณเยื่อใยท่ีละลายในกรด 

39.74 – 50.25 เปอรเซ็นต 
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7. เยื่อใยท่ีละลายในดาง (NDF) พบวา Treatment 8 (หญารูซ่ีหมักรวมกับถ่ัวทาพระอัตราสวน 

50 : 50 เปอรเซ็นตใสกากน้ําตาล 5 เปอรเซ็นต) มีคาสูงท่ีสุดเทากับ 50.05 เปอรเซ็นต สวน 

Treatments อ่ืนๆมีปริมาณเยื่อใยที่ละลายในดาง 36.13 – 48.50 เปอรเซ็นต 

8. ลิกนิน (acid detergent lignin, ADL) พบวา Treatment ท่ี 15 (หญากินนีสีมวงหมักรวมกับ

ถ่ัวทาพระสไตโลอัตราสวน 50 : 50 เปอรเซ็นตไมใสกากน้ําตาล) มีคาสูงท่ีสุดเทากับ 9.58

เปอรเซ็นต สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณลิกนิน 7.14 – 9.52 เปอรเซ็นต 

9. จากการประเมินดวยวิธีการ Organoleptic test พบวา หญากินนีสีมวงผสมกับกับถ่ัว            

ทาพระสไตโลทีอั่ตราสวน 50 : 50 เปอรเซ็นตใสกากน้ําตาล 5 เปอรเซ็นต (T16) มีคุณภาพ

ดีท่ีสุด รองลงมาไดแก Treatment 8, 9, 1, 3, 10, 12, 7 และ 15 ท่ีอยูในเกณฑด-ีดีมาก 

10. ปริมาณความเปนกรด – ดาง (pH) ของหญาและถ่ัวหมักที่อัตราสวนและสารเสริมท่ี

แตกตางกัน ปรากฏวาคาความเปนกรด – ดาง (pH) ของพืชหมักทั้ง 16 Treatment พบวามี

คาอยูในระดับที่ดี (ใกลเคียง 4.2) 

11. การสูญเสียโปรตีนของพืชหมักในรูปของแอมโมเนียไนโตรเจน(NH3 – N) ของหญาและ

ถ่ัวหมักที่อัตราสวนและสารเสริมท่ีแตกตางกันพบวา Treatment ท่ี 12 (หญากินนีสีมวง

หมักรวมกับถ่ัวฮามาตาอัตราสวน 50 : 50 เปอรเซ็นตใสกากน้ําตาล 5 เปอรเซ็นต) มีคาสูง

ท่ีสุด 10.28 สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณการสูญเสียโปรตีนของพืชหมักในรูปของ

แอมโมเนียไนโตรเจน (NH3 – N)ท่ี 8.47 – 10.28 

12. ปริมาณแอมโมเนียท่ีเกิดขึ้น (NH3)ของหญาและถ่ัวหมักที่อัตราสวนและสารเสริมท่ี

แตกตางกัน พบวา Treatment ท่ี 9 (หญากินนีสีมวงหมักรวมกับถ่ัวฮามาตาอัตราสวน 75 : 

25 เปอรเซ็นตไมใสกากน้ําตาล) มีคาสูงท่ีสุด (0.72) สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณ

แอมโมเนียท่ี 0.35 – 0.67 

13. ปริมาณกรดอะซิติก (Acetic acid) และ กรดบิวทีริก (Butyric acid) ของพืชหมักทั้ง 16 

Treatments ในการทดลองครั้งนี้ไมมีความแตกตางกันทางสถิติ (P>0.05) 

14. ปริมาณกรดแลคติค (Lactic acid) ของหญาและถ่ัวหมักที่อัตราสวนและสารเสริมท่ีแตกตาง

กันพบวา Treatment ท่ี 8 (หญารูซ่ีหมักรวมกับถ่ัวทาพระสไตโลอัตราสวน 50 : 50 

เปอรเซ็นตใสกากน้ําตาล 5 เปอรเซ็นต) มีคาสูงท่ีสุด 2.73 สวน Treatments อ่ืนๆมีปริมาณ

กรดแลคติค (Lactic acid) ท่ี 1.95 – 2.73 
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15. การใชถ่ัวฮามาตาและถ่ัวทาพระสไตโลหมักรวมกับหญากินนีสีมวงและหญารูซ่ีใน
อัตราสวนที่ 50 : 50 เปอรเซ็นตนั้นจะสงผลใหคา Quality Score ของพืชหมักนั้นๆมีคาเลว

ลงเนื่องจากพืชตระกูลถ่ัวเมื่อผานกระบวนการหมักเปรี้ยวมักจะไดกรดบิวทีริคซ่ึงเราไม

ตองการและสงผลใหคา Quality Score มีคาต่ําลง 

16. การศึกษาหาคุณคาทางโภชนะดานพลังงานใชประโยชนได (Metabolizable Energy -ME) 

และพลังงานสุทธิ (Net Energy Lactation – NEL) พบวาหญากินนีสีมวง หญารู ซ่ี               

ถ่ัวฮามาตา และถ่ัวทาพระสไตโลมี ME เทากับ 7.11, 9.63, 10.93 และ 8.52 MJ/กิโลกรัม

วัตถุแหงตามลําดับ และมีคา NEL เทากับ 3.96, 5.72, 6.61 และ 4.92 MJ/กิโลกรัมวัตถุแหง

ตามลําดับ ในสวนของหญาหมักผสมถ่ัวในอัตราสวนตางๆกัน มีคาการยอยไดของ

อินทรียวัตถุอยูในชวง 44.23-63.67 % มีคา ME 5.60- 8.91 MJ/กิโลกรัมวัตถุแหง และมีคา

ของ NEL อยูในชวง 2.91-5.22 MJ/กิโลกรัมวัตถุแหง 

17. การศึกษาการใหหญาผสมถ่ัวเปนแหลงอาหารหยาบสําหรับโครีดนม พบวาในการใหหญา

รูซ่ีผสมถ่ัวฮามาตามีปริมาณการกินไดสูงสุด (11.00 กิโลกรัมวัตถุแหง) ทําใหมีปริมาณ

น้ํานมเฉล่ีย (4 % FCM) สูงสุด (9.88 กิโลกรัม/วัน) รองลงมาไดแก การใหหญารูซ่ีผสมกับ

ถ่ัวทาพระสไตโล ซ่ึงมีปริมาณอาหาร ท่ีกินได 9.40 กิโลกรัมวัตถุแหงและปริมาณนมที่รีด

ได (4 % FCM) เทากับ 9.06 กิโลกรัม/วัน 

18. การศึกษาการใหหญาผสมถ่ัวเปนแหลงอาหารหยาบสําหรับโครีดนม พบวาองคประกอบ

ทางเคมีของน้ํานม ไดแก ไขมัน โปรตีน แลคโตส ปริมาณของแข็งท้ังหมด และปริมาณ

ของแข็งท่ีไมรวมไขมัน ไมมีความแตกตางกันทางสถิติ (P>0.05) โดยกลุมท่ี 4 มีปริมาณ

ไขมัน และปริมาณของแข็งท้ังหมดสูงท่ีสุด (5.81% และ 14.34 % ตามลําดับ) สวนโปรตีน 

กลุมท่ี1 กลุมท่ี 2 กลุมท่ี 3 และกลุมท่ี 4 มีคาเทากับ 3.10, 3.37, 3.25 และ 3.35 เปอรเซ็นต 

ตามลําดับ ในสวนของปริมาณแลคโตสนั้น กลุมท่ี 1 มีคาสูงท่ีสุด (4.52 %) และ กลุมท่ี 3 มี

คาต่ําท่ีสุด (4.33 %) และปริมาณของแข็งท่ีไมรวมไขมัน ของกลุมท่ี 1, 2, 3 และ 4 มีคา

เทากับ 8.31, 8.56, 8.28 และ 8.53 เปอรเซ็นต ตามลําดับ 

19. ซ่ึงจากผลการทดลองที่ 3 ทําใหเห็นไดวา T1 หญารูซ่ีผสมถ่ัวฮามาตา เหมาะสมที่จะ

นําไปใชใชประโยชนท่ีสุด 
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6.2 ขอเสนอแนะ 
 

1. การใชถ่ัวฮามาตาและถ่ัวทาพระสไตโลหมักรวมกับพืชหมักอ่ืนๆ ในปริมาณที่มากไปจะ

สงผลทําใหคุณภาพของหญาหมัก (Quality Score) มีคาต่ําลงซ่ึงหากตองการใชหมัก

รวมกับพืชหมักอ่ืนๆสมควรใชในปริมาณไมเกิน 25 เปอรเซ็นต ซ่ึงจะทําใหคุณภาพของ

หญาหมักดีขึ้นได 

2. วัสดุท่ีใชในการหมักหญาถ่ัวในครั้งนี้คือถังขนาดความจุ 120 ลิตร ท่ีมีฝาปดพรอมเข็ม

ขัดล็อก ซ่ึงตนทุนของถังคอนสูงแตสามารถใชไดทนทานหลายปจัดเก็บและเคล่ือนยายได

งายจึงนาจะเหมาะกับพืชท่ีจะนํามาหมักที่มีความฟามนอย เพราะจะทําใหไดน้ําหนักตอถัง

สูง ใชปริมาณถังนอยลง งายตอการอัดใหแนน และปดใหสนิท 

3. ในการทดลองตรวจสอบคุณภาพของพืชหมักควรทําพืชหมักที่เปน lab scale แยกจากกลุม

ท่ีจะใชเล้ียงจริงในการทดลองไวเพื่อการตรวจคุณภาพโดยเฉพาะ เนื่องจากเมื่อเปดถังหมัก

แลวถาไมมีการนํามาเล้ียงโคหรือใชไมหมดภายใน 1 สัปดาหคุณภาพของพืชหมักจะ

เปล่ียนไป ทําใหไดขอมูลของลักษณะทางกายภาพและ quality score ท่ีคาดเคล่ือนได 

4. การบรรจุพืชหมักลงถังหมักควรมีการอัดใหแนน และปดใหสนิทใหอากาศเขาใหนอยท่ีสุด 

ถาไมเชนนั้นจะทําใหเกิดการเนาเสีย หรือเกิดเชื้อราในพชืหมักได 

5. ขั้นตอนในการอัดแนนลงถังหมักส้ินเปลืองแรงงานและใชเวลานานมากเกษตรกรบางราย

ท่ีมีแรงงานไมมากนักอาจมีปญหาในการทําพืชหมักในปริมาณมากพอสมควร 


