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ภาคผนวก ก 
คูมือการติดต้ัง 

 
 การติดต้ังระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป บริษัทฮานาไมโคร
อิเล็กทรอนิกส จํากัด (มหาชน) จําเปนตองมีการติดต้ังระบบท้ังในสวนของเคร่ืองแมขาย และ 
เคร่ืองลูกขายท้ัง โดยข้ันตอนในการติดต้ังระบบมีรายละเอียดดังนี้ 
 
ก.1 ความตองการของระบบกอนการติดตั้ง 

กอนการติดต้ังระบบระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทฮานาไมโคร 
อิเล็กทรอนิกส จํากัด (มหาชน) บนเคร่ืองแมขาย จําเปนตองติดต้ังโปรแกรมตางๆ ดังนี้ 
 Database Server หรือเคร่ืองคอมพิวเตอรท่ีทําหนาท่ีใหบริการทางดานฐานขอมูล โดยการ
ติดต้ังโปรแกรม Microsoft SQL Server 2000 
 Web Server หรือเคร่ืองคอมพิวเตอรท่ีทําหนาท่ีใหบริการทางดาน Intranet โดยการติดต้ัง 
IIS (Internet Information Service) 
 Application หรือเคร่ืองคอมพิวเตอรของผูใชงาน เพื่อใชในการพิมพเลเบิลบารโคด
หมายเลขพียูไอดี 
 
ก.2 การติดตั้งฐานขอมูล (Database) 

หลังจากเคร่ือง Database Server ติดต้ังโปรแกรม Microsoft SQL Server 2000 เรียบรอย 
แลว จึงเร่ิมทําการติดต้ังฐานขอมูล โดยมีข้ันตอนในการติดต้ังดังนี้ 

1) ท่ี Folder Setup เลือก Folder Database จากนั้นทําการ Copy Database File ลงในเคร่ือง 
Server เชน ในคูมือนี้จะทําการเก็บ Database ไวท่ี Directory D:\Traceability_DB โดย File ท่ี copy 
มี 2 File ดังนี้ 

- traceability_Data.MDF ไฟลท่ี เก็บขอมูลระบบตรวจสอบยอนกลับ
แผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูปบริษัทฮานาไมโครอิเล็กทรอนิกส จํากัด 
(มหาชน) 

- traceability_Log.LDF    ไฟลท่ีเก็บขอมูล Log ในการทํางาน 
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รูป ก.1 แสดงตัวอยางแฟมขอมูลท่ีใชเก็บไฟลฐานขอมูล 
 

2) เปดโปรแกรม Microsoft SQL Server 2000 และทําการใส Username และ Password 
ของ SQL Server เพื่อเขาสูหนาจอ SQL Server Enterprise Manager ดังรูป ก.2 
 

 
รูป ก.2 แสดงหนาจอ SQL Server Enterprise Manager 

 
3) ทําการเลือกคําส่ัง Attach Database โดยคลิกขวาท่ี Database ตามดวย All Tasks ดังรูป 

ก.3 
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รูป ก.3 เลือกคําส่ัง Attach Database 

 
4) จะไดหนาจอ Attach Database จากนั้นเลือกปุม … 

 

 
รูป ก.4 แสดงหนาจอ Attach Database 

 
5) เลือกท่ีอยูของ Database โดยในท่ีนี้เก็บไวใน directory D:\Traceability_DB แสดงดัง

รูป ก.5 จากนั้นเลือก OK 
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รูป ก.5 แสดงตัวอยางการเลือกท่ีอยูฐานขอมูลท่ีตองการ Attach 

 
6) โปรแกรมจะแสดงรายกรฐานขอมูลท่ีเลือก ซ่ึงมีรายละเอียดดังรูป จากนั้นเลือกปุม OK 

 
 

 
รูป ก.6 แสดงตัวอยางรายละเอียดขอฐานขอมูลท่ีตองการ Attach 

 
7) โปรแกรมจะทําการสราง Database ช่ือ traceability ดังรูป ก.7 
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รูป ก.7 แสดงตัวอยางฐานขอมูลท่ี Attach เรียบรอยแลว 

 
ก.3 การติดตั้งระบบระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป ในสวน Web 

Application 

หลังจากเคร่ือง Web Server ติดต้ัง IIS และทําการทดสอบการใชงานเรียบรอยแลว สามารถ 
ติดต้ังโปรแกรม Web Application ท่ีเคร่ือง Web Server ได โดยมีข้ันตอนในการติดต้ังดังนี้ 

ทําการคัดลอกแฟมของโปรแกรม จากนั้นทําการวางไวท่ีไดเร็กทอร่ีท่ีใชสําหรับเว็บ
เซอรฟเวอร ในท่ีนี่คือ C:\Inetpub\wwwroot ดังรูป ก.8 

 
รูป ก.8 แสดงตัวติดต้ังระบบของ Web Application 
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ก.4 การติดตั้งระบบระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป  ในสวน 

Application  

1) ท่ี Folder Setup เลือก Folder Application และเลือกตัวติดต้ัง ดังรูป ก.9 

 
รูป ก.9 แสดงไอคอนการติดต้ังระบบของ Application 

 
2) ดับเบิลคลิกท่ี Setup.ext จะไดหนาจอเตรียมการติดตต้ัง เลือกปุม OK ดังรูป ก.10 

 
รูป ก.10 แสดงหนาแรกการติดต้ังระบบของ Application 
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3) เลือกท่ีสําหรับเก็บโปรแกรมจากน้ันกดท่ีรูปคอมพิวเตอรเพื่อทําการติดต้ัง ดังรูป ก.11 
 

 
รูป ก.11 แสดงการเลือกไดเร็กทอร่ีสําหรับเก็บโปรแกรม 

 
4) เลือกกลุมสําหรับโปรแกรมจากน้ันเลือกปุม Continue 

 

 
รูป ก.12 แสดงการเลือกกลุมสําหรับโปรแกรม 
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5) การติดต้ังเสร็จเรียบรอย ดังรูป ก.13 
 

 
รูป ก.13 แสดงการส้ินสุดการติดต้ังโปรแกรม 

 
6) สราง Shortcut ของโปรแกรมตามท่ีไดติดต้ังท่ีหนาจอ Desktop เพื่อความสะดวกใน

การใชงาน 

 
 

แสดง Shortcut ของโปรแกรมการพิมพเลเบิลบารโคดพียูไอดี  
 

ก.5 การติดตั้งโปรแกรมสําหรับพิมพบารโคด โดยใชโปรแกรม Bartender 6.0 

1) ท่ีไดเร็กทอร่ีของการติดต้ังโปรแกรม Bartender 6.0 เลือกตัวติดต้ัง Setup.exe ดังรูป  
ก.14 

 

รูป ก.14 แสดงตัวติดต้ังโปรแกรม Bartender 6.0 
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2) เลือกปุม Next เพื่อติดต้ัง ดังรูป ก.15 
 

 

รูป ก.15 แสดงการเร่ิมติดต้ังโปรแกรม Bartender 6.0 
 

3) เลือกปุม Yes เพื่อยืนยันการติดต้ัง ดังรูป ก.16 
 

 

รูป ก.16 แสดงการยืนยันการติดต้ังโปรแกรม Bartender 6.0 
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4) เลือกปุม Next หลังจากเลือกท่ีเก็บโปรแกรมเรียบรอยแลว ดังรูป ก.17 
 

 

รูป ก.17 แสดงการเลือกท่ีสําหรับเก็บขอมูลการติดต้ังโปรแกรม Bartender 6.0 
 

5) เลือกปุม Next เพื่อยืนยันการติดต้ัง ดังรูป ก.18 
 

 

รูป ก.18 แสดงการยืนยันท่ีสําหรับเก็บขอมูลการติดต้ังโปรแกรม Bartender 6.0 
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6) รอจนกวาการติดต้ังเสร็จสมบูรณ 
 

 

รูป ก.19 แสดงการติดต้ังโปรแกรม Bartender 6.0 
 

7) การติดต้ังเสร็จสมบูรณ 
 

 

รูป ก.20 แสดงผลติดต้ังโปรแกรม Bartender 6.0 เสร็จส้ิน 
 



ภาคผนวก ข 
คูมือการใชงานระบบ 

 

 การใชงานระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป บริษัทฮานาไมโคร
อิเล็กทรอนิกส จํากัด (มหาชน) แบงเปน 2 สวน ไดแก การทํางานในลักษณะท่ีเปน Application 
และ Web Application โดยในแตละสวนมีรายละเอียดของการใชงานดังนี้ 
 
ข.1 การใชงาน Application ระบบการพิมพเลเบิลหมายเลขพียูไอดี 

1) ดับเบิลคลิกไอคอน PUID_label.exe บน Desktop เพื่อเปดโปรแกรม 

 
รูป  ข.1 ไอคอนสําหรับพิมพเลเบิลพียูไอด ี

 
2) หนาจอโปรแกรมสําหรับการพิมพหมายเลขพียูไอดีแสดงดังรูป ข.2 

 

 
รูป  ข.2 หนาจอแรกของโปรแกรมสําหรับการพิมพหมายเลขพียูไอด ี
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3) กรอกจํานวนเลเบิลท่ีตองการพิมพดังรูป ข.3 แลวกดท่ีปุม Generate 
 

 
รูป  ข.3 การกรอกจํานวนลงโปรแกรมสําหรับการพิมพหมายเลขพยีูไอดี 

 
4) โปรแกรมสําหรับใชพิมพหมายเลขพียูไอดีจะถูกเปดข้ึนโดยอัตโนมัติ ดังรูป ข.4 

 

 
รูป  ข.4 โปรแกรมสําหรับพิมพหมายเลขพียูไอด ี
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5) ผูใชสามารถใชเมนูพิมพออกเคร่ืองพิมพ โดยตองนํากระดาษสติกเกอรใสลงใน
เคร่ืองพิมพกอนพิมพ หลังจากนั้นเลือกท่ีไอคอนเคร่ืองพิมพ เลือกเคร่ืองพิมพ และกด
ปุม Print ดังรูป ข.5 

 
รูป  ข.5 วิธีการพิมพหมายเลขพียูไอด ี

  
ข.2 การใชงาน Web Application ระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป  
บริษัทฮานาไมโครอิเล็กทรอนิกส จํากัด (มหาชน) 

การใชระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป บริษัทฮานาไมโคร 
อิเล็กทรอนิกส จํากัด (มหาชน) ตองผานเวบ็เบราเซอร เชน Internet Explorer โดยระบุท่ีอยูของ
ระบบไปท่ี http://localhost/traceability/login.asp กําหนดให localhost เปนช่ือใดข้ึนอยูกับผูใชงาน 
อาจเปนหมายเลขไอพีของเซอรฟเวอรหรือช่ือเซอรฟเวอร เชน http://hana/traceability/login.asp  

1) การเขาสูระบบ ใหระบุขอมูลหมายเลขพนักงาน และรหัสผาน จากนั้นเลือกปุม Login 
เพื่อเขาสูหนาจอหลักของระบบ ดังรูป ข.6  
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รูป  ข.6 หนาจอการเขาสูระบบ 

2) หนาจอเมนูท่ีไดจากการเขาสูระบบ โดยเมนูของผูเขาใชแตละสวนจะแตกตางกัน
ข้ึนอยูกับหนาท่ีความรับผิดชอบ ตัวอยาง เชน เจาหนาท่ีรับวัตถุดิบ ดังรูป ข.7 

 
รูป  ข.7 หนาจอเมนูของผูใชระบบ 

 
หนาจอหลักของผูใชแตละหนาท่ีจะแตกตางกัน เพื่อใหงายตอความเขาใจ ผูวิจัยจึงแบง

แสดงตามหนาท่ีรับผิดชอบ หรือผูใช ดังตอไปนี้ 
ข.2.1 เจาหนาท่ีรับวัตถุดิบ เมนูดังรูป ข.8  
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รูป  ข.8 หนาจอเมนูของเจาหนาท่ีรับวัตถุดบิ 

หนาจอเมนูของเจาหนาท่ีรับวัตถุดิบ ประกอบดวย  
1) Receive Material (PUID) คือ การเก็บขอมูลของการรับวัตถุดิบ โดยขอมูลท่ี

ตองจัดเก็บ ไดแก หมายเลขวัตถุดิบ ขอมูลจํานวนท่ีรับ หมายเลขล็อต 
หมายเลขการผลิต รหัสวันท่ี หมายเลขพียูไอดีตามลําดับ แสดงไดดังรูป ข.9 – 
ข.14 ผลท่ีไดจากการแสกนขอมูลรอการจัดเก็บแสดงดังรูป ข.15 และผลจาก
การเก็บขอมูลเสร็จส้ินแสดงดังรูป ข.16 

 
รูป  ข.9 หนาจอการเก็บขอมูลหมายเลขวัตถุดิบของการรับวัตถุดิบ 
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รูป  ข.10 หนาจอการเก็บขอมูลจํานวนวัตถุดิบของการรับวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.11 หนาจอการเก็บขอมูลหมายเลขล็อตของการรับวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.12 หนาจอการเก็บขอมูลหมายเลขการผลิตของการรับวัตถุดิบ 
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รูป  ข.13 หนาจอการเก็บขอมูลรหัสวันท่ีของการรับวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.14 หนาจอการเก็บขอมูลหมายเลขพียูไอดีของการรับวัตถุดิบ 
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รูป  ข.15 หนาจอการรอจัดเกบ็ลงฐานขอมูลและการเร่ิมรับวัตถุดิบช้ินใหม 

 

 
รูป  ข.16 หนาจอแสดงผลของจัดเก็บขอมูลการรับวัตถุดิบ 

 
2) Delete Material (PUID) คือ การยกเลิกขอมูลการรับวัตถุดิบ ข้ันตอนดังรูป ข.

17 – ข.19 



91 
 

 
รูป  ข.17 หนาจอการกรอกหมายเลขพียูไอดีท่ีตองการยกเลิก 
 

 
รูป  ข.18 หนาจอขอมูลท่ีรอการยกเลิก 
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รูป  ข.19 หนาจอการยกเลิกหมายเลขพยีูไอดีเสร็จส้ิน 

 
3) Receiving Report คือ รายงานขอมูลการรับวัตถุดิบประกอบดวยรูปแบบการ

แสดงผล 3 รูปแบบ ไดแก แสดงท้ังหมด แสดงทีละหนา และแสดงตามวันท่ี ดังรูป ข.20 
 

 
รูป  ข.20 หนาจอแสดงผลการสืบคนขอมูลหมายเลขพยีูไอดี 
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ข.2.2 เจาหนาท่ีตรวจสอบวัตถุดิบ เมนูดังรูป ข.21 
 

 
รูป  ข.21 หนาจอเมนูของเจาหนาท่ีตรวจสอบวัตถุดิบ 

หนาจอเมนูของเจาหนาท่ีตรวจสอบวัตถุดิบ ประกอบดวย  
1) Inspected Material (LOT) คือ การเก็บผลการตรวจสอบวัตถุดิบ ข้ันตอนดังรูป 

ข.22 – ข.24 

  
รูป  ข.22 หนาจอการเก็บขอมูลหมายเลขพียูไอดีของการตรวจสอบวัตถุดิบ 
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รูป  ข.23 หนาจอการเก็บผลการตรวจสอบวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.24 หนาจอการเก็บขอมูลการตรวจสอบวัตถุดิบเสร็จส้ิน 

 
2) Cancel PUID คือ การยกเลิกการเก็บผลการตรวจสอบวัตถุดิบ ข้ันตอนดังรูป 

ข.25 – ข.27 



95 
 

 
รูป  ข.25 หนาจอการกรอกหมายเลขพียูไอดีของการยกเลิกผลการตรวจวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.26 หนาจอแสดงขอมูลท่ีรอการยกเลิกการตรวจหมายเลขพียูไอดี 

 

 
รูป  ข.27 หนาจอแสดงการยกเลิกการตรวจหมายเลขพยีูไอดีเสร็จส้ิน 
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ข.2.3 เจาหนาท่ีผลิตสินคา ทําหนาท่ีผลิตสินคาและตองเก็บขอมูลทุกกระบวนการ โดยตอง
เลือกกระบวนการที่ตองเขาไปทํางานกอน ดังรูป ข.28 และเม่ือเลือกกระบวนการทํางาน
แลวจะปรากฎเมนูดังรูป ข.29 โดยเมนูจะแตกตางกันข้ึนอยูกับกระบวนการ  

 
รูป  ข.28 หนาจอเมนูของเจาหนาท่ีผลิตสินคาสําหรับเลือกกระบวนการ 

 

 
รูป  ข.29 หนาจอเมนูของเจาหนาท่ีผลิตสินคาสําหรับกระบวนการหยอดตะกัว่ 
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 เมนูการทํางานประกอบดวย  
1) Material Setup (PUID) คือ กอนการเร่ิมตนผลิตตองมีการเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ี

ใชผลิต โดยข้ันตอนดังรูป ข.30 - ข.34 

 
รูป  ข.30 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรท่ีตองการเร่ิมใชงาน 

 
รูป  ข.31 หนาจอการเลือกสินคาท่ีตองการผลิต 

 
รูป  ข.32 หนาจอการกรอกชองสําหรับใสวตัถุดิบเพื่อใชในการผลิต 
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รูป  ข.33 หนาจอการกรอกหมายเลขพียูไอดีพื่อใชในการผลิต 

 

 
รูป  ข.34 หนาจอแสดงผลของการเก็บขอมูลวัตถุดิบเพือ่ใชในการผลิต 

 
2) Material Setup (CHANGE PUID) คือ การเปล่ียนวัตถุดิบ ในการผลิตสินคา

เม่ือวัตถุดิบหมดระหวางการผลิตตองมีการเก็บขอมูลวัตถุดิบช้ินใหมท่ีใชผลิต
เขาไปแทนท่ีวัตถุดิบช้ินเดิม ข้ันตอนดังรูป ข.35 - ข.40 
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รูป  ข.35 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรท่ีตองการเปล่ียนวัตถุดิบ 

 
รูป  ข.36 หนาจอการเลือกรุนของสินคาท่ีตองการเปล่ียนวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.37 หนาจอการกรอกชองใสวัตถุดิบท่ีตองการเปล่ียนวตัถุดิบ 
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รูป  ข.38 หนาจอกรอกหมายเลขพียูไอดีเกา 

 

 
รูป  ข.39 หนาจอกรอกหมายเลขพียูไอดใีหม 

 

 
รูป  ข.40 หนาจอแสดงผลการเปล่ียนวัตถุดบิเสร็จส้ิน 
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3) Remove Material คือ การยกเลิกวัตถุดิบท่ีกําลังใชงานอยู เพื่อนําไปใชกับ

เคร่ืองจักรอ่ืน หรือวัตถุดิบหมด เปนตน ข้ันตอนดังรูป ข.41 - ข.44 
 

 
รูป  ข.41 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรท่ีตองการยกเลิกการใชวตัถุดิบ 

 

 
รูป  ข.42 หนาจอการกรอกหมายเลขชองใสวัตถุดิบท่ีตองการยกเลิกการใชวัตถุดิบ 
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รูป  ข.43 หนาจอการกรอกหมายเลขพียูไอดีท่ีตองการยกเลิกการใช 

 

 
รูป  ข.44 หนาจอแสดงผลยกเลิกการใชวัตถุดิบเสร็จส้ิน 

 
4) Start/Close W/O คือ การเร่ิมและจบใบส่ังผลิต โดยใชขอเดียวกันเพื่อความ

สะดวกและปองกันการลืมของพนักงาน 
- กรณีการเร่ิมใบส่ังผลิต แสดงดังรูป ข.45 - ข.48 

 
รูป  ข.45 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรของการเร่ิมกระบวนการผลิต 
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รูป  ข.46 หนาจอการกรอกหมายเลขใบส่ังผลิตของการเร่ิมกระบวนการผลิต 

 

 
รูป  ข.47 หนาจอการเลือกรุนสินคาของการเร่ิมกระบวนการผลิต 

 

 
 

รูป  ข.48 หนาจอแสดงผลของการเร่ิมกระบวนการผลิต 
 

- กรณีการจบใบส่ังผลิต แสดงดังรูป ข.49 - ข.56 
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รูป  ข.49 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรของการจบกระบวนการผลิต 

 

 
รูป  ข.50 หนาจอการกรอกหมายเลขใบส่ังผลิตของการจบกระบวนการผลิต 

 

 
รูป  ข.51 หนาจอการกรอกหมายเลขใบส่ังผลิตอีกคร้ังของการจบกระบวนการผลิต 
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รูป  ข.52 หนาจอการยืนยันหมายเลขล็อตของใบส่ังผลิตของการจบกระบวนการผลิต 

 

 
รูป  ข.53 หนาจอการกรอกหมายเลขยอยของใบส่ังผลิตของการจบกระบวนการผลิต 
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รูป  ข.54 หนาจอการกรอกจาํนวนท่ีไดจากการผลิต 

 

 
รูป  ข.55 หนาจอแสดงผลการจบกระบวนการผลิตเสร็จส้ิน 
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หากจํานวนสินคาท่ีไดไมตรงกับจํานวนท่ีอยูในใบส่ังผลิต เจาหนาท่ีผลิตสินคาตองระบุ
สาเหตุของของเสียนั้น และจํานวนท่ีเสีย ดงัรูป ข.56 

 
รูป  ข.56 หนาจอการระบุอาการเสียของกระบวนการผลิต 

 
กระบวนการทีไ่มเกี่ยวของกบัวัตถุดิบ เชนเคร่ืองหลอมตะกัว่ใหติดกับช้ินงาน เคร่ืองลาง 

เมนูจะมีเฉพาะการเร่ิมและจบการผลิต 

 
 

รูป  ข.57 หนาจอเมนูของกระบวนการผลิตท่ีไมเกี่ยวของกับวัตถุดิบ 
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ข.2.4 เจาหนาท่ีตรวจสอบความถูกตอง เมนูดังรูป ข.58 
 

 
รูป  ข.58 หนาจอเมนูของเจาหนาท่ีตรวจสอบความถูกตอง 

เมนูของเจาหนาท่ีตรวจสอบความถูกตอง ประกอบดวย  
1) Buy-Off PUID คือ การตรวจสอบวัตถุดิบท่ีจะใหผลิตถูกตองหรือไมกอนการ

ผลิตจริง โดยเจาหนาท่ีตรวจสอบความถูกตองเปนผูเก็บขอมูล ดังรูป ข.59 –  
ข.63 

 
รูป  ข.59 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรของการตรวจสอบการใชวัตถุดิบ 
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รูป  ข.60 หนาจอการกรอกหมายเลขชองใสวัตถุดิบของการตรวจสอบการใชวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.61 หนาจอการกรอกหมายเลขรุนของวัตถุดิบของการตรวจสอบการใชวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.62 หนาจอการกรอกหมายเลขพียูไอดีของการตรวจสอบการใชวตัถุดิบ 
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รูป  ข.63 หนาจอแสดงผลการตรวจสอบการใชวัตถุดิบเสร็จส้ิน 

 
2) Remove QA Buy-Off คือ การยกเลิกการตรวจสอบวัตถุดิบท่ีใชผลิต ดังรูป ข.

64 - ข.66 
 

 
รูป  ข.64 หนาจอการกรอกหมายเลขพียูไอดีของการยกเลิกผลการตรวจสอบการใชวัตถุดิบ 

 

 
รูป  ข.65 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรของการยกเลิกผลการตรวจสอบการใชวัตถุดิบ 
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รูป  ข.66 หนาจอแสดงผลการยกเลิกผลการตรวจสอบการใชวัตถุดิบ 
 

3) Remove All PUID in MC  คือ การยกเลิกการตรวจสอบวัตถุดิบท่ีจะใหผลิต
ท้ังหมดของเครื่องจักรแตละเคร่ือง ดังรูป ข.67 - ข.68 

 

 
รูป  ข.67 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรของการยกเลิกการตรวจสอบการใชวัตถุดิบ 
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รูป  ข.68 หนาจอแสดงผลของการยกเลิกการตรวจสอบการใชวัตถุดิบท้ังเคร่ืองจักร 
 
ข.2.5 วิศวกรโครงการ ทําหนาท่ีในการเตรียมขอมูลเร่ิมแรกของการผลิต ไดแก เคร่ืองจักร 
อาการเสีย กระบวนการผลิต โดยเมนูของวิศวกรโครงการ เปนตน ดังรูป ข.69 

 

 
รูป  ข.69 หนาจอเมนูของวิศวกรโครงการ 

เมนูของวิศวกรโครงการ ประกอบดวย  
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1) Product คือ การเก็บขอมูลใหมของสินคาท่ีตองการผลิต และยังสามารถลบ
เม่ือไมมีการผลิต ดังรูป ข.70 - ข.71 

 

 
รูป  ข.70 หนาจอการกรอกหมายเลขสินคาใหม 

 

 
รูป  ข.71 หนาจอการเก็บขอมูลหมายเลขสินคาใหม 

 
2) MC คือ การเก็บขอมูลของเคร่ืองจักรใหม เพื่อใชในการผลิตตอไป ดังรูป ข.72 
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รูป  ข.72 หนาจอการเก็บขอมูลเคร่ืองจักรใหมพรอมกระบวนการ 

 
3) Defect คือ การเก็บขอมูลอาการเสียท่ีอาจเกิดข้ึนได ดังรูป ข.73 และสามารถ

ยกเลิกได ดังรูป ข.74 - ข.75 

 
รูป  ข.73 หนาจอการเก็บขอมูลอาการเสียใหม 
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รูป  ข.74 หนาจอการเลือกกระบวนการเพือ่ลบขอมูลอาการเสีย 

 

 
รูป  ข.75 หนาจอการลบขอมูลอาการเสีย 

 
4) Setup MC Vs Product คือ การเก็บขอมูลต้ังตนสินคาท่ีใชผลิตจับคูกับ

เคร่ืองจักรเพ่ือปองกันการผลิตผิดพลาด 

 
รูป  ข.76 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรเพ่ือการจบัคูกับสินคา 
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รูป  ข.77 หนาจอการเลือกหมายเลขสินคาเพื่อการจับคูกบัเคร่ืองจักร 

 

 
รูป  ข.78 หนาจอผลการจับคูหมายเลขสินคากับเคร่ืองจักร 

 
5) Material in MC คือ การสืบคนขอมูลสถานะปจจุบันของเคร่ืองจักรใชวัตถุดิบ

ใดอยูขณะน้ี 
 

 
รูป  ข.79 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรเพ่ือคนหาขอมูลวัตถุดิบในเคร่ืองจักร 
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รูป  ข.80 หนาจอแสดงผลจากการคนหาขอมูลวัตถุดิบในเคร่ืองจักร 

 
6) WO Status คือ การสืบคนขอมูลสถานะปจจุบันของใบส่ังผลิต ไดผลิตถึง

กระบวนการใด รวมถึงจํานวนท่ีไดจากแตละกระบวนการ 

 
รูป  ข.81 หนาจอการกรอกหมายเลขใบส่ังผลิตเพื่อคนหาขอมูลสถานะใบส่ังผลิต 

 

 
รูป  ข.82 หนาจอแสดงผลจากการคนหาขอมูลสถานะของใบส่ังผลิต 
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7) MC Status คือ การสืบคนขอมูลเคร่ืองจักรถึงสถานะปจจุบันกําลังผลิตตาม
ใบส่ังผลิตใด 

 

 
รูป  ข.83 หนาจอการกรอกหมายเลขเคร่ืองจักรเพ่ือคนหาขอมูลสถานะเคร่ืองจักร 

 

 
รูป  ข.84 หนาจอแสดงผลการคนหาขอมูลสถานะเคร่ืองจักร 

 
8) Usage History คือ การสืบคนขอมูลยอนหลังของวตัถุดิบท่ีใชในการผลิต 

รวมถึงจํานวนท่ีไดออกมาจากแตละข้ันตอน รวมถึงวันท่ีใชผลิต เปนตน ดัง
รูป ข.85 - ข.86 
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รูป  ข.85 หนาจอการคนหาขอมูลการผลิตยอนหลัง 

 

 
 

รูป  ข.86 หนาจอแสดงผลการคนหาขอมูลการผลิตยอนหลัง 
 



ภาคผนวก  ค 
ตัวอยางแบบสอบถาม 

 

แบบสอบถาม 
การใชงานระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป 

บริษัทฮานาไมโครอิเล็กทรอนิกส จํากดั (มหาชน) 
คําชี้แจง 

1. แบบสอบถามนี้มีวัตถุประสงคเพื่อตองการทราบผลของการใชงานระบบตรวจสอบ
ยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป บริษัทฮานาไมโครอิเล็กทรอนิกส จํากัด 
(มหาชน)  และเพื่อเปนพื้นฐานในการปรับปรุงและพัฒนาระบบใหมีประสิทธิภาพ
ตอไป 

2. แบบสอบถามนี้ไมมีผลกระทบตอผูตอบแบบสอบถามใดๆท้ังส้ิน 
 
แบบสอบถามมีท้ังหมด 3 ตอน คือ 
 ตอนท่ี 1 ขอมูลระดับตําแหนงงานของผูตอบแบบสอบถาม 
 ตอนท่ี 2 ประสิทธิภาพของการใชงานระบบ 
 ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและแนวทางการปรับปรุงและพัฒนาระบบ 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลระดับตําแหนงของผูตอบแบบสอบถาม 

 
โปรดทําเคร่ืองหมาย   ลงใน  หนาขอความซ่ึงตรงกับระดับตําแหนงงานของทาน

ตามความเปนจริง 
 

  เจาหนาท่ีรับวัตถุดิบ (Receiving) 
  เจาหนาท่ีตรวจสอบวัตถุดิบ (IQA) 
  เจาหนาท่ีผลิตสินคา (Production) 
 เจาหนาท่ีตรวจสอบความถูกตอง (QA) 
 วิศวกรโครงการ (Project Engineer)
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ตอนท่ี 2 ความคิดเห็นดานประสิทธิภาพของการใชงานระบบ 
 

โปรดพิจารณาขอคําถามแลวทําเคร่ืองหมาย    ในชองท่ีทานเห็นวาเปนจริงท่ีสุด 
 

ลักษณะการใชงานระบบในดานตางๆ 

มา
กที่

สุด
 

มา
ก 

ปา
นก

ลา
ง 

นอ
ย 

นอ
ยที่

สุด
 

1. ความถูกตองของการประมวลผลของโปรแกรม      
2. ความรวดเร็วในการทํางานของโปรแกรม      
3. ความสะดวกตอการใชงาน      
4. ครอบคลุมทุกข้ันตอนการทํางาน      
5. ชวยลดข้ันตอนของการทํางานท่ีเคยปฏิบัติอยูเปนประจาํ      
6. การออกแบบหนาจอโปรแกรมใชงานงาย เปนระเบียบ      
7. คูมือการใชงานโปรแกรมมีความชัดเจนและสะดวกตอการ 
    ใชงาน  

     

8. ความสมบูรณของขอมูลท่ีไดจากการสืบคน      
9. ไดขอมูลหรือสารสนเทศตรงตามความตองการของผูใชงาน      
10. สามารถนําไปใชเปนแนวทางการพัฒนาโปรแกรมเพื่อใชใน
สวนงานอ่ืนๆ หรือสินคาชนิดอ่ืนๆได 

     

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและแนวทางในการปรับปรุงและพัฒนาระบบ 

...............................................................................................................................................
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
ขอขอบคุณท่ีใหความรวมมือในการตอบแบบสอบถาม 



 

 
 

ประวัติผูเขียน 
 
 
ช่ือ   นางสาวสุรีย รัตนประทุม 
 
วัน เดือน ปเกดิ  31 ตุลาคม 2524 
 
ประวัติการศึกษา  สําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย โรงเรียนแมริมวิทยาคม  

จังหวดัเชียงใหม ปการศึกษา 2543 
 

สําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรี วิทยาศาสตรบัณฑิต  
สาขาวิทยาการคอมพิวเตอร มหาวิทยาลัยเชียงใหม ปการศึกษา 2547 
 

 
ประสบการณทํางาน พ.ศ. 2547 – 2553 โปรแกรมเมอร บริษทัฮานาไมโครอิเล็กทรอนิกส 

จํากัด (มหาชน) นิคมอุตสาหกรรม จังหวดัลําพูน 
 

 


