
 
บทท่ี 3 

การวิเคราะหระบบ การวิเคราะหและออกแบบฐานขอมูล 
 

  จากการศึกษาถึงระบบงานเดิมของโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูนและการ
คนควาหาขอมูล รวมถึงทฤษฏีตางๆ ท่ีเกี่ยวของกับระบบงานท่ีเหมาะสมกับโรงงาน ทําใหสามารถ
ระบุถึงความตองการของโรงงานในการพัฒนาระบบงานใหมข้ึนมา  โดยมีการพัฒนาในสวนของ
ระบบการจัดเก็บขอมูลท่ีเกี่ยวของกับโรงงาน ไดแก ขอมูลโรงงาน ขอมูลท่ีเกี่ยวของกับสินคาคง
คลัง การจัดซ้ือสินคา รวมถึงการออกรายงานสารสนเทศตางๆ ใหครอบคลุมความตองการของ
โรงงาน เพื่อใหสอดคลองกับระบบงานท่ีจะพัฒนาขึ้น จึงไดทําการวิเคราะหและออกแบบ
ฐานขอมูล เพื่อใชในการพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อการจัดการสําหรับโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวย
ศิลปจังหวัดลําพูนเพื่อใหสามารถรองรับการทํางานของโรงงานใหมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน  
 

3.1  การวิเคราะหระบบและฐานขอมูล 
ในการวิเคราะหระบบและฐานขอมูล ไดใชเคร่ืองมือในการวิเคราะหระบบและฐานขอมูล

ดังนี้ คือ 
1) แผนภาพบริบท (Context Diagram) แสดงใหเห็นภาพรวมของระบบ และเห็นถึง

ความสัมพันธของระบบ ส่ิงแวดลอมท่ีเกี่ยวของกับระบบ และแผนภาพการไหลของขอมูล (Data 
Flow Diagram) แสดงใหเห็นถึงระบบประกอบดวยระบบงานยอยอะไรบาง 

2) แผนภาพความสัมพันธระหวางเอนทิตี (Entity Relation Diagram) แสดงใหเห็น
ความสัมพันธระหวางขอมูลท่ีใชในระบบ 
 

  3.1.1   แผนภาพบริบทและแผนภาพการไหลของขอมูล  
เปนแผนภาพท่ีแสดงถึงภาพรวมของระบบ และความสัมพันธของระบบกับ

ส่ิงแวดลอมท่ีเกี่ยวของเพื่อความเขาใจท่ีตรงกันของผูวิเคราะหระบบงานในปจจุบัน ซ่ึงไดทําการ
เก็บขอมูลความตองการเบ้ืองตนและเพ่ือเปนประโยชนกับผูท่ีอาจจะนําระบบงานไปพัฒนาตอได
ในอนาคต และระหวางผูวิเคราะหระบบกับผูใชระบบ การไหลของขอมูลและสารสนเทศ ระหวาง
ตัวระบบกับแหลงกําเนิดและปลายทางของขอมูล สามารถแสดงไดในรูปแบบของแผนภาพการ
ไหลของขอมูลระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการโรงงาน 
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• แผนภาพบริบท 
 สัญลักษณท่ีใชในการเขียน เพื่อส่ือความหมายแทนส่ิงท่ีวิเคราะหดังนี้ 

 

ตาราง 3.1 สัญลักษณท่ีใชในการเขียนแผนภาพบริบท 
 

สัญลักษณ ความหมาย 
 

 แสดงระบบ 

(System or Application) 
 

 
 
 
 

 

 
หนวยงาน / ตัวแปรภายนอก 

(External Entity Symbol) 
 

 
 
 
 

 

 
หนวยงาน / ตัวแปรภายนอกท่ีซํ้า 

(Duplicate External Entity Symbol) 
 

 
 
 

การไหลของขอมูล 
(Data Flow Symbol) 

 
 
 
 

สัญลักษณการเก็บขอมูล 
(Data Store Symbol) 

 

สัญลักษณการเก็บขอมูลท่ีซํ้ากัน 
(Duplicate Data Store Symbol) 
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แผนภาพบริบทของโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน สามารถเขียนเพื่อแสดง
ใหเห็นถึงภาพรวมของระบบ และขอบเขตของการวิเคราะหระบบงานได โดยระบบจะมี
ความสัมพันธกับส่ิงแวดลอมหรือผูท่ีเกี่ยวของกับระบบคือ 

1) พนักงานบันทึกขอมูล 
2) พนักงานคลังสินคา 
3) ผูบริหาร 
4) ผูดูแลระบบ 
ผูท่ีเกี่ยวของกับระบบจะตองใสช่ือผูใชงานและรหัสผานทุกคร้ังกอนการเขาใชระบบ โดย

ระบบจะตรวจสอบสิทธ์ิในการเขาสูระบบของผูใชงานแตละบุคคล เม่ือเขาสูระบบแลว ผูใชงานจะ
ไดรับสิทธ์ิในการจัดการขอมูลดังนี้ 

พนักงานบันทึกขอมูล  สามารถจัดการขอมูลโรงงาน ขอมูลประเภทสินคาคงคลัง ขอมูล
เคร่ืองจักรตาง ๆ ขอมูลอะไหลตาง ๆ ขอมูลการยืมคืนอะไหลอุปกรณเคร่ืองจักรตาง ๆ และขอมูล
พนักงาน 

พนักงานคลังสินคา สามารถตรวจสอบขอมูลการใชจายและจุดส่ังซ้ือในการส่ังซ้ืออะไหล
อุปกรณและเคร่ืองจักรตาง ๆ ได สามารถตรวจสอบขอมูลการเบิกจายอะไหล การยืมคืนเคร่ืองจักร
ของพนักงานแตละคนได สามารถตรวจสอบสถานะของอุปกรณและเคร่ืองจักรท่ีใชในการตัดเย็บ
ได 

ผูบริหาร สามารถเรียกดูรายงานท่ีเกี่ยวของกับจํานวนอะไหลท้ังหมดในคลังอะไหล 
รายงานของอะไหลเส้ือเม่ือถึงจุดส่ังซ้ือ สถานะสภาพของเคร่ืองจักรอุปกรณตัดเย็บในโรงงาน และ
ขอมูลของพนักงาน 

ผูดูและระบบ สามารถจัดการสิทธิการใชงานระบบของผูใชระบบได ซ่ึงจะสามารถเพ่ิม
ขอมูล แกไขขอมูล และลบขอมูลของผูใชระบบได 

 
โดยระบบจะทํางานท่ีสัมพันธกัน แสดงดังรูป 3.1 



  
 

รูป 3.1 แผนภาพบริบทของระบบสารสนเทศเพื่อการจัดการโรงงานเสื้อแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวดัลําพูน 

16 
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1.0
ตรวจสอบสิทธิ์
การเขาสูระบบ

2.0
จัดการขอมูลระบบ

3.0
ตรวจสอบคลังสินคา

4.0
ออกรายงาน

ผูบริหาร

พนักงานคลังสินคา

พนักงานบันทึกขอมูล

ผูดูแลระบบ

ขอมูลผูเขาใชงานระบบผูบริหาร
ขอมูลผลการเขาสูระบบ/สิทธิ์การใชงานระบบผูบริหาร

ขอมูลการเขาสูระบบพนักงานคลังสินคา

ขอมูลผลการเขาสูระบบ/สิทธ์ิ
การเขาใชระบบพนักงานคลังสินคา

ขอมูลการเขาสูระบบผูดูแลระบบ
ขอมูลผลการเขาสูระบบ/สิทธ์ิผูดูแลระบบ

ขอมูลผลการเขาสูระบบ/สิทธิ์
เขาใชระบบพนักงานบันทึกขอมูล

ขอมูลการเขาสูระบบพนักงานบันทึกขอมูล

tb_user
ขอมูลผูใชงานระบบ

ขอมูลอะไหล
ขอมูลอุปกรณและเครื่องจักร

ขอมูลพนักงาน
ขอมูลการเบิกจายอะไหล

ขอมูลคาปรับอะไหลอุปกรณและเครื่องจักรที่ชํารุด
ขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเครื่องจักรในการตัดเย็บ

ขอมูลอะไหลที่ปรับปรุงแลว
ขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจักรที่ปรับปรุงแลว

ขอมูลพนักงานที่ปรับปรุงแลว
ขอมูลการเบิกจายอะไหลที่ปรับปรุงแลว

ขอมูลคาปรับอะไหลอุปกรณและเครื่องจักรท่ีชํารุดที่ปรับปรุงแลว
ขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเครื่องจักรในการตัดเย็บท่ีปรับปรุงแลว

tb_machine

tb_part
ขอมูลอะไหล

ขอมูลอุปกรณและเครื่องจักร

tb_employee
ขอมูลพนักงาน

ขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักร
ขอมูลสถานะของอุปกรณและเครื่องจักร

ขอมูลอะไหล

ขอมูลอุปกรณและเครื่องจักรที่ปรับปรุงแลว

ขอมูลอะไหลท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลพนักงานที่ปรับปรุงแลว

ขอมูลพนักงาน
ขอมูลอะไหล

ขอมูลอุปกรณและเครื่องจักร

รายงานขอมูลสถานะของอุปกรณและเครื่องจักร

รายงานขอมูลอะไหล

รายงานขอมูลจการส่ังซ้ือสินคา

พนักงานคลังสินคา

ผูบริหาร

รายงานขอมูลเบิกจายอะไหล

รายงานขอมูลอะไหล

รายงานขอมูลจุดส่ังซ้ือสินคา
รายงานขอมูลการยืมคืน
อุปกรณและเครื่องจักร

รายงานขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักร

รายงานขอมูลสถานะของอุปกรณและเครื่องจักร

tb_employee

tb_part

tb_machine

ขอมูลพนักงาน

ขอมูลอะไหล

ขอมูลอุปกรณและเครื่องจักร

tr_part

tr_machine

t ิr_forfeitขอมูลคาปรับ

ขอมูลการเบิกอะไหล

ขอมูลการยืมคืนอุปกรณเครื่องจักร

tr_part

tr_machine

ขอมูลการเบิกอะไหล
ขอมูลการเบิกอะไหลท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเครื่องจักร

ขอมูลการยืมคืนอุปกรณ
และเคร่ืองจักรท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลคาปรับที่ปรับปรุงแลว

รายงานขอมูลพนักงาน

ขอมูลเบิกจายอะไหล ขอมูลการเบิกอะไหล
ขอมูลการยืมคืนอุปกรณเครื่องจักร

รายงานเบิกจายอะไหล

tb_order

tb_customer

ขอมูลลูกคา
ขอมูลลูกคาที่ปรับปรุงแลว
ขอมูลรายการสั่งซื้อสินคา

ขอมูลรายการสั่งซื้อสินคาท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคา
ขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคาที่ปรับปรุงแลว

ขอมูลลูกคาท่ีปรับปรุงแลว
ขอมูลลูกคา

ขอมูลลูกคา
ขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคา

tb_customer

tb_order ขอมูลรายการส่ังสินคา

ขอมูลลูกคา
รายงานขอมูลลูกคา

รายงานขอมูล
รายการส่ังซ้ือสินคา

ขอมูลจการส่ังซ้ือสินคา

ขอมูลคาปรับ

ใบเสร็จการเบิกจายอะไหลและการยืมคืนอุปกรณเครื่องจักร

ใบเสนอราคา
ใบเสร็จรับเงิน

ใบเสร็จการชําระคาเสียหาย

 
 
รูป 3.2 แผนภาพการไหลของขอมูลระดับ 0 ของระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการโรงงานเส้ือแจ็ก

เก็ตอํานวยศิลปจังหวดัลําพนู 
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• แผนภาพการไหลของขอมูล  
 ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน เพื่อแสดงให
เห็นการเช่ือมโยงความสัมพันธตางๆ ระหวางระบบงานยอยกับระบบงานใหญได ดังรูป 3.2 ซ่ึง
แสดงแผนภาพการไหลของขอมูล ของระบบสารสนเทศเพื่อการจัดการโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวย
ศิลปจังหวัดลําพูน เปนการแสดงองคประกอบ จากรูป 3.1 แสดงแผนภาพบริบท โดยสามารถแบง 

 
กระบวนการของระบบยอยออกไดท้ังหมด  4 กระบวนการ แสดงดังตาราง 3.2 

 
ตาราง 3.2 กระบวนการของระบบงาน 

กระบวนการ ชื่อกระบวนการ 
1.0 ตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสูระบบ 
2.0 จัดการขอมูลระบบ 
3.0 ตรวจสอบคลังสินคา 
4.0 ออกรายงาน 

 
กระบวนการ  1.0 ตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสูระบบ 
 เปนกระบวนการตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสูระบบของผูใชงาน ท่ีจัดเตรียมไวเพื่อใหพนักงาน
และผูบริหารของโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูนทําการเขาสูระบบเพื่อจัดการขอมูล
ตางๆ  ซ่ึงเปนการตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสูระบบจากขอมูลมีสิทธ์ิในการจัดการขอมูลตางกัน โดยใน
การเขาสูระบบของผูใช ระบบ จะมีการกําหนดและตรวจสอบสิทธ์ิการใชงานและสงสิทธ์ิในการ
จัดการขอมูลไปยังกระบวนการจัดการขอมูลของระบบ  

กระบวนการ 2.0 จัดการขอมูลระบบ 

เปนกระบวนการจัดการขอมูล ซ่ึงเปนสวนถูกจัดเตรียมไวเพื่อใหพนักงานบันทึกขอมูล
หรือผูท่ีมีสิทธ์ิในการปรับปรุงขอมูลท่ีเกี่ยวของกับระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการโรงงานเส้ือแจ็ก
เก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน ในการเพิ่ม แกไข ลบขอมูลในระบบ โดยพนักงานบันทึกขอมูล
จะตองผานกระบวนการ  1.0 เพื่อตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสูระบบ จึงจะสามารถทําการปรับปรุง
ขอมูล ซ่ึงสามารถปรับปรุงขอมูลไดดังนี้  
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บันทึกและการจัดเก็บขอมูล 

• ขอมูลพนักงาน 

• ขอมูลอะไหล 

• ขอมูลขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจักร 

• ขอมูลลูกคา 

• ขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคา 
 

แกไขขอมูล 

• ขอมูลพนักงาน 

• ขอมูลอะไหล 

• ขอมูลขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจักร 

• ขอมูลลูกคา 

• ขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคา 
 
ลบขอมูล 

• ขอมูลพนักงาน 

• ขอมูลอะไหล 

• ขอมูลขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจักร 

• ขอมูลลูกคา 

• ขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคา 
 

กระบวนการ 3.0 ตรวจสอบคลังสินคา 

กระบวนการตรวจสอบคลังสินคาพนักงานคลังสินคา โรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลป
จังหวัดลําพูน ตองทําการเขาสูระบบโดยผานกระบวนการ 1.0 เพื่อตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสูระบบ 
จึงจะสามารถเขาสูกระบวนการตรวจสอบคลังสินคาได โดยสามารถดูขอมูลท่ีเกี่ยวของกับ ขอมูล
การส่ังซ้ือสินคา ขอมูลอะไหล ขอมูลอุปกรณเคร่ืองจักร และขอมูลพนักงานเพ่ือรายงานขอมูลตอ
ผูบริหารตอไป 
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กระบวนการ 4.0 ออกรายงาน 

เปนกระบวนการออกรายงานของระบบ  โดยผูบริหารโรงงาน จะตองผานกระบวนการ  
1.0 เพื่อตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสูระบบ จึงจะสามารถทําการออกรายงานท่ีเกี่ยวของกับ จุดส่ังซ้ือ
สินคา รายงานขอมูลอะไหล รายงานขอมูลพนักงาน รายงานขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักร 
รายงานขอมูลสถานะอุปกรณเคร่ืองจักร และรายงานขอมูลลูกคา  

 
 

1.1
ตรวจสอบช่ือผูใชงาน

และรหัสผาน

ขอมูลการเขาสูระบบพนักงานบันทึกขอมูล
ขอมูลการเขาสูระบบพนักงานคลังสินคา

ขอมูลการเขาสูระบบผูบริหาร
ขอมูลการเขาสูระบบผูดูแลระบบ

tb_user
ขอมูลผูใชงานระบบ

1.2
ตรวจสอบสิทธิ
การใชงาน

ขอมูลการเขาสูระบบ/สิทธ์ิการเขาใชระบบพนักงานบันทึกขอมูล
ขอมูลการเขาสูระบบ/สิทธ์ิการเขาใชระบบพนักงานคลังสินคา
ขอมูลการเขาสูระบบ/สิทธ์ิการเขาใชระบบผูบริหาร

ขอมูลการเขาสูระบบ/สิทธิ์การเขาใชระบบผูดูแลระบบ

ขอมูลการเขาสูระบบ

 
รูป 3.3 แผนภาพการไหลของขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการ 1.0 ตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสูระบบ 

 

จากรูป 3.3 แสดงแผนภาพการไหลของขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการ 1.0 ตรวจสอบสิทธ์ิการเขาสู

ระบบ สามารถแยกกระบวนการของระบบออกเปนกระบวนการยอยไดท้ังหมด 2 กระบวนการ 

ไดแก  

กระบวนการ 1.1 กระบวนการตรวจสอบช่ือผูใชงานและรหัสผาน เปนกระบวนการ
สําหรับตรวจสอบชื่อผูใชงานและรหัสผานจากพนักงานและผูบริหารที่นําเขาสูระบบ เพื่อกําหนด
ความสามารถในการเขาสูระบบ 

กระบวนการ 1.2 กระบวนการตรวจสอบสิทธ์ิการใชงาน เปนกระบวนการท่ีผานการ
ตรวจสอบจากกระบวนการตรวจสอบช่ือผูใชงานและรหัสผาน โดยเปนกระบวนการท่ีใช
ตรวจสอบสิทธ์ิการเขาใชงานระบบในงานตางๆ ซ่ึงจะไดรับสิทธ์ิการใชงานผานทางเมนูในการ
จัดการขอมูล 
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2.1
จัดการขอมูลพนักงาน

ขอมูลพนักงาน ขอมูลพนักงาน

2.2
จัดการขอมูลอะไหล

2.3
จัดการขอมูล

 ุอุปกรณและเคร่ืองจักร

tb_employeeขอมูลพนักงานท่ีปรับปรุงแลว ขอมูลพนักงานท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลอะไหล
ขอมูลการเบิกจายอะไหล

ขอมูลอะไหลท่ีปรับปรุงแลว
ขอมูลการเบิกจายอะไหลท่ีปรับปรุงแลว

tb_machine

tb_part

tr_forfeit

ขอมูลอุปกรณและเครื่องจักร
ขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักรในการตัดเย็บ

ขอมูลอุปกรณและเครื่องจักรท่ีปรับปรุงแลว
ขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักรในการตัดเย็บท่ีปรับปรุงแลว

2.4
จัดการขอมูล
คาปรับ

ขอมูลคาปรับอะไหลอุปกรณและเครื่องจักรท่ีชํารุด
ขอมูลคาปรับอะไหลอุปกรณและเครื่องจักรท่ีชํารุดที่ปรับปรุงแลว

ขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจักร

ขอมูลการยืมคืนอุปกรณและ
เคร่ืองจักรในการตัดเย็บ

ขอมูลอุปกรณและเครื่องจักรท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลการยืมคืนอุปกรณ
และเคร่ืองจักรท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลอะไหล

ขอมูลการเบิกจายอะไหลท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลการเบิกจายอะไหล

ขอมูลอะไหลที่ปรับปรุงแลว

ขอมูลคาปรับอะไหลอุปกรณและเครื่องจักรท่ีชํารุด

ขอมูลคาปรับอะไหลอุปกรณและ
เคร่ืองจักรท่ีชํารุดท่ีปรับปรุงแลว

tr_part

tr_machine

2.5
จัดการขอมูล

รายการสั่งซื้อสินคา

tb_order

tb_customer

ขอมูลลูกคา ขอมูลลูกคา
ขอมูลลูกคาท่ีปรับปรุงแลว ขอมูลลูกคาท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคา
ขอมูลรายการสั่งซ้ือสินคาขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคาท่ีปรับปรุงแลว

ขอมูลรายการสั่งซื้อสินคา
ที่ปรับปรุงแลว

 
รูป 3.4 แผนภาพการไหลของขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการ 2.0 จัดการขอมูลระบบ 

 
หมายเหตุ  
การปรับปรุงขอมูลในระบบสารสนเทศเพื่อการจัดการโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน
หมายถึงการเพ่ิม แกไข และลบขอมูลในระบบสารสนเทศเพื่อการจัดการโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวย
ศิลปจังหวัดลําพูน 
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3.1 
ตรวจสอบขอมุล

อะไหล

ขอมูลอะไหล

3.2
ตรวจสอบขอมูล

อุปกรณและเครื่องจักร
tb_employee

tb_machine

tb_part

3.4
ออกใบเสร็จ

tr_part

tr_machine

รายงานขอมูลอะไหล

ขอมูลพนักงาน

ขอมูลสถานะอุปกรณและเครื่องจักร
รายงานขอมูลสถานะอุปกรณและเคร่ืองจักร

ขอมูลการเบิกอะไหล

ขอมูลอะไหล

ขอมูลสถานะอุปกรณ
และเครื่องจักร
ขอมูลการยืมคืน

อุปกรณและเคร่ืองจักร

ขอมูลอะไหล

ขอมูลการเบิกอะไหล

ขอมูลพนักงาน

ขอมูลพนักงาน

ขอมูลการส่ังซ้ือสินคา

ใบเสร็จการยืมคืนอุปกรณเคร่ืองจักรและการเบิกอะไหล

ขอมูลเบิกจายอะไหล
รายงานขอมูลเบิกจายอะไหล

ขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักร
รายงานขอมูลการยืมคืนอุปกรณและเครื่องจักร

tb_order

tr_forfeit3.5
ตรวจสอบขอมูลคาปรับ

ขอมูลคาปรับรายงานขอมูลคาปรับ

ขอมูลคาปรับ

3.3
ตรวจสอบขอมูล
การส่ังซ้ือสินคา

ขอมูลการยืมคืน
อุปกรณและเคร่ืองจักร

ใบเสร็จการชําระคาเสียหาย

 
 

รูป 3.5 แผนภาพการไหลของขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการ 3.0 ตรวจสอบคลังสินคา 
 

จากรูป 3.5 แสดงแผนภาพการไหลของขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการ 3.0 จัดการคลังสินคา สามารถ

แยกกระบวนการของระบบออกเปนกระบวนการยอยไดท้ังหมด 4 กระบวนการ ไดแก  

กระบวนการ 3.1 กระบวนการตรวจสอบขอมูลอะไหล เปนกระบวนการสําหรับตรวจสอบ
ขอมูลของอะไหลในคลังสินคาและขอมูลการเบิกจายอะไหล 

กระบวนการ 3.2 กระบวนการตรวจสอบขอมูลอุปกรณและเครื่องจักร เปนกระบวนการ
สําหรับตรวจสอบขอมูลสถานะอุปกรณและเคร่ืองจักรในโรงงาน และตรวจสอบขอมูลการยืมคืน
อุปกรณและเคร่ืองจักร 

กระบวนการ 3.3 กระบวนการตรวจสอบขอมูลการส่ังซ้ือสินคา เปนกระบวนการสําหรับ
ตรวจสอบขอมูลวา มีรายการส่ังซ้ือสินคาอะไรภายในโรงงานบาง 

กระบวนการ 3.4 กระบวนการออกใบเสร็จ เปนกระบวนการสําหรับออกใบเสร็จ ในการ
เบิกอะไหล หรือการยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักรตาง ๆ ภายในโรงงาน 

กระบวนการ 3.5 กระบวนการตรวจสอบขอมูลคาปรับตาง ๆ ภายในโรงงาน 
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หมายเหตุ 
การตรวจสอบขอมูลภายในโรงงานนั้นขอมูลรายงานจะแตกตางจากรายงานสําหรับผูบริหาร 
รายงานสําหรับพนักงานคลังสินคาจะเปนเพียงการแสดงรายละเอียดตาง ๆ ท่ีอยูภายในฐานขอมูล
เทานั้น 

 
 

รูป 3.6 แผนภาพการไหลของขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการ 4.0 ออกรายงาน 

 

จากรูป 3.6 แสดงแผนภาพการไหลของขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการ 4.0 ออกรายงานสามารถแยก

กระบวนการของระบบออกเปนกระบวนการยอยไดท้ังหมด 3 กระบวนการ ไดแก  

กระบวนการ 4.1 กระบวนการออกรายงานขอมูลอะไหล เปนกระบวนการสําหรับการออก
รายงานท่ีเกี่ยวของกับอะไหลในคลังสินคาท้ังหมด 

กระบวนการ 4.2 กระบวนการออกรายงานขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจักร เปนกระบวนการ
สําหรับการออกรายงานท่ีเกี่ยวของกับอุปกรณและเคร่ืองจักรในโรงงานท้ังหมด 

กระบวนการ 4.3 กระบวนการออกรายงานขอมูลพนักงาน เปนกระบวนการสําหรับออก
รายงานขอมูลท่ีเกี่ยวของกับพนักงาน 
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กระบวนการ 4.4 กระบวนการออกรายงานขอมูลรายการสั่งซ้ือสินคา เปนกระบวนการ
สําหรับออกรายงานท่ีเกี่ยวของกับการส่ังซ้ือสินคาท้ังหมด ไดแก จุดส่ังซ้ือสินคา รายการส่ังซ้ือ
สินคาและลูกคา 
 
หมายเหตุ 
 รายงานสําหรับผูบริหารนั้นจะเปนรายงานขอมูลเชิงสรุป และเชิงสถิติท่ีเกี่ยวของกับการ
ประกอบการวางแผนการตลาดในอนาคต 

 
 

 3.1.2  แผนภาพความสัมพันธระหวางเอนทิต ี
จากการวิเคราะหระบบทําใหทราบถึงกระแสขอมูลและกระบวนการทํางานตาง ๆ 

ภายในระบบ ซ่ึงทําใหสามารถสรางความสัมพันธของขอมูลท่ีเกี่ยวของกับระบบไดดังรูปท่ี 3.7 
 

employee company

machine

tools

parts

department
manage

manage

manage

has stock

stock

have1 M

1

M

1

1 M

M

M

1 1 M

1

1
stock

1

M

order

manage

has

1

M

customer

M

1

 
รูป 3.7 แผนภาพแสดงความสัมพันธระหวางเอนทิตี 
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3.2 การออกแบบฐานขอมูล 
จากการวิเคราะหฐานขอมูลและความสัมพันธระหวางเอนทิตี ทําใหสามารถออกแบบ

ฐานขอมูล โดยใชเคร่ืองมือในการสรางฐานขอมูลคือ MySQL-Front และออกแบบแผนภาพ
ความสัมพันธของฐานขอมูลโดยใช Microsoft Office Visio 2003 เพื่อเปนฐานขอมูลระบบ
สารสนเทศเพ่ือการจัดการโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูนแสดงดังรูป 3.8 

 
 

tb_employee

PK emp_id

id
emp_sig
emp_fname
emp_lname
emp_age
emp_department
emp_address
emp_tel
emp_image
emp_status
emp_date_update

tb_machine

PK machine_code

machine_id
machine_cate
machine_name
machine_detail
machine_image
machine_status
machine_record
machine_update

tb_part

PK part_code

order_id
part_id
part_cate
part_name
part_detail
part_total
part_damage
part_image
part_date_record
part_date_update

tb_user

PK id

username
password
status

tr_emp_dep_ref

PK emp_department

ref_id
emp_dep_name

tr_employee_ref

PK emp_status

ref_id
emp_status_name

tr_machine

PK id

machine_code
emp_id
machine_date_expose_return
type_expose_return

tr_machine_ref

PK machine_cate

ref_id
machine_cate_name

tr_part

PK id

part_code
emp_id
part_expose
part_date_expose

tr_part_ref

PK part_cate

ref_id
part_cate_name

tr_forfeit

PK id

emp_id
item_code
item_cate
item_damage
item_forfeit
item_date_update

tb_customer

PK cus_id

cus_fname
cus_lname
cus_tel
cus_address
cus_date_update

tb_order

PK order_id

order_code
part_cate
order_amount
order_price
order_finish
order_date
order_time
order_status
cus_id

tr_machine_status_ref

PK machine_status

ref_id
machine_status_name

 
รูป 3.8 แผนภาพแสดงความสัมพันธของระบบฐานขอมูล 

 
จากการแสดงความสัมพันธของระบบฐานขอมูล ทําใหสามารถออกแบบเปนฐานขอมูล

ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูนโดยการออกแบบ
ตารางฐานขอมูลไดพัฒนาดวยระบบฐานขอมูล MySQL ประกอบไปดวยตารางขอมูล 14 ตาราง 
ดังนี้ 
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ตาราง 3.3 ตารางขอมูลระบบสารสนเทศเพื่อการจัดการโรงงานเส้ือแจก็เก็ตอํานวยศิลปจังหวัด
ลําพูน 

 

ลําดับ ชื่อตารางขอมูลภาษาไทย 
ชื่อตารางขอมูล 
ภาษาอังกฤษ 

คําอธิบาย ประเภท 

1. 
 
 

ตารางพนักงาน 
 
 

tb_employee 
 
 

เก็บขอมูลพนกังาน
ของโรงงานเส้ือแจ็ก
เก็ตอํานวยศิลป
จังหวดัลําพูน 

Master Table 
 
 
 

2. 
 

ตารางอุปกรณและ
เคร่ืองจักร 

tb_machine 
 

เก็บขอมูลอุปกรณ
และเคร่ืองจักร 

Master Table 
 

3. ตารางอะไหล tb_part เก็บขอมูลอะไหล Master Table 

4. 
 

ตารางผูใชงานระบบ 
 

tb_user 
 

เก็บขอมูลผูใชงาน
ระบบ 

Master Table 
 

5. ตารางแผนก tr_emp_dep_ref 
เก็บขอมูลยอยช่ือ
แผนก 

Reference Table 

6. ตารางสถานะพนักงาน tr_employee_ref 
เก็บขอมูลสถานะ
พนักงาน 

Reference Table 

7. 
 

ตารางยืมคืนอุปกรณและ
เคร่ืองจักร 

tr_machine 
เก็บขอมูลยืมคืน
อุปกรณและ
เคร่ืองจักร 

Transaction Table 
 

8. 
 
 

ตารางหมวดหมูอุปกรณ
และเคร่ืองจักร 
 

tr_machine_ref 
 
 

เก็บขอมูลอางอิง
หมวดหมูอุปกรณ
และเคร่ืองจักร 

Reference Table 
 
 

9. 
 

ตารางเบิกจายอะไหล 
 

tr_part 
 

เก็บขอมูลเบิกจาย
อะไหล 

Transaction Table 
 

10. ตารางหมวดหมูอะไหล tr_part_ref 
เก็บขอมูลอางอิง
หมวดหมูอะไหล 

Reference Table 
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ตาราง 3.3 ตารางขอมูลระบบสารสนเทศเพื่อการจัดการโรงงานเส้ือแจก็เก็ตอํานวยศิลปจังหวัด
ลําพูน (ตอ) 

 

ลําดับ ชื่อตารางขอมูลภาษาไทย 
ชื่อตารางขอมูล 
ภาษาอังกฤษ 

คําอธิบาย ประเภท 

11.  ตารางคาปรับ tr_forfeit 
เก็บขอมูลคาปรับ
อะไหล อุปกรณและ
เคร่ืองจักรท่ีเสียหาย 

Transaction Table 

12. ตารางลูกคา tb_customer เก็บขอมูลลูกคา Master Table 

13. 
ตารางรายการสั่งซ้ือ
สินคา 

tb_order 
เก็บขอมูลรายการ
ส่ังซ้ือสินคา 

Master Table 

14. 
ตารางอางอิงสถานะ
เคร่ืองจักร 

tr_machine_status_ref 
เก็บขอมูลช่ือสถานะ
เคร่ืองจักร 

Reference Table 

 
จากตาราง 3.3 ผูจัดทําไดจัดทําตารางแสดงฐานขอมูลของระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการ

โรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน เพื่อใหเห็นรายละเอียดการออกแบบ การจัดเก็บขอมูล
ลงตารางฐานขอมูลแตละตารางของระบบ โดยในการเก็บขอมูลตาง ๆ นั้นจะแบงรูปแบบการเก็บ
ขอมูลออกเปน 3 แบบไดแก 

1. Master Table ใชสําหรับการเก็บขอมูลหลักของรายการตาง ๆ ซ่ึงจะเช่ือมโยงกับ 
Transaction Table และ Reference Table 

2. Transaction Table ใชสําหรับการเก็บขอมูลท่ีมีการเปล่ียนแปลงอยูตลอดเวลา 
3. Reference Table ใชสําหรับในการอางอิงถึงขอมูลใน Master Table และ Transaction 

Table 
โดยในการออกแบบฐานขอมูลนี้ ไดทําการสํารวจและศึกษาขอมูลท่ีเกี่ยวของเพื่อการ

พัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อการจัดการโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน โดยการ
สอบถามจากผูบริหารโรงงาน และทําการสํารวจเก็บขอมูลจากคลังสินคาจริง เพื่อใหการเก็บขอมูล
สําหรับการพัฒนานั้นสมบูรณถูกตองตามการใชงานมากท่ีสุด 
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1)  ตารางพนักงาน เปนตารางท่ีเก็บขอมูลพนักงานของโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลป
จังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.4 

 
ตาราง 3.4 ตารางพนักงาน 

 
ช่ือตาราง  : tb_employee 
คําอธิบาย  : ตารางเก็บขอมูลพนักงานของโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวดัลําพูน 
Primary  Key : emp_id 

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

emp_id char 5 รหัสพนักงาน 00001 
emp_sig vachar 10 คํานําหนาช่ือ นาย 
emp_fname varchar 50 ช่ือพนักงาน ณฐนนัท 
emp_lname varchar 50 นามสกุลพนักงาน กาญจนคูหา 
emp_age int 4 อายุพนักงาน 26 
emp_address varchar 200 ท่ีอยูพนักงาน 355 ถ.วิชยานนท อ.เมือง 
empl_tel varchar 10 หมายเลขโทรศัพท 0897751515 
emp_department char 2 รหัสแผนก 1 
emp_image varchar 20 รูปภาพพนกังาน 20082009120000.jpg 
emp_status char 1 สถานะพนักงาน 1 
emp_date_update date 8 วันท่ีเปล่ียนแปลงขอมูล 2009-09-10 

 
จากตารางท่ี 3.4 ในการเก็บขอมูลพนักงานนั้นมีความสําคัญในการเช่ือมโยงขอมูลระหวาง

ตารางการเบิกจายอะไหล การยืมคืนอุปกรณเคร่ืองจักร และคาเสียหายท่ีพนักงานทําอะไหลหรือ 
อุปกรณเคร่ืองจักรชํารุด ซ่ึงในการเก็บขอมูลพนักงานจะชวยในเร่ืองของการติดตามขอมูลตาง ๆ ได
งายข้ึน 
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2)  ตารางอุปกรณและเครื่องจักร เปนตารางท่ีเก็บขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจักรภายใน
โรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.5 
 

ตาราง 3.5 ตารางขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจกัร 
 

ช่ือตาราง  : tb_machine 
คําอธิบาย  : ตารางเก็บขอมูลอุปกรณและเคร่ืองจักร 
Primary  Key : machine_code 

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

machine_id int 4 ลําดับอุปกรณและ
เคร่ืองจักร 

1 

machine_code char 5 รหัสขอมูลอุปกรณและ
เคร่ืองจักร 

M0025 

machine_cate char 2 รหัสหมวดหมูอุปกรณ
และเคร่ืองจักร 

1 

machine_name varchar 50 ช่ืออุปกรณและเคร่ืองจักร จักรแท็กรังดุม 
machine_detail varchar 100 รายละเอียดอุปกรณและ

เคร่ืองจักร 
จักรแท็กรังดุมขนาด 
150x120 เซนติเมตร 

machine_image varchar 20 รูปภาพอุปกรณและ
เคร่ืองจักร 

20082009120000.jpg 

machine_status char 2 รหัสสถานะอุปกรณและ
เคร่ืองจักร 

1 

machine_record date 8 วันท่ีบันทึกเขาสูระบบ 2009-08-09 
machine_update date 8 วันท่ีบันทึกการ

เปล่ียนแปลงลาสุด 
2009-08-09 
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3)  ตารางอะไหล เปนตารางท่ีเก็บขอมูลอะไหลภายในโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลป
จังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.6 

 

ตาราง 3.6 ตารางอะไหล 
 

ช่ือตาราง  : tb_part 
คําอธิบาย  : ตารางเก็บขอมูลรายการการเขาถึงระบบ 
Key : part_code 

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

part_id int 4 ลําดับขอมูลอะไหล 1 
part_code char 5 รหัสขอมูลอะไหล P0002 
part_cate char 2 รหัสอางอิงหมวดหมู

อะไหล 
1 

part_name varchar 50 ช่ืออะไหล ตัวนอกเส้ือโคท 
part_detail varchar 100 รายละเอียดของอะไหล ตัวนอกเส้ือโคทสีฟา บุใย 
part_total int 4 จํานวนอะไหลท่ีเหลือใน

คลัง 
50 

part_damage int 4 จํานวนอะไหลท่ีเสียหาย 20 
part_image varchar 20 รูปภาพอะไหล 20082009122020 
part_date_record datetime 8 วันท่ีบันทึก 2009-08-09 
part_date_update datetime 8 วันท่ีเปล่ียนแปลงลาสุด 2009-08-09 
order_id int 4 รหัสรายการส่ังซ้ือสินคา 1 
part_total_recore int 4 จํานวนท่ีผลิตข่ึนท้ังหมด 500 
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4)  ตารางผูใชระบบ เปนตารางท่ีเก็บขอมูลผูท่ีสามารถเขาใชระบบสารสนเทศเพ่ือการ
จัดการโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.7 
 

ตาราง 3.7 ผูใชระบบ 
 

ช่ือตาราง  : tb_user 
คําอธิบาย  : ตารางเก็บขอมูลช่ือสิทธ์ิการเขาสูระบบ 
Primary  Key : id 

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

id int 4 รหัสสิทธ์ิการเขาสูระบบ 1 
username varchar 15 ช่ือผูใชงาน natanun 
password varchar 15 รหัสผาน 11235ddvbrsadv 
status char 1 รหัสสิทธ์ิการเขาใชระบบ 1 

 
5)  ตารางตารางแผนก เปนตารางท่ีเก็บขอมูลอางอิงแผนกตาง ๆ ภายในโรงงานเส้ือแจ็ก

เก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.8 
 

ตาราง 3.8 ตารางแผนก 
 

ช่ือตาราง  : tr_emp_dep_ref 
คําอธิบาย  : ตารางเก็บขอมูลแผนก 
Key : ref_id  

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

ref_id int 4 ลําดับแผนก 1 
emp_department char 2 รหัสอางอิงแผนก 1 
emp_dep_name varchar 20 ช่ือแผนก แผนกตัดเย็บ 
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6)  ตารางสถานะพนักงาน เปนตารางท่ีเก็บขอมูลอางอิงถึงสถานะของพนักงานภายใน 
โรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.9 
 

ตาราง  3.9 ตารางสถานะพนกังาน 
ช่ือตาราง  : tr_employee_ref 
คําอธิบาย  : ตารางสถานะพนักงาน 
Primary Key : emp_status  

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

ref_id int 4 ลําดับสถานะพนักงาน 1 
emp_status char 1 รหัสสถานะพนักงาน 1 
emp_status_name varchar 20 ช่ือสถานะพนกังาน ทํางานปกติ 

 
7)  ตารางยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักรเปนตารางท่ีเก็บขอมูลการยืมคืนอุปกรณและ

เคร่ืองจักรภายในโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.10 
 

ตาราง 3.10 ตารางยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักร 
ช่ือตาราง  : tr_machine 
คําอธิบาย  : ตารางยืมคืนอุปกรณและเคร่ืองจักร ภายในโรงงาน 
Primary  Key : id  

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

id int 4 ลําดับของการยืมคืน 1 
machine_code char 5 รหัสอุปกรณและ

เคร่ืองจักร 
M0025 

emp_id char 5 รหัสพนักงานท่ียืมคืน 00001 
type_expose_return char 1 ชนิดของการยมืหรือคืน 1 
machine_date_expose_return datetime 8 วันท่ีเปล่ียนแปลงลาสุด 2009-08-09 
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8)  ตารางหมวดหมูอุปกรณและเคร่ืองจักร เปนตารางเก็บขอมูลอางอิงหมวดหมูอุปกรณ
และเคร่ืองจักรภายในโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจงัหวัดลําพนู แสดงดังตาราง 3.11 

 

ตาราง 3.11 ตารางหมวดหมูอุปกรณและเคร่ืองจักร 
ช่ือตาราง  : tr_machine_ref 
คําอธิบาย  : ตารางหมวดหมูอุปกรณและเคร่ืองจักร  
Primary  Key : machine_cate 

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

ref_id int 4 ลําดับของการอางอิง 1 
machine_cate varchar 2 รหัสอุปกรณและ

เคร่ืองจักร 
1 

machine_cate_name varchar 20 ช่ือหมวดหมูอุปกรณและ
เคร่ืองจักร 

ประเภทจักรตัดเย็บ 

 
9)  ตารางเบิกจายอะไหล เปนตารางท่ีเก็บขอมูลเบิกจายอะไหลภายในโรงงานเส้ือแจก็เก็ต

อํานวยศิลปจงัหวัดลําพนู แสดงดังตาราง 3.12 
 

ตาราง  3.12 ตารางเบิกจายอะไหล 
ช่ือตาราง  : tr_part 
คําอธิบาย  : ตารางเบิกจายอะไหลภายในโรงงานเส้ือแจก็เก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน 
Primary  Key : id  

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

id int 4 ลําดับการเบิกจายอะไหล 1 
part_code varchar 5 รหัสอะไหล M0002 
emp_id varchar 5 รหัสพนักงานท่ีเบิก คืน 00001 
part_expose int 4 จํานวนท่ีเบิก คืน 50 
part_date_expose datetime 8 วันท่ีเบิก คืน 2009-08-09 
part_expose_type char 1 ชนิดการเบิก คืน 1 
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10)  ตารางหมวดหมูอะไหล เปนตารางท่ีเก็บขอมูลอางอิงหมวดหมูอะไหลภายในโรงงาน
เส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.13 
 

ตาราง 3.13 ตารางหมวดหมูอะไหล 
ช่ือตาราง  : tr_part_ref 
คําอธิบาย  : ตารางหมวดหมูอะไหลภายในโรงงานเส้ือแจก็เก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน 
Primary  Key : part_cate  

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

ref_id int 4 ลําดับอางอิง 10 
part_cate char 2 รหัสหมวดหมูอะไหล 1 
part_cate_name varchar 20 ช่ือหมวดหมูอะไหล ช้ินหนา โคทหนาเดยีวสีดํา 

 
11)  ตารางคาปรับ เปนตารางที่เก็บขอมูลขอมูลคาปรับอะไหล อุปกรณและเคร่ืองจักรท่ี

เสียหาย ภายในโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.14 
 

ตาราง 3.14 ตารางคาปรับ 
ช่ือตาราง  : tr_forfeit 
คําอธิบาย  : ตารางท่ีเก็บขอมูลขอมูลคาปรับอะไหล อุปกรณและเคร่ืองจักรท่ีเสียหาย 
Primary  Key : id  

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

id int 4 ลําดับอางอิง 10 
emp_id varchar 5 รหัสพนักงานท่ีทําของ

ชํารุดเสียหาย 
1 

item_code varchar 5 รหัสส่ิงของท่ีเสียหาย M0025 
item_cate vachar 2 ชนิดส่ิงของท่ีเสียหาย 1 
item_damage int 4 จํานวนท่ีเสียหาย 50 
item_forfeit int 4 คาปรับ 25000 
item_date_update datetime 8 วันท่ีบันทึก 2009-08-09 
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12)  ตารางลูกคา เปนตารางท่ีเก็บขอมูลลูกคาท่ีทําการส่ังซ้ือสินคาจากโรงงานเส้ือแจ็กเก็ต
อํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.15 

 
ตาราง 3.15ตารางลูกคา 

 
ช่ือตาราง  : tb_customer 
คําอธิบาย  : ตารางท่ีเก็บขอมูลลูกคา 
Primary  Key : cus_id 

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

cus_id int 4 ลําดับอางอิงรหัสลูกคา 10 
cus_fname varchar 50 ช่ือลูกคา หยงหลี 
cus_lname varchar 50 นามสกุลลูกคา แซต้ัง 
cus_tel varchar 15 หมายเลขโทรศัพท 0897777777 
cus_address varchar 100 ท่ีอยู สุขุมวิท 101/2 กทม. 
cus_date_update date 8 วันท่ีเปล่ียนแปลง 2009-09-09 

 
13)  ตารางอางอิงสถานะอุปกรณและเคร่ืองจักร เปนตารางท่ีเก็บขอมูลสถานะของอุปกรณ

แลเคร่ืองจักรภายในโรงงานเส้ือแจ็กเก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.16 
 

ตาราง 3.16 ตารางอางอิงสถานะอุปกรณและเคร่ืองจักร 
 

ช่ือตาราง  : tr_machine_status_ref 
คําอธิบาย  : ตารางท่ีเก็บขอมูลอางอิงสถานะอุปกรณและเคร่ืองจักร 
Primary  Key : machine_status 

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

ref_id int 4 ลําดับอางอิง 10 
machine_status int 4 รหัสสถานะ 1 
machine_status_ref varchar 50 ช่ือสถานะ ปกติ 
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14)  ตารางรายการส่ังซ้ือสินคา เปนตารางท่ีเก็บขอมูลการส่ังซ้ือสินคาของโรงงานเส้ือแจ็ก
เก็ตอํานวยศิลปจังหวัดลําพูน แสดงดังตาราง 3.17 

 
ตาราง 3.17 ตารางรายการส่ังซ้ือสินคา 

 
ช่ือตาราง  : tb_order 
คําอธิบาย  : ตารางท่ีเก็บขอมูลรายการส่ังซ้ือสินคา 
Primary  Key : machine_status 

ชื่อ ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบายขอมูล ตัวอยางขอมูล 

order_id int 4 ลําดับอางอิงรหัสการ
ส่ังซ้ือ 

10 

order_code char 5 รหัสรายการส่ังซ้ือสินคา O0001 
order_amount int 50 ช่ือสถานะ ปกติ 
order_price int 4 ราคาของสินคา 500 
order_finish int 4 จํานวนท่ีผลิตเสร็จ 50 
order_date date 8 วันท่ีส่ังซ้ือ 2009-09-09 
order_time int 4 เวลาท่ีใชในการผลิต 50 
order_status char 1 สถานะการผลิต 1 
cus_id int 4 รหัสลูกคาท่ีส่ังซ้ือ 1 

 
 


