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บทคัดยอ 
 
 งานวิจัยนี้นําเสนอแนวทางในการปรับปรุงประสิทธิภาพของสายการประกอบจักรเย็บผา 
โดยตัดลดข้ันตอนการผลิตท่ีไมกอใหเกิดมูลคาออก และการปรับปรุงผลผลิตตอช่ัวโมงใหมีปริมาณ
ท่ีเพิ่มมากข้ึน รวมถึงการพัฒนาบุคลากรในระดับตางๆ ใหมีความรูและความสามารถสูงข้ึน ซ่ึงเปน
วัตถุประสงคหลักของงานวิจัยนี้ โดยเทคนิคท่ีสามารถนํามาประยุกตใชคือ เทคนิคการผลิตแบบลีน 
ซ่ึงเปนปรัชญาทางการผลิตท่ีเนนการลดเวลานํา ในการผลิตใหส้ันลง จากการกําจัดความสูญเสีย
รูปแบบตางๆ ออกไปจากระบวนการผลิต 
 จากการศึกษาวิจัยในแผนกการประกอบ ในสวนแผนกประกอบช้ินงานสําเร็จ ของโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตจักรเย็บผาพบวา การประยุกตใชเทคนิคการผลิตแบบลีน อันไดแก การตัดลด
ข้ันตอนท่ีไมกอใหเกิดคุณคาออก การปรับปรุงวิธีการปฏิบัติงานในกระบวนการ เพื่อชวยใหการ
ทํางานสะดวกรวดเร็วข้ึน รวมถึงการนําเอาหลักการระบบคัมบัง และการควบคุมดวยสายตา มาใช
ในการศึกษาวิจัยในคร้ังนี้ สงผลทําใหสามารถปรับปรุงกระบวนการผลิต คือ สามารถลดเวลานํา
ของกระบวนการประกอบชิ้นงานสําเร็จเทากับรอยละ 5.06 และอัตราการผลิตตอวันมีปริมาณท่ีเพิ่ม
มากข้ึนเทากับรอยละ 4.83 นอกจากนี้ผลของการปรับปรุงยังสงผลถึงการเพิ่มประสิทธิภาพในการ
ผลิตท่ีตรงตามแผนการผลิตของแผนกประกอบช้ินงานสําเร็จจากเดิมรอยละ 85.31 เพิ่มข้ึนเปนรอย
ละ 98.23 อีกดวย 
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ABTRACT 
 
 These researches introduce about of techniques lead organizations to improve 

their productivity by removed non – value added processes and development about of 

knowledge. These are the main objective of this research. Technique that will be 

implemented is Lean Production Technique as reduced lead time and disposed all non 

– value added process.  
 From the implementation of the Lean Production Technique by removed non – 

value added process, improve proper working condition, Kanban System and Visual 

Control, the results showed as followed Lead time reduction is 5.06 percent. 

Productivity per day to increased 4.83 percent. Beside, the produce with plan 

production to increased from 85.31 percent to 98.23 percent.   

  


