
บทที่ 4 
 ผลการศึกษา  

 
4.1 ความตองการผูใชงาน (Requirement) 
ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน 

Process Name:       SD_001_ กระบวนการเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร  
                (Quotation Process) 

Process Description กระบวนการนี้ดําเนินการเม่ือลูกคาขอใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร 
โดยฝายการตลาดจะจัดทําใบเสนอราคาจากระบบและสงใหลูกคา หาก
ลูกคาตกลงซ้ือสินคา จะจัดสงใบส่ังซ้ือกลับมายังบริษัท 
กระบวนการนี้ประกอบดวย  
1. การจัดทําใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Quotation) 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F สามารถจัดทําเอกสารใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Quotation) ได 
002  F เจาหนาท่ีฝายการตลาดเทานั้นท่ีสามารถบันทึกและแกไขขอมูลเอกสาร

ใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Quotation)ได 
003  F พนักงานขายสามารถเรียกดูขอมูลใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหารใน

ระบบได แตไมสามารถแกไขขอมูลได 
004  F เอกสารใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Quotation) ตองมีรายละเอียด

ท่ีจําเปนดังนี้ ช่ือลูกคา สินคา จํานวนสินคา ราคาสินคา วันท่ีมีผล และ
วันท่ีส้ินสุดของเอกสาร 

005  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบเสนอราคาใหโดยอัตโนมัติ
ตามลําดับการบันทึกขอมูล 

006  F ระบบสามารถพิมพใบเสนอราคาตามแบบฟอรมของบริษัทได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       SD_002_ การบันทึกขอมูลขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order) 
Process Description กระบวนการนี้ดําเนินการเม่ือลูกคาตกลงซ้ือขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร 

และไดสงเอกสารการส่ังซ้ือเขามาท่ีบริษัท พนักงานขายจะแจงฝาย
บริหารงานขายใหจัดทําเอกสารใบส่ังขาย เพ่ือใชเปนขอมูลใหฝายวาง
แผนการผลิตไดใชเปนขอมูลในการวางแผนการผลิตสารปรุงแตงรส
อาหารตอไป 
กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดทําเอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order) 
 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถนําขอมูลจากใบเสนอราคาผลิตภัณฑ เคมีอาหาร 
(Quotation) มาใชอางอิงเพ่ือจัดทําใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order)ได 

002  F ระบบสามารถบันทึกหรือแกไขใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order) โดยไมตองอางอิงจากเอกสารใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร 
(Quotation)ได 

003  F เจาหนาท่ีฝายบริหารงานขายเทานั้นท่ีสามารถบันทึกและแกไขขอมูล
เอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order)ได  

004  F พนักงานขายไมสามารถเรียกดูหรือแกไขขอมูลเอกสารใบส่ังขาย
ผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order) ในระบบได  

005  F ระบบสามารถยกเลิกใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order)ไดโดย
จะตองใหผูมีอํานาจเปนผูยกเลิก และเลขท่ีใบส่ังขายท่ีถูกยกเลิกจะไม
สามารถนําไปใชไดอีก 

006  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order) ใหโดยอัตโนมัติตามลําดับการบันทึกขอมูล 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       SD_003_ การจัดสงสินคา (Shipping Process) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นเม่ือถึงกําหนดการสงสินคาใหลูกคา เจาหนาท่ี

คลังสินคาจะจัดทําเอกสารการสงสินคา เพ่ือทําการตัดสินคาออกจาก
คลัง โดยเจาหนาท่ีแผนกจัดสงสินคาจะวางแผนการจัดสงตามเสนทาง
และเวลาท่ีเหมาะสม 
กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดทําเอกสารการสงสินคา (Delivery Order) 
2. การวางแผนการจัดสงสินคา (Shipment) 

 
Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถนําขอมูลจากเอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order) มาใชอางอิงเพ่ือจัดทําเอกสารการสงสินคาได 

002  F ระบบสามารถนําขอมูลจากเอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order) หนึ่งใบมาใชอางอิงเพ่ือจัดทําเอกสารการสงสินคา (Delivery 
Order)ไดหลายใบ เพ่ือแบงการสงสินคาออกเปนหลายงวด 

003  F ระบบสามารถนําขอมูลจากใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order) 
หลายใบ มาใชอางอิงเพ่ือจัดทําเอกสารการสงสินคา(Delivery Order) ใบ
เดียวกัน สําหรับลูกคารายเดียวกัน การสงสินคาเวลาเดียวกัน และสถานท่ี
เดียวกัน 

004  F เจาหนาท่ีคลังสินคาเทานั้นท่ีสามารถบันทึกหรือแกไขเอกสารการจัดสง
สินคา (Delivery Order)ได โดยตองระบุขอมูลท่ีจําเปนดังนี้สินคาท่ีตอง
สง จํานวนสินคา สถานท่ีจัดสง กําหนดเวลาสงสินคา 

005  F สามารถพิมพเอกสารการจัดสงสินคา (Delivery Order) ออกจากระบบได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       SD_004_ การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นหลังจากการจัดสงสินคาใหลูกคาแลว เจาหนาท่ี

ฝายบริหารงานขาย จะรวบรวมใบส่ังขายท่ีไดจัดสงสินคาใหลูกคาแลว
มาจัดทําเอกสารใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) เพ่ือจัดสงใหลูกคา
ตอไป 
กระบวนการนี้ประกอบดวย  
1. การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษ ี(Invoice) 

 
Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถบันทึกใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) โดยอางอิงจาก
ใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Delivery Order) ได 

002  F เจาหนาท่ีฝายบริหารงานขายเทานั้นท่ีสามารถบันทึกหรือแกไขเอกสาร
ใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) ในระบบได 

003  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) 
ตามลําดับการบันทึกขอมูลใหโดยอัตโนมัต ิ

004  F เอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) ตองมีรายละเอียดท่ีจําเปนดังนี้ 
ช่ือ-ท่ีอยูลูกคา วันท่ีสงสินคา  วันครบกําหนดชําระเงิน รายการสินคา 
จํานวนสินคา จํานวนเงิน  เลข Lot ของสินคา วันท่ีหมดอายุ พนักงานขาย
ท่ีรับผิดชอบ 

005  N ระบบสามารถพิมพใบแจงหนี้ตามแบบฟอรมของบริษัทได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       MM_001 _กระบวนการคัดเลือกผูขายสินคา (Vendor Selection) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นเม่ือมีความตองซ้ือสินคาหรือวัตถุดิบชนิดใหม 

หรือตองการใหผูขายเสนอราคาใหม เจาหนาท่ีฝายจัดซ้ือจะจัดทํา
เอกสารใบขอเสนอราคาเพ่ือใหผูขายทําการเสนอราคาผลิตภัณฑเคมี
อาหารหรือวัตถุดิบท่ีตองการ จากนั้นระบบจะทําการคัดเลือกผูขาย
โดยจะประเมินจากราคาสินคา คุณภาพ วันท่ีสามารถสงสินคาได 
เปนตน 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดทําเอกสารใบขอเสนอราคา (RFQ) 
2. การบันทึกใบเสนอราคา (Quotation) 
3. การประเมินผูขาย 
4. การจัดทําสัญญาซ้ือขาย (Contract) 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถจัดทําเอกสารใบขอใหเสนอราคา (RFQ) เพ่ือใหผูขายทํา
การเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหารหรือวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตได 

002  F เจาหนาท่ีฝายจัดซ้ือเทานั้นท่ีสามารถบันทึกหรือแกไขเอกสารใบขอให
เสนอราคา (RFQ) ได 

003  N ระบบสามารถจัดทําเอกสารใบขอใหเสนอราคา (RFQ) ตามแบบฟอรมท่ี
บริษัทกําหนดได 

004  F ระบบสามารถบันทึกขอมูลราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร และเง่ือนไขการ
ซ้ือจากใบเสนอราคาท่ีผูขายแตละรายนําเสนอ เพ่ือใชในการเปรียบเทียบ
และคัดเลือกผูขาย 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       MM_002 _ กระบวนการจัดซ้ือสินคา/วัตถุดิบ (Order Process) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นเม่ือมีความตองการสินคาหรือวัตถุดิบ ฝายวาง

แผนการผลิตจะ RUN MRP เพ่ือจัดทําเอกสารใบขอซ้ือ และใบส่ังซ้ือ 
เพ่ือสงใหผูขายดําเนินการจัดหาสินคาให 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดทําเอกสารใบขอซ้ือสินคา/วัตถุดิบ 
2. การจัดทําเอกสารใบส่ังซ้ือสินคา/วัตถุดิบ 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบขอซ้ือใหโดยอัตโนมัต ิจากการ 
RUN MRP 

002  F ระบบสามารถนําขอมูลจากเอกสารใบขอซ้ือมาอางอิงเพ่ือจัดทําเอกสาร
ใบส่ังซ้ือผลิตภัทฑเคมีอาหารได 

003  F เอกสารใบส่ังซ้ือสินคา/วัตถุดิบ จะตองมีรายละเอียดท่ีจําเปนดังนี้ ช่ือ
ผูขายสินคา รายการสินคา จํานวนสินคา จํานวนเงิน วันท่ีตองการสินคา  

004  N ระบบสามารถจัดทําเอกสารใบส่ังซ้ือตามแบบฟอรมท่ีบริษัทกําหนดได 
005  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบส่ังซ้ือใหโดยอัตโนมัต ิ
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       MM_003_ กระบวนการรับสินคา (Goods Receipt) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นดังนี้ 

- ผานกระบวนการจัดซ้ือวัตถุดิบ และผูขายไดจัดสงสินคาตามใบส่ัง
ซ้ือมายังคลังสินคา เจาหนาท่ีคลังสินคาจะทําการตรวจนับและบันทึก
รับสินคาเขาคลังตามจํานวนท่ีตรวจนับได 
- กระบวนการผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป หรือสินคาสําเร็จรูป เสร็จส้ิน 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การรับสินคาเขาคลัง 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถบันทึกรับสินคาโดยอางอิงจากใบส่ังซ้ือสินคา/วัตถุดิบได 
002  F พนักงานคลังสินคาเทานั้นท่ีสามารถบันทึกหรือแกไขการรับสินคาใน

ระบบได 
003  F ระบบสามารถระบุเลข Lot ของสินคาท่ีรับเขาคลังได เพ่ือความสะดวก

ในการควบคุมสินคา เนื่องจากผลิตภัณฑเคมีอาหารบางประเภทมีอายุ
ผลิตภัณฑส้ัน จําเปนตองนําสินคาท่ีรับเขากอนขายออกไปกอน (FIFO) 

004  F ระบบสามารถจัดพิมพรายงานแสดงปริมาณการส่ังซ้ือและจํานวนเงินท่ี
ส่ังซ้ือในแตละเดือนได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       
PP_001_กระบวนการวางแผนและการควบคุมการผลิต  
               (Production Planning and Control) 

Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นเม่ือมีความตองการสินคามาจากลูกคา โดยฝาย
วางแผนการผลิตจะนําเอาขอมูลความตองการผลิตภัณฑเคมีอาหารของ
ลูกคา มาวางแผนผลิตสารปรุงแตงรสอาหาร เพ่ือใหมีสินคาพรอมสง
ใหลูกคาทันตามกําหนดเวลา 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดการแผนความตองการสินคาและวัตถุดิบ 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถนําใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร มาใชในการคํานวณ
ปริมาณวัตถุดิบสําหรับการผลิตสารปรุงแตงรสอาหาร หรือใชสําหรับ
การคํานวณปริมาณผลิตภัณฑเคมีอาหารกลุมอ่ืนๆ ซ่ึงจะตองจัดหา
ผลิตภัณฑใหเพียงพอตอความตองการของลูกคาในแตละชวงเวลาได 

002  F ระบบสามารถวางแผนการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารลวงหนา และ
สามารถเปล่ียนแปลงแผนการผลิตได 

003  F ระบบสามารถจัดเก็บขอมูลสูตรการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารประเภท
ตางๆ ได เพ่ือความความสะดวกในการใชเปนขอมูลการผลิตครั้งตอไป 

004  F ระบ บสามา รถตรว จสอบ สูตร กา รผลิ ตย อน หลัง  แ ละสา ม าร ถ
เปล่ียนแปลงขอมูลสูตรการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารแตละสูตรได 

005  F ระบบสามารถวางแผนการผลิตตามคําส่ังซ้ือของลูกคา(Make To Order) 
ได 

006  F ระบบสามารถสรางขอมูลขั้นตอนการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       PP_002_กระบวนการผลิตสินคา (Discrete Manufacturing) 
Process Description กระบวนการนี้เปนขั้นตอนของการผลิตสารปรุงแตงรสอาหาร หลังจาก

ท่ีไดวางแผนการผลิตแลวระบบจะสรางใบส่ังผลิตขึ้นมาเพ่ือเปนขอมูล
ใหฝายผลิตสินคาทําการผลิตตามขั้นตอนท่ีไดวางแผนไว 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การสรางใบส่ังผลิต (Production order creation) 
2. การเบิกวัตถุดิบเขาสูกระบวนการผลิต (Material Issued to 

production order) 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถสราง Planned Order ใหอัตโนมัติจากแผนการผลิต เม่ือมี
ความตองการผลิตภัณฑสารปรุงแตงรสอาหาร 

002  F ระบบสามารถสรางใบขอซ้ือใหอัตโนมัติจากแผนการผลิต ในกรณีท่ีมี
วัตถุดิบไมเพียงพอท่ีจะใชในการผลิตสารปรุงแตงรสอาหาร 

003  N ระบบสามารถพิมพใบ Planned Order ตามแบบฟอรมของบริษัทได 
004  F ระบบสามารถตรวจสอบและแกไขขอมูลในเอกสาร Planned Order ได  

เชน จํานวนสินคา, วันท่ีตองการผลิตภัณฑ 
005  F ระบบสามารถสรางใบส่ังผลิต (Production order) โดยอางอิงจาก 

Planned Order ได 
006  F ระบบสามารถตรวจสอบและแกไขขอมูล จํานวน วันท่ีตองการผลิตภัณฑ

สารปรุงแตงรสอาหารในใบส่ังผลิต (Production order) ได   
007  N ระบบสามารถพิมพใบส่ังผลิต (Production order) ตามแบบฟอรมของ

บริษัทได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       PP_003_กระบวนการรับสินคาเขาคลัง  (Goods Receipt) 
Process Description กระบวนการนี้เปนการบันทึกรับผลิตภัณฑสารปรุงแตงรสอาหารท่ีผลิต

เสร็จเขาคลังสินคา เพ่ือรอสงใหลูกคา 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การรับสินคาเขาคลัง (Goods Receipt) 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถบันทึกขอมูลสารปรุงแตงรสอาหารท่ีผลิตเสร็จเขาใน
คลังสินคาได 

002  F ระบบสามารถจัดพิมพรายงานการรับผลิตภัณฑสารปรุงแตงรสอาหารท่ี
ผลิตเสร็จเขาคลังสินคาได 

 
คําอธิบายเพ่ิมเติม 

 Requirement Type F = Functional 
 Requirement Type N = Non-Functional  



31 

  

4.2 โครงสรางขอมูลทางองคกร  
  กําหนดโครงสรางขอมูลทางองคกร ดังนี ้

 
1. รหัสบริษัท (Company Code) 

11A1 บริษัท ผลิตภัณฑเคมีอาหาร จํากัด 
 
2.  การกําหนดรหัสโรงงาน (Plant Code) 

11T1 Seasoning 
11T2 Warehouse 

 
3.  การกําหนดรหัสคลังสินคา (Storage Location Code) 

 Plant 11T1 : Seasoning  
RM10 คลังวัตถุดิบอุณภูมิปกติ  
RM11 คลังวัตถุดิบอุณภูมิ 18 ๐C - 25 ๐C 
SF11 คลังสินคากึ่งสําเร็จรูปอุณภูมิ 18 ๐C - 25 ๐C 
FG11 คลังสินคาสําเร็จรูปควบคุมอุณภูมิ 18 ๐C - 25 ๐C 
NV00 คลังสินคา Non Value stock 
PA10 คลังแผนกผลิต 
PK10 คลังแผนกบรรจุหีบหอ 
QC10 คลังสินคารอตรวจสอบคุณภาพ 
R001 คลังสินคารอทําลาย 
R002 คลังสินคาหมดอาย ุ

 Plant 11T2 : Warehouse 
FG10 คลังสินคาสําเร็จรูปอุณหภูมิปกต ิ
FG12 คลังสินคาสําเร็จรูปอุณหภูมิ 8 ๐C ถึง 15 ๐C 
NV00 คลังสินคา Non Value stock 
QC10 คลังสินคารอตรวจสอบคุณภาพ 
R001 คลังสินคารอทําลาย 
R002 คลังสินคาหมดอาย ุ
R003 คลังสินคารอคืนผูขาย 
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4. การกําหนดรหัสองคกรการจัดซ้ือ (Purchasing Organization) 
11T1 ฝายจัดซ้ือในประเทศ 
11T2 ฝายจัดซ้ือตางประเทศ 

 
5. รหัสองคกรการขาย (Sales Organization) 

รหัสองคกรการขาย (Sales Organization) คือ โครงสรางหนวยงานฝายขาย มีหนาท่ีในการ
ติดตอลูกคา และกําหนดเง่ือนไขราคาในการขายสินคา โดยมีการกําหนดองคกรการขายดังนี ้

 
6. รหัสชองทางการจัดจําหนาย (Distribution Channel) 

รหัสชองทางการจัดจําหนาย (Distribution Channel) คือ ชองทางการขายสินคา และบริการ
ไปยังลูกคา สามารถกําหนดราคา, ออกรายงาน เพ่ือวิเคราะหท่ีระดับของชองทางการขาย โดยมีการ
กําหนดรหัสชองทางการจัดจําหนาย ดังนี ้

T1 ขายในประเทศ 
 
7. รหัสสายผลิตภัณฑ (Division) 

รหัสสายผลิตภัณฑ (Division) คือ การแบงกลุมสินคาเพ่ือใชในการ เรียกดูรายงานและ
วิเคราะหการขาย โดยมีการกําหนดรหัสสายผลิตภัณฑ ดังนี ้

T1 วัตถุเจือปนอาหาร (Food Additive) 
T2 สารปรุงแตงกล่ิน (Flavor) 
T3 สารปรุงแตงรส (Seasoning) 
T4 สารสกัดจากเครื่องเทศ (Spice Oleoresin) 
T5 ผลิตภัณฑตรวจสอบเช้ือจุรินทรีย (Microbiology Product) 

 
8. รหัสออฟฟศการขาย (Sales office) 

รหัสออฟฟศการขาย (Sales office) เปนสถานท่ีตั้งสํานักงานขายสินคา  
T001 สํานักงานกรุงเทพฯ 

 

11T1 ฝายบริหารงานขาย 
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9. จุดสงสินคา (Shipping Point) 
จุดสงสินคาไดกําหนดใหเปนสถานท่ีสงออกของสินคา ซ่ึงภายในหนึ่งคลังสินคาสามารถมี

ไดหลายจุดสงออกสินคา อีกท้ังยังสามารถออกเอกสารการจัดสงสินคาเพ่ือเอาไวออกรายงาน และ
วิเคราะหเรื่องการจัดสงสินคาได โดยมีการกําหนดใหจุดสงสินคาแตละจุดสามารถรองรับลักษณะของ
รถขนสงไดทุกประเภท ตั้งแตรถขนาดเล็ก, รถบรรทุก 6 ลอ, เปนตน 

1101 จุดสงสินคาอุณหภูมิปกต ิ

1102 จุดสงสินคาหองเย็น 
 

4.3 โครงสรางขอมูลพ้ืนฐาน (Basic Data Structure) 

 กําหนดโครงสรางขอมูลพ้ืนฐาน ดังนี ้

1. ประเภทของวัสดุ (Material Type) 

T100 วัตถุดิบ 
T 200 บรรจุภัณฑ  
T 300 สินคากึ่งสําเร็จรูป 
T 400 สินคาสําเร็จรูป 
T 500 วัตถุดิบทางออม & วัตถุดิส้ินเปลือง 
T 600 Non Value stock (only qty) 

 
2. การกําหนดกลุมวัสดุ (Material Group) 

กําหนดใหรหัสกลุมพัสดุแยกตามประเภทดังนี้ 
 

X XX 
 

หลักท่ี 3 – 5 หมายถึง Running No. ของผลิตภัณฑภายใตกลุม  
หลักท่ี 1– 2 หมายถึง ประเภทวัสดุ  
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ประเภทกลุมวัตถุดิบ 

101 เครื่องปรุง 
102 สารกันเสีย 
103 อ่ืนๆ 

ประเภทกลุมบรรจุภัณฑ 
201 ประเภทท่ีงอไดFlexible Packaging  
202 ประเภทท่ีเปนของแข็ง Rigid Packaging  
203  อ่ืนๆ Other  

ประเภทกลุมสินคากึ่งสําเร็จรูป 
301 Premix 
302 สารปรุงแตงกล่ิน (Flavor) 
303 สารสกัดจากเครื่องเทศ (Oleoresin) 

ประเภทกลุมสินคาสําเร็จรูป 
401 วัตถุเจือปนอาหาร (Food Additive) 
402 สารปรุงแตงรส (Seasoning) 
403 ผลิตภัณฑตรวจสอบเช้ือจุรินทรีย (Microbiology Product) 

ประเภทวัตถุดิบทางออม และวัสดุส้ินเปลือง 
501 วัตถุดิบทางออม  (Indirect materials) 
502 วัตถุดิบส้ินเปลือง (Stationeries) 

ประเภทวัสด ุNon-Value stock 
601 Non Value stock (only qty) 
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3. โครงสรางรหัสวัสดุ (Material Coding Structure) 

 
XX XXX XXX XX 

 
หลักท่ี 9 – 10 หมายถึง Running ขนาดบรรจุภายใต

ผลิตภัณฑเดียวกัน 
 หลักท่ี 6 – 8  หมายถึง Running ภายในกลุมผลิตภัณฑ 
 หลักท่ี 3 – 5 หมายถึง กลุมผลิตภัณฑภายใตประเภทวัสดุ  
 หลักท่ี 1– 2 หมายถึง ประเภทวัสดุ  
ตัวอยางเชน  3000100101 แทน Premix Spicy Mexican 
   4000300101 แทน Spicy Mexican Seasoning Powder 
 
อางอิงตําแหนงท่ี 1-2  ประเภทวัสด ุ

10 วัตถุดิบ 
20 สินคากึ่งสําเร็จรูป 
30 สินคาสําเร็จรูป 
40 บรรจุภัณฑ 
50 วัตถุดิบทางออม และวัสดุส้ินเปลือง 
60 Non Value stock 

อางอิงตําแหนงท่ี 3-5  กลุมผลิตภัณฑภายใตวัสดุแตละประเภท       
ประเภทกลุมวัตถุดิบ 

001 เครื่องปรุง 
002 สารกันเสีย 
003 อ่ืนๆ 

ประเภทกลุมสินคากึ่งสําเร็จรูป 
201 Premix 
202 สารปรุงแตงกล่ิน (Flavor) 
203 สารสกัดจากเครื่องเทศ (Oleoresin) 

ประเภทกลุมสินคาสําเร็จรูป 
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301 วัตถุเจือปนอาหาร (Food Additive) 
302 สารปรุงแตงรส (Seasoning) 
303 ผลิตภัณฑตรวจสอบเช้ือจุรินทรีย (Microbiology Product) 

ประเภทกลุมบรรจุภัณฑ 
401 ประเภทท่ีงอไดFlexible Packaging  
402 ประเภทท่ีเปนของแข็ง Rigid Packaging  
403  อ่ืนๆ Other  

ประเภทวัตถุดิบทางออม และวัสดุส้ินเปลือง 
501 วัตถุดิบทางออม  (Indirect materials) 
502 วัตถุดิบส้ินเปลือง (Stationeries) 

ประเภทวัสด ุNon-Value stock 
601 Non Value stock (only qty) 

                   

4. การกําหนดรหัสกลุมการจัดซ้ือ (Purchasing Group) 

101 ฝายจัดซ้ือวัตถุดิบในประเทศ 
102 ฝายจัดซ้ือบรรจุภัณฑในประเทศ 
103 ฝายจัดซ้ือสินคากึ่งสําเร็จรูปในประเทศ 
104 ฝายจัดซ้ือสินคาสําเร็จรูปในประเทศ 
105 ฝายจัดซ้ืออ่ืนๆในประเทศ 
201 ฝายจัดซ้ือสินคาสําเร็จรูปตางประเทศ 
202 ฝายจัดซ้ืออ่ืนๆตางประเทศ 

5. โครงสรางขอมูลหลักผูขาย (Vendor Master) 

1100 เจาหนี้การคาในประเทศ 
1200 เจาหนี้การคาตางประเทศ 
2100 เจาหนี้อ่ืนในประเทศ 
2200 เจาหนี้อ่ืนตางประเทศ 
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6. ประเภทลูกคา (Customer account group)  

เปนการจําแนกกลุมลูกคาตามลักษณะการขาย เพ่ือประโยชนในการนําขอมูลไปใชในการ
วิเคราะหท่ีสามารถประยุกตใชในการแสดงผลรายงานทางการขายได 

1001 ลูกคากลุมบริษัท 
1002 ลูกคาท่ัวไป 

 
4.4 การออกแบบระบบ 

4.4.1 ระบบงานจัดซ้ือจัดจาง 
สามารถแบงออกเปนกระบวนการตางๆ ไดดังตอไปนี ้

ตาราง 4-2  กระบวนการทางธุรกิจระบบจัดซ้ือจัดจาง 

กระบวนการ
ทางธุรกิจ 

ความหมายของกระบวนการทางธุรกิจ 

MM_100 การสรางขอมูลพ้ืนฐาน(Master Data Creation Process) 
MM_101 การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance)  
MM_102 การสรางขอมูลหลักผูขาย (Vendor Master Data Maintenance)  
MM_200 การจัดซ้ือจัดจาง 
MM_201 การคัดเลือกผูขาย 
MM_202 การจัดซ้ือวัสด ุ
MM_300 การรับสินคา 
MM_301 การรับวัตถุดิบ สินคาสําเร็จรูป จากการส่ังซ้ือเขาคลังสินคา 
MM_302 การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป จากการผลิต 
MM_400 การเบิกจายวัสด ุ
MM_401 การเบิกสินคาสําเร็จรูปตามใบส่ังขาย 
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  MM_101 การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   สายงานจัดซ้ือจัดจางและบริหารคลังสินคา 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้ เปนการสรางขอมูลหลักวัสดุ (Material Master) ตางๆใน
ระบบ เชน วัสดุท่ีเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป, ผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป 
กระบวนการนี้เปนกระบวนการขั้นแรกสุดท่ีจะตองดําเนินการกอน
กระบวนการใดๆ และจะสรางครั้งแรกเพียงครั้งเดียว หลังจากนั้นสามารถ
เปล่ียนแปลงขอมูลไดตามตองการ 

 
รูป 4-1 การสรางขอมูลรหัสวัสด ุ
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  MM_102 การสรางขอมูลรหัสผูขาย (Vendor Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   ระบบการจัดซ้ือจัดจางและระบบงานบัญชี 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการสรางขอมูลหลักผูขาย ซ่ึงเปนขอมูลหลักท่ี
ใชในการเก็บขอมูลรายละเอียดของผูขายเชน ช่ือ-ท่ีอยู ท่ีใชในการติดตอ 
ขอมูลภาษี เง่ือนไขการชําระเงิน วิธีการชําระเงิน สกุลเงิน ขอมูลควบคุม
การจัดหา เปนตน  

 
รูป 4-2 การสรางขอมูลรหัสผูขาย 



40 

  

  MM_201 การคัดเลือกผูขาย 
หนวยงาน          :   ระบบการจัดซ้ือจัดจาง 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการคัดเลือกผูขาย เพ่ือทําการประเมินความ
เหมาะสมในการส่ังซ้ือวัสดุ สําหรับการซ้ือวัสดุชนิดนี้เปนครั้งแรก หรือ
ตองการขอใหผูขายทําการประกวดราคาใหม 

 
รูป 4-3 การคัดเลือกผูขาย 
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  MM_202 การจัดซ้ือวัสด ุ
หนวยงาน          :   หนวยงานการจัดซ้ือจัดจาง  

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการจัดซ้ือวัสดุ เชน วัตถุดิบ สินคากึ่ง
สําเร็จรูป บรรจุภัณฑ 

 
รูป 4-4 การจัดซ้ือวัสด ุ
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  MM_301 การรับวัตถุดิบ สินคาสําเร็จรูป จากการส่ังซ้ือเขาคลังสินคา 
หนวยงาน          :   หนวยงานคลัง  

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการรับวัตถุดิบ สินคาสําเร็จรูป จากการ
ส่ังซ้ือเขาคลังสินคา 

 
รูป 4-5 การรับวัตถุดิบ สินคาสําเร็จรูป จากกรส่ังซ้ือเขาคลังสินคา 
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MM_302 การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป จากการผลิตเขาคลังสินคา 
หนวยงาน          :   หนวยงานคลัง  

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการรับสินคากึ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป 
จากการผลิต โดยระบบจะทําการรับสินคาตามจํานวนท่ีหนวยงานผลิต
ยืนยันการผลิต 

 
รูป 4-6 การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป จากการผลิตเขาคลังสินคา 

การรับสินคากึ ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป 

เร่ิมตน

จบ

6.0 
ผานการตรวจสอบ

หรือไม

2.0 
สินคาถูกตอง

หรือไม

หนวยงานคลังสินคาหนวยงานผลิต หนวยงานตรวจสอบคุณภาพ

1.0 
สินคากึ่งสําเร็จรูป

ที่ผลิตเสร็จ

4.0
รับสินคากึ่งสําเร็จรูป

เขา QI

8.0 
ยายสินคากึ่งสําเร็จรูป

ไป UR

7.0
ยายสินคากึ่งสําเร็จรูป

เข า Block Stock

3.0 
ตรวจสอบและแก ไข

5.0 
ตรวจสอบคุณภาพ

9.0
รับเขาตาม storage

ไมใช

ไมใช ใช

ใช



44 

  

4.4.2 ระบบบริหารการผลิต 
สามารถแบงออกเปนกระบวนการตางๆ ไดดังตอไปนี ้

ตาราง 4-3  กระบวนการทางธุรกิจระบบบริหารการผลิต 

กระบวนการ
ทางธุรกิจ ความหมายของกระบวนการทางธุรกิจ 

PP_100 การสรางฐานขอมูลเพ่ือการผลิต (Production Master Data Creation Process) 

PP_101 การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 

PP_102 การสรางขอมูลสูตรการผลิต (Bill of Material Data Maintenance) 

PP_103 การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Data Maintenance) 

PP_104 การสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต (Routing Data Maintenance) 

PP_200 การวางแผนและการควบคุมการผลิต (Production Planning and Control) 

PP_201 การจัดการแผนความตองการสินคาและวัตถุดิบ (Material Requirement 
Planning) 

PP_300  การผลิตสินคา (Discrete Manufacturing)  

PP_301 การสรางใบส่ังผลิต (Production order) 

PP_302 การโอนวัสดุเพ่ือการผลิต (Material Staging to production line) 

PP_303 การเบิกวัสดุเพ่ือการผลิต (Material Issued to Production Order) 

PP_304 การยืนยันขั้นตอนการผลิต (Operation confirmation) 
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  PP_101 การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้ เปนการสรางขอมูลหลักวัสดุ (Material Master) ใน
ระบบ วัสดุในท่ีนี้ไดแกวัสดุท่ีเกี่ยวของโดยตรงในรายการวัสดุ (Bill Of  
Materials) เชน วัสดุท่ีเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป, ผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป 
กระบวนการนี้เปนกระบวนการขั้นแรกสุดท่ีจะตองดําเนินการกอน
กระบวนการใดๆ ในระบบบริหารงานทางดานการผลิต และจะสราง
ขอมูลหลักในแตละมุมมอง (View) ในครั้งแรกเพียงครั้งเดียว หลังจาก
นั้นสามารถเปล่ียนแปลงขอมูลไดตามตองการ 

 
รูป 4-7 การสรางขอมูลรหัสวัสด ุ
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  PP_102 การสรางขอมูลสูตรการผลิต (Bill of Material Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลสูตรการผลิต  คือการนําขอมูลสูตร
การผลิตท่ีไดรับจากหนวยงานผลิต โดยจะนํารหัสวัสดุของสินคา
สําเร็จรูป วัสดุกึ่งสําเร็จรูป และวัตถุดิบท่ีกําหนดไวในระบบ มาผูกเปน
สูตรการผลิต เจาหนาท่ีผูบันทึกสามารถกําหนดไดท้ังรหัสวัสดุท่ีเปน
สวนประกอบพรอมท้ังระบุจํานวนของวัตถุดิบท่ีตองการใช สูตรการ
ผลิตนี้สามารถสรางเพียงครั้งเดียวและสามารถเปล่ียนแปลงไดในกรณีท่ี
สรางสูตรการผลิตไมถูกตอง หรือทําการเปล่ียนแปลงเม่ือมีการปรับปรุง
สูตรการผลิต 

 
รูป 4-8 การสรางขอมูลสูตรการผลิต 
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  PP_103 การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Master Maintenance) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลสถานีงาน  ซ่ึงหมายถึงแผนกหรือ
กลุมพนักงานท่ีทําการผลิตหรืออาจใชแทนเครื่องจักรท่ีทําการผลิต โดย
ขอมูลสถานีงาน (Work Center) จะใชสําหรับการสรางขั้นตอนการผลิต  
ในระบบ ขอมูลสถานีงานจะประกอบดวยขอมูลสวนตางๆ เชน Basic 
Data, Default Value, Capacities, Scheduling และ Cost Center  

 
รูป 4-9  การสรางขอมูลสถานีงานผลิต 

งานวางแผนการผลิต

3.0
ตองการสร างขอมูล
สถานีงานในระบบ ? ไมใช

ใช

ใช

สิ ้ นสุด2.0
ตรวจสอบขอมูลในระบบ

4.0
สร างขอมูลสถานีงาน

5.0
ตองการเปล่ียนแปลง

ขอมูลสถานีงาน ?

6.0
เปล่ียนแปลงชอมูล

สถานีงาน

7.0
ตรวจสอบและแกไขความ
ถูกต องของขอมูลในระบบ

ไมใช
1.0

กรอกแบบฟอรมขอเพิ่ม/
เปล่ียนแปลงสถานีงานผลิต

เร่ิมตน

หนวยงานผู รองขอ

8.0
แจงหนวยงานที่เก่ียวของ



48 

  

  PP_104 การสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต  (Routing Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการกําหนดขั้นตอนการผลิตสินคาโดยสราง
ความสัมพันธระหวางสถานีงานและขั้นตอนการผลิตรวมท้ัง
กําหนดเวลาท่ีใชในแตละขั้นตอนการผลิต 

 
รูป 4-10 การสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต 

 

 

งานวางแผนการผลิต

3.0
ตองการสร างขอมูล

ในระบบ ?

PP_103 
การสร างขอมูล
สถานีงานผลิต

ไมใช

ใช ใช

สิ ้ นสุด2.0
ตรวจสอบขอมูลในระบบ

4.0
มีขอมูลสถานีงาน ?

5.0
สราง Routing สําหรับสินคา/

วัสดุกึ่งสําเร็จรูป

6.0
ต องการเปลี่ยนแปลง

ขอมูล ?

7.0
เปลี่ยนแปลงชอมูล

ในระบบ

8.0
ตรวจสอบและแกไขความ
ถูกตองของข อมูลในระบบ

ไมใช

ใช

ไมใช

1.0
กรอกแบบฟอรมขอเพ่ิม/

เปล่ียนแปลงขอมูล
ข ั ้ นตอนการผลิต

เร่ิมตน

หนวยงานผู รองขอ

9.0
แจ งหนวยงานที่เก่ียวของ
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  PP_201 การจัดการความตองการสินคาและวัตถุดิบ (Material Requirement Planning) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต, หนวยงานผลิต และฝายพัสด ุ

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการ RUN MRP ท่ี Production plant เพ่ือออกใบส่ัง
ผลิตหากเปนการจัดหาจากภายใน เชนสินคากึ่งสําเร็จรูปกลุม Pre-Mix 
เพ่ือทําการผลิตสินคา และออกใบขอเสนอซ้ือวตัถุดิบใน กรณีท่ีเปนการ
จัดหาจากภายนอก โดยนําความตองการสินคาท่ีเกิดขึ้นจากการจัดทํา
เอกสารใบส่ังขาย มาดําเนินการ Run MRP เพ่ือคํานวณจํานวนสินคาท่ี
ตองการ  

 
รูป 4-11 การจัดการความตองการสินคาและวัตถุดิบ 
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  PP_301 การสรางใบส่ังผลิต (Production Order) 
หนวยงาน          :   หนวยงานผลิต 

คําอธิบาย          : เม่ือไดรับขอมูล Planned Order จากระบบ เจาหนาท่ีทําการ แปลง 
Planned Order เปน Production Order 

 
รูป 4-12 การสรางใบส่ังผลิต 

หนวยงานผลิต

1.0
คนหา Planned Order

ของสินคา
เร่ิมตน

4.0
มีฐานขอมูลการผลิต

หรือไม

PP_100
การสรางฐาน

ขอมูลเพื่อ
การผลิต

ไมใช

7.0
ตองการแกไข

ขอมูลใบสั่งผลิต

ใช

5.0
สร าง Production Orderใช

ไมใช สิ ้ นสุด
3.0

การ Convert Planned Order 
เป็น Production Order

2.0
มีการวางแผนผลิต

แลวหรือไม
ใช

ไมใช

6.0
ตรวจสอบความถูกตองของ

Production Order

8.0
แกไขขอมูลสูตรการผลิต/

ขั ้ นตอนการผลิต



51 

  

   PP_302 การโอนวัสดุเพ่ือการผลิต (Material Staging to Production Line) 
หนวยงาน          :   หนวยงานผลิต, คลังพัสด ุ

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนขั้นตอนในกระบวนการเบิกวัตถุดิบท่ีใชในการผลิต
จากคลังพัสดุเขามาสูพ้ืนท่ีการผลิต โดยเริ่มตั้งแต การรับเอกสารใบส่ัง
ผลิต, จัดทําเอกสารเบิกวัตถุดิบสงใหหนวยงานคลังพัสดุ เพ่ือทําการ
โอนวัสดุท่ีใชในการผลิตไปยังคลังหนวยงานผลิต 

 
รูป 4-13 การโอนวัสดุเพ่ือการผลิต 

หนวยงานผลิต

สิ ้ นสุด
2.0

ขอเบิกและการพิมพ
เอกสารการขอเบิกวัสดุ

เร่ิมตน
3.0

อนุมัติจากผู  มีอํานาจอนุมัติของ
แตละหนวยงาน

4.0
สงเอกสารการเบิกวัสดุ

ให คลังวัสดุ

5.0
ทําการตัดเบิก

1.0
เอกสารใบสั่งผลิต

เอกสารการโอนวัสดุเอกสารการขอเบิกวัสดุ
(Pull List)

คลังพัสดุ
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  PP_303 การเบิกวัสดุเพ่ือการผลิต (Material Issued to Production Order) 
หนวยงาน          :   หนวยงานผลิต 

คําอธิบาย          : หนวยงานผลิตบันทึกเบิกวัสดุตามท่ีใชจริงเขาสูใบส่ังผลิต  

 
รูป 4-14 การเบิกวัสดุเพ่ือการผลิต 
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  PP_304 การยืนยันขั้นตอนการผลิต (Operation Confirmation) 
หนวยงาน          :   หนวยงานผลิต 

คําอธิบาย          : ในกระบวนการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารแตละขั้นตอน  หนวยงาน
ผลิตจะตองมีการบันทึกผลการผลิตในระบบ  เพ่ือนําไปใชในการ
คํานวณตนทุนการผลิตสินคา และใชในการทํารายงานสรุปการผลิต
สินคาสงใหหนวยงานท่ีเกี่ยวของ 

 
รูป 4-15 การยืนยันขั้นตอนการผลิต 

หนวยงานผลิต

สิ ้ นสุดเร่ิมตน 2.0
การผลิตสินคา

3.0
บันทึกขอมูลการผลิตสินคา/

สินคากึ่งสําเร็จรูป

1.0
ใบสั่งผลิต

6.0
ยกเลิกการยืนยัน
ครั ้ งที่ผิดพลาด

5.0
การยืนยันที่ผานมา

ขาดหรือเกิน

7.0
ตองทําการยืนยันใหม

หรือไม ?

4.0
การยืนยันพบความผิด

พลาดหรือไม
ไม

ใช

เกิน

ขาด

ไม

ใช
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4.4.3 ระบบบริหารงานขาย 
สามารถแบงออกเปนกระบวนการตางๆ ไดดังตอไปนี ้

ตาราง 4-4  กระบวนการทางธุรกิจระบบบริหารงานขาย 

กระบวนการ
ทางธุรกิจ ความหมายของกระบวนการทางธุรกิจ 

SD_100 การสรางฐานขอมูลเพ่ือการขาย  (Sales Master Data Creation Process) 

SD_101 การสรางขอมูลหลักสินคา (Material Master Data Maintenance) 

SD_102 การสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master Data Maintenance) 

SD_103 การสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List Data Maintenance) 

SD_200 การเสนอราคาสินคา (Presales activities) 

SD_201 การจัดทําเอกสารใบเสนอราคา (Quotation) 

SD_300  การจัดทําใบส่ังขาย (Sales Order) 

SD_301 การจัดทําเอกสารใบส่ังขาย (Sales Order) 

SD_400  การจัดสงสินคา (Shipping Process) 

SD_401 การจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) 

SD_402 ขั้นตอนวางแผนการจัดสงสินคา (Shipment) 

SD_403 การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) 
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  SD_101 การสรางขอมูลหลักสินคา (Material Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   แผนกการตลาด 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลหลักสินคา (Material Master) ใน
สวนขอมูลท่ีเกี่ยวของกับการขาย (Sales view) ของผลิตภัณฑเคมีอาหาร 

 
รูป 4-16   การสรางขอมูลหลักสินคา 
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  SD_102 การสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   แผนกการตลาด 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master) ไดแก
ลูกคาในกลุมตางๆ เชน ลูกคากลุมบริษัท ลูกคาท่ัวไป    

 
รูป 4-17   การสรางขอมูลหลักลูกคา 
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  SD_103 การสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   แผนกการตลาด 

ช่ือกระบวนการ : การสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List) 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List)  เพ่ือให
การออกเอกสารทางดานการขายมีความถูกตองมากขึ้น โดยการกําหนด
ราคาสินคาตามกลุมลูกคา  

 
รูป 4-18   การสรางขอมูลหลักราคาสินคา 
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  SD_201 การจัดทําเอกสารใบเสนอราคา (Quotation) 
หนวยงาน          :   แผนการตลาด 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการจัดทําเอกสารใบเสนอราคา (Quotation) เพ่ือเปน
การเสนอราคาสินคาและเง่ือนไขทางการคาตางๆ ใหกับลูกคา  

 
รูป 4-19   การจัดทําเอกสารใบเสนอราคา 
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  SD_301 การจัดทําเอกสารใบส่ังขาย (Sales Order) 
หนวยงาน          :   แผนกบริหารงานขาย 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการจัดทําเอกสารใบส่ังขาย (Sales Order) เพ่ือบันทึก
ขอมูลการซ้ือสินคาของลูกคา โดยเอกสารนี้จะเก็บเปนหลักฐานในการ
ยืนยันขอมูลหากมีการเปล่ียนแปลงขอมูลในอนาคต และจะใชขอมูล
สําหรับฝายวางแผนการผลิตในการใชวางแผนงานตอไป 

 
รูป 4-20   การจัดทําเอกสารใบส่ังขาย 
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  SD_401 การจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) 
หนวยงาน          :   แผนกคลังสินคา 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) โดย
ทําการบันทึกใบสงสินคาเม่ือตองการสงสินคาใหลูกคา โดยอางอิงจาก
เอกสารการส่ังขาย  

 
รูป 4-21   การจัดทําเอกสารใบสงสินคา 
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  SD_402 การวางแผนการจัดสงสินคา (Shipment) 
หนวยงาน          :   แผนกจัดสงสินคา 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนขั้นตอนวางแผนการจัดสงสินคา (Shipment) เปนการ
จัด Delivery Order ท่ีอยูในเสนทางเดียวกันใหขนสงไปพรอมกัน เพ่ือ
ลดตนทุนการขนสงสินคา โดยกระบวนการนี้จะรวมถึงขั้นตอนการหยิบ
สินคา และการตัด Stock สินคาดวย 

 
รูป 4-22   การวางแผนการจัดสงสินคา 
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  SD_403 การจัดทําเอกสารใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) 
หนวยงาน          :   แผนกบริหารงานขาย 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) 
โดยอางอิงจากเอกสาร Delivery Order ซ่ึงระบบจะทําการบันทึกรายการ
บันชีโดยมีผลทําใหยอดลูกหนี้เพ่ิมขึ้น และมีรายไดเพ่ิมขึ้น 

 
รูป 4-23  การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษ ี
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4.5 การกําหนดคาการทํางาน (Configuration) 
เปนการนําขอมูลพ้ืนฐานขององคกรเขาไปติดตั้งในระบบเพ่ือเปนการกําหนดโครงสราง

องคกร และเปนขอมูลท่ีจะใชในการจัดทําเอกสารตอไป โดยขอมูลโครงสรางตางๆ ท่ีดําเนินการมี
ดังตอไปนี ้

 
4.5.1 เขาสูหนาจอการทํา SAP Configuration  
Menu Path : SAP Menu  Tools  Customizing  IMG  SPRO – Execute Project 

 
รูป 4-24   SAP Menu 

 

 
รูป 4-25   Customizing: Execute Project 

กดปุม  เพ่ือเขาสูหนาจอ Display IMG  
4.5.2 Maintain Company Code 
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Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Financial Accounting  
Edit, Copy, Delete, Check Company code 

 
รูป 4-26   Maintain Company Code 

เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Edit Company Code Data เพ่ือเขาสูหนาจอ 
Overview จากนั้นเลือกรหัสท่ีตองการแลวกดปุม   เพ่ือทําการแกไขขอมูล 

 
รูป  4-26   Maintain Company Code (ตอ) 
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รูป  4-26   Maintain Company Code (ตอ) 

จากนั้นกดปุม  เพ่ือแกไขท่ีอยู 

 
รูป  4-26   Maintain Company Code (ตอ) 

เม่ือแกไขขอมูลเสร็จแลว กดปุม  จากนั้นบันทึกขอมูลโดยกดปุม  
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รูป  4-26   Maintain Company Code (ตอ) 

เม่ือกลับมาดูหนาจอ Change View พบวาระบบไดปรับปรุงขอมูลใหแลว 

4.5.3 Maintain Plant 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Logistics-General  Define 

copy, delete, check plant 

เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check plant กด  

 
รูป 4-27   Maintain Plant 
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จากนั้นกดปุม   ใสรหัส Plant ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล และใสรหัส Plant 
ใหมท่ีจะสราง เสร็จแลวกดปุม     

 
รูป  4-27  Maintain Plant (ตอ) 

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define Plant เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ Plant  

 
รูป  4-27    Maintain Plant (ตอ) 

หากตองการเปล่ียนแปลงท่ีอยูสามารถทําไดโดยเลือก Plant ท่ีตองการแลวกดปุม    
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Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Assignment  Logistics - General 
Assign plant to company code 

 
รูป  4-28    Assign plant to company code 

 

กดปุม  ใสขอมูล Company Code, Plant Code กด Enter จากนั้นกดปุม  

 
รูป  4-28   Assign plant to company code (ตอ) 
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4.5.4 Maintain Storage Location 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Material Management  

Maintain Storage Location 

 
รูป  4-29   Maintain Storage Location 

เลือก Plant ท่ีตองการจะ Maintain Storage Location กดปุม  
 

 
รูป  4-29  Maintain Storage Location (ตอ) 

จะพบวามี Storage Location จาก Plant ตนแบบท่ีทําการคัดลอกมาดวย ซ่ึงสามารถเปล่ียน 
เปนช่ือตามท่ีตองการได หรือหากตองการเปล่ียนรหัส Location ดวย ใหกดปุม   เพ่ือทําการลบ 
Location ท่ีมีอยู และกดปุม   เพ่ือสราง Storage Location ใหม 
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4.5.5 Maintain Purchasing Organization 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Material Management  

Maintain purchasing organization 

 
รูป  4-30   Maintain Purchasing Organization 

กดปุม   ระบุขอมูล Purchasing Organizations ท่ีตองการแลวกดปุม  
 

Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Assignment  Material Management  
Assign purchasing organization to company code 

 
รูป  4-31  Assign purchasing organization to company code 

คนหา Purchasing Organizations ท่ีสรางไว ระบุ Company Code ท่ีตองการผูก จากนั้น
กด Enter และกดปุม  
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Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Assignment  Material Management  

Assign purchasing organization to plant 

 
รูป  4-32  Assign purchasing organization to plant 

 
กดปุม  ใส Purchasing Organization และ Plant Code ท่ีจะผูกความ 

สัมพันธกัน แลวกด Enter จากนั้นกดปุม  

 
4.5.6 Maintain Purchasing Group 
Menu Path : IMG  Materials Management Purchasing  Create Purchasing Groups 

 



72 

  

รูป  4-33  Maintain Purchasing Group 

กดปุม  เพ่ือใสขอมูล Purchasing Group ท่ีตองการจากนั้นกดปุม  
4.5.7 Maintain Material Types 
Menu Path : IMG  Logistics – General Material Master  Basic Settings  

Material Types   Define Attributes of Material Types 

 
รูป  4-34  Maintain Material Types 

เลือก Material Types ตนแบบ กดปุม   เปล่ียนแปลงขอมูลตามท่ีตองการ จากนั้นกด 
Enter ระบบจะขึ้นขอความแจงการคัดลอกขอมูลใหทราบ เม่ือคัดลอกขอมูลครบตามท่ีตองการแลว 
กดปุม  
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รูป  4-34  Maintain Material Types (ตอ) 
4.5.8 Define Material Groups 
Menu Path : IMG  Logistics – General Material Master  Settings for Key Fields 

 Define Material Groups 

 
รูป  4-35  Define Material Groups 

กดปุม  เพ่ือเพ่ิมรหัส และช่ือกลุมวัสดุตามตองการ จากนั้นกดปุม  
 
4.5.9 Vendor Account Groups 
Menu Path : IMG  Logistics – General Business Partner Vendors Define 

Control  Define Account Groups and Field Selection (Vendor) 

เลือก Vendor Account Group ตนแบบ กดปุม  เพ่ือคัดลอกขอมูล จากนั้นทํา
การแกไขรหัส และรายละเอียดตามตองการ จึงกดปุม  
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รูป  4-36  Vendor Account Groups 

 
4.5.10 Sale Organization 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Sales and Distribution  

Define, copy, delete, check sales organization 

 
รูป  4-37  Sale Organization 
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เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check sales organization กดปุม 
 จากนั้นกดปุม   ใสรหัส sales organization ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล และ

ใสรหัส sales organization ใหมท่ีจะสราง เสร็จแลวกดปุม     

 
รูป  4-37   Sale Organization (ตอ) 

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define Sales Organization เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ Sales Organization ตามท่ีตองการ 

 
รูป  4-37  Sale Organization (ตอ) 

 
4.5.11 Distribution Channel 
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Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Sales and Distribution  
Define, copy, delete, check distribution channel 

เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check distribution channel กดปุม 
 จากนั้นกดปุม   ใสรหัส distribution channel ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล 

และใสรหัส distribution channel ใหมท่ีจะสราง เสร็จแลวกดปุม     

 
รูป  4-38  Distribution Channel  

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define distribution channel เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ Distribution Channel ตามท่ีตองการ 

 
รูป  4-38  Distribution Channel (ตอ) 

4.5.12 Division 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Logistics – General  

Define, copy, delete, check division 
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เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check division กดปุม  
จากนั้นกดปุม   ใสรหัส division ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล และใสรหัส division ใหมท่ี
จะสราง เสร็จแลวกดปุม     

 
รูป  4-39  Division 

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define Division เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ Define Division ตามท่ีตองการ 

 
รูป  4-39  Division (ตอ) 

4.5.13 Sales group 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Sales and Distribution  

Maintain sales group 
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รูป  4-40  Sales Group 

กดปุม  เพ่ือเพ่ิมรหัส และช่ือ Sales Group ตามตองการ จากนั้นกดปุม  
 
4.5.14 Sales office 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Sales and Distribution  

Maintain sales office 

 
รูป  4-41  Sales office 

กดปุม  เพ่ือเพ่ิมรหัส และช่ือ Sales Group ตามตองการ จากนั้นกดปุม  
4.5.15 Sales Area 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Assignment  Sales and Distribution  

Set up sales area 
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รูป  4-42  Sales area 

กดปุม  ใสรหัส sales organization - distribution channel - Division กด 
Enter จากนั้นกดปุม  

 
4.5.16 Shipping Point 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Logistics Execution 

Define, copy, delete, check shipping point 

 
รูป  4-43  Shipping Point 

เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check shipping point กดปุม 
  จากนั้นกดปุม   ใสรหัส shipping point ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล และใส

รหัส shipping point ใหมท่ีจะสราง เสร็จแลวกดปุม     
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รูป  4-43  Shipping Point (ตอ) 

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define shipping point เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ shipping point ตามท่ีตองการ 

 
รูป  4-43  Shipping Point (ตอ) 
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4.5.17 Customer Groups 
Menu Path : IMG  Sales and Distribution  Master Data  Business Partners 

Customers  Sales  Define Customer Groups 
กดปุม  ใสรหัสและช่ือ Customer Groups ท่ีตองการ กดปุม  

 
รูป  4-44  Define Customer Groups 

 
4.5.18 Sales Districts 
Menu Path : IMG  Sales and Distribution  Master Data  Business Partners 

Customers  Sales  Define Sales Districts 

 
รูป  4-45  Define Sales Districts 

กดปุม  ใสรหัสและช่ือ Sales Districts ท่ีตองการ กดปุม 
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4.6  ผลการทดสอบระบบ 
ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางขอมูล
วัตถุดิบ 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Material Master 
 Material  Create (General)  Immediately  
Transaction Code :  MM01 
การสรางขอมูลหลักวัสดุ ระบุขอมูล ดังนี ้
- Material : 1000100101 
- Industry sector :  C Chemical industry 
- Material Type  : T100 Raw material (FC) 
กด Enter  
- หนาจอ Select View : Basic Data 1, Basic Data 2, Purchasing, MRP 1, 
MRP 2, MRP 3, MRP 4, General Plant Data / Storage 1, General Plant Data 
/ Storage 2, Accounting 1, Accounting 2, Costing 1, Costing 2 
กด Enter 
- Plant  : 11T1 
- Stor. Location : RM11 

สามารถสรางขอมูล
วัตถุดิบได 

สรางขอมูลวัตถุดิบ
เลขท่ี1000100101ได 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Basic Data 1 
- Material : กระเทียมผง 
- Base Unit of Measure : G 
- Material Group : 101 
Purchasing 
- Purchasing Group : T11 
- Order Unit : BAG 
- Tick Batch management 
MRP1 
- MRP GROUP :  T001 
- MRP Type : PD 
- MRP Controller : T01 
- Lot size : EX 
MRP2 
- Procurement type : F 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Planned Deliv. Time : 5 วัน 
- SchedMargin key : 111 
- Safety Stock : 1,000 
MRP3 
- Period Indicator : M 
- Availability check : 02 
Accounting 1 
- Valuation Class : 3000 
- Price control : V 

  

2. การสรางขอมูล
รหัสวัสดุ (สินคา
กึ่งสําเร็จรูป) 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Material Master 
 Material  Create (General)  Immediately  
Transaction Code :  MM01 
การสรางขอมูลหลักวัสดุ ระบุขอมูล ดังนี ้
- Material : 3000100101 
- Industry sector :  C Chemical industry 

สามารถสรางขอมูล
สินคากึ่งสําเร็จรูปได 

สรางขอมูลสินคากึ่ง
สําเร็จรูป เลขท่ี
3000100101 ได 



 

  

85 

ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Material Type  : T300 Semifinished Product (FC) 
กด Enter  
- หนาจอ Select View : Basic Data 1, Basic Data 2, Purchasing, MRP 1, 
MRP 2, MRP 3, MRP 4, Work Scheduling , General Plant Data / Storage 1, 
General Plant Data / Storage 2, Accounting 1, Accounting 2, Costing 1, 
Costing 2 
กด Enter 
- Plant  : 11T1 
- Stor. Location : SF11 
Basic Data 1 
- Material : Premix Spicy Mexican 
- Base Unit of Measure : G 
- Material Group : 301 
Purchasing 
- Purchasing Group : T11 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Tick Batch management 
MRP1 
- MRP GROUP :  T001 
- MRP Type : PD 
- MRP Controller : T01 
- Lot size : EX 
MRP2 
- Procurement type : X 
- In-house production : 1 วัน 
SchedMargin key : 111 
Safety Stock : 1,000 
MRP3 
- Period Indicator : M 
- Availability check : 02 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสดุ (ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Accounting 1 
- Valuation Class : 7900 
- Price control : V 

  

3. การสรางขอมูล
สินคาสําเร็จรูป 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Material Master 
 Material  Create (General)  Immediately  
Transaction Code :  MM01 
การสรางขอมูลหลักวัสดุ ระบุขอมูล ดังนี ้
- Material : 4000300101 
- Industry sector :  C Chemical industry 
- Material Type  : T400  Finished Product (FC) 
กด Enter  
- หนาจอ Select View : Basic Data 1, Basic Data 2, Sales: Sales Org. Data 
1, Sales: Sales Org. Data 2, Sales: General/Plant Data, Purchasing, MRP 1, 
MRP 2, MRP 3, MRP 4, Work Scheduling , General Plant Data / Storage 1, 
General Plant Data / Storage 2, Accounting 1, Accounting 2, Costing 1, 

สามารถสรางขอมูล
สินคาสําเร็จรูปได 

สรางขอมูลสินคา
สําเร็จรูป เลขท่ี 
4000300101 ได 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสดุ (ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Costing 2 
กด Enter 
- Plant  : 11T1 
- Stor. Location : FG11 
- Sales Org. : 11T1 
- Distr. Chanael : T1 
Basic Data 1 
- Material : Premix Spicy Mexican 
- Base Unit of Measure : BAG 
- Material Group : 403 
Sales: Sales Org. Data 1 
- Sales unit : KG 
- Delivering Plant : 11T1 
- Division : T3 
- Tax classification : 1 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Sales: Sales Org. Data 2 
- Matl statistics grp : 1 
Sales: General/Plant Data 
- Gross Weight : 25 
- Availability check : 02 
- Trans. Grp : 001 
- LoadingGrp : 002 
Purchasing 
- Tick Batch management 
MRP1 
- MRP GROUP :  T001 
- MRP Type : PD 
- MRP Controller : T01 
- Lot size : EX 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  MRP2 
- Procurement type : X 
- In-house production : 1 วัน 
SchedMargin key : 111 
MRP3 
- Period Indicator : M 
Work Scheduling 
- Production scheduler : 111 
Accounting 1 
- Valuation Class : 7920 
- Price control : S 
Costing 1 
- Tick  With Qty Structure 
- Costing Lot Size : 1 
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ตาราง  4-6   ผลการทดสอบการสรางขอมูลหลักผูขาย 

002_ UAT_การสรางขอมูลหลักผูขาย (Vendor Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางขอมูล
หลักผูขาย 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
Master Data  Vendor  Purchasing  Create    
Transaction Code :  MK01 
ระบุขอมูล 
- Purchasing Organization : 11T1 
- Account group : T101 
กด Enter 
Address 
- Name : บจ.ไทย เคมีคอลส 
- Street Address : ระบุท่ีอยู 
Control 
- Tax Number : 1023456789 
 Purchasing data 
- Order currency : THB 
- Terms of payment : 0001 

สามารถสรางขอมูล
หลักผูขายได 

สรางขอมูลผูขาย  
รหัส 310002 ได 
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ตาราง  4-7 ผลการทดสอบการสรางขอมูลลูกคา 

003_ UAT_การสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางขอมูล
ลูกคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Master Data  
Business Partner  Customer  Create  Sales and Distribution 
Transaction Code :  VD01 
ระบุขอมูล 
- Account group : T101 
- Company code : 11T1 
- Sales Organization : 11T1 
- Distribution Channel : T1 
- Division : T3 
กด Enter 
Address 
- Name : บจ. บริวเวอรี ่
- Street Address : ระบุท่ีอยู 
กดปุม Sales Area Data 
 

สามารถสรางขอมูล
ลูกคาได 

สรางขอมูลลูกคา  
รหัส 510012ได 
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ตาราง  4-7   ผลการทดสอบการสรางขอมูลลูกคา (ตอ) 

003_ UAT_การสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Sales 
- Cust.pric.proc. : 1 
- Cust.Stats.Grp : 1 
Shipping 
- Shipping Conditions : 01 
- Delivering Plant : 11T1 
- Max. partial deliveries : 9 
- Tick  Order Combination 
Billing documents 
- Inco term : FOB Bangkok 
- Term of payment : 001 
- Acct assgme group : 01 
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ตาราง  4-8 ผลการทดสอบการสรางขอมูลหลักราคาสินคา 

004_ UAT_การสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางขอมูล
ราคาสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Master Data  
Conditions  Select Using Condition Type Create  
Transaction Code :  VK11 
ระบุขอมูล 
-  Condition type : PR00 
Enter 
- เลือก Customer/material with release status 
Enter 
- Sales Organization : 11T1 
- Distribution Channe : T1 
- Customer : 510012 
- Material : 4000300101 
- Amount : 250 THB/1 KG. 
- Valid From : 01.01.2011 
- Valid to : 01.01.2011 

สามารถสรางขอมูล
ราคาสินคาได 

สรางขอมูลราคาสินคา  
4000300101 กับลูกคา
510012 ได 
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ตาราง  4-9 ผลการทดสอบการสรางขอมูลสูตรการผลิต 

005_ UAT_การสรางขอมูลสูตรการผลิต (Bill of Material Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. สรางขอมูลสูตร
การผลิต (BOM)  
สินคากึ่งสําเร็จรูป 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Master Data Bills of 
Material  Material BOM  Create     
Transaction Code :  CS01 
ระบุขอมูล 
- Material : 3000100101 
- Plant : 11T1  
- BOM Usage : 1  Production 
Enter 
- Component : 1000100101, 1000300201, 1000300301 
- Quantity : 200, 500, 500 
Enter แลว กดปุม SAVE ขอมูล  

สามารถสรางขอมูล
สูตรการผลิต (BOM) 
ได 

สรางขอมูลสูตรการ
ผลิต (BOM) 
3000100101 ได 
 
 

2. สรางขอมูลสูตร
การผลิต (BOM)  
สินคาสําเร็จรูป 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Master Data Bills of 
Material  Material BOM  Create     
Transaction Code :  CS01 
ระบุขอมูล 

สามารถสรางขอมูล
สูตรการผลิต (BOM) 
ได 

สรางขอมูลสูตรการ
ผลิต (BOM) 
4000300101 ได 
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ตาราง 4-9   ผลการทดสอบการสรางขอมูลสูตรการผลิต (ตอ) 

005_ UAT_การสรางขอมูลสูตรการผลิต (Bill of Material Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Material : 4000300101 
- Plant : 11T1  
- BOM Usage : 1  Production 
Enter 
- Component : 1000200101, 1000300501, 3000100101 
- Quantity : 100, 200, 1,000 
Enter แลว กดปุม SAVE ขอมูล 

  

 

ตาราง  4-10   ผลการทดสอบการสรางขอมูลสถานีงานผลิต 

006_ UAT_การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. สรางขอมูลสถานี
งานผลิต (Work 
Center) 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Master Data Work 
Centers  Work Center  Create     
Transaction Code :  CR01 
ระบุขอมูล 

สามารถสรางขอมูล
สถานีงานผลิต (Work 
Center) ได 

สรางขอมูลสถานีงาน
ผลิต (Work Center) 
เลขท่ี 11P1 ได 
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ตาราง  4-10   ผลการทดสอบการสรางขอมูลสถานีงานผลิต (ตอ) 

006_ UAT_การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Plant : 11A1 
- Work center : 11P1 
- Work center cat. : 0003 
Enter 
Basic data 
- Person responsible : 111 
- Location : 111 
- Usage : 009 
- Standard value key : SAP1 
- Setup : should be entered 
- Machine : no checking 
- Labor : should be entered 
Default values 
- Control key : ASSY 
- No. of Time Tickets : 0 
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ตาราง  4-10   ผลการทดสอบการสรางขอมูลสถานีงานผลิต (ตอ) 

006_ UAT_การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - No. confirm. slips : 0 
- Setup : MIN 
- Labor : MIN 
Capacities 
- Capacity category : 002       
 - Setup formula : SAP005     
 - Processing formula : SAP007     
Scheduling 
- Capacity category : 002 
- Setup formula : SAP001 
- Processing formula : SAP003 
Costing 
- Controlling Area : 11A1 
- Cost Center : D010 
- Setup : Labor, Labor : Labor 
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ตาราง  4-11   ผลการทดสอบการสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต 

007_ UAT_การสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต (Routing Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. สรางขอมูล
ขั้นตอนการผลิต 
(Routing) 
 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Master Data Routings 
Standard Routings  Create     
Transaction Code :  CA01 
ระบุขอมูล 
Material : 4000300101 
- Plant : 11T1 
Enter 
- Usage : 1 
- Status : 4 
- Work center : 11P2  ลงเครื่องตีผสม 
                        : 11P2  บรรจุลงถุง 
กดปุม Operations 
- Setup :  30     Labor :  60 
- Setup :  5     Labor :  10 

สามารถสรางขอมูล
ขั้นตอนการผลิต 
(Routing)ได 

สรางขอมูลขั้นตอน
การผลิต (Routing) ได 
Group 500001204 
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ตาราง  4-12   ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบเสนอราคา 

008_ UAT_การจัดทําเอกสารใบเสนอราคา (Quotation) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบเสนอ
ราคา (Quotation) 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Sales   
Quotation   Create 
Transaction Code :  VA21 
ระบุขอมูล 
-  Quotation Type : FQT 
- Sales Organization : 11T1 
- Distribution Channel : T1 
- Division : T3 
Enter 
- Sold-to-party : 510012 
- Material : 4000300101 
- Quantity : 1,000 
Double click ท่ี Material ไปท่ี Tab Condition ตรวจสอบราคา 
กดปุม SAVE ขอมูล 

สามารถสรางใบเสนอ
ราคา (Quotation)ได 

สรางใบเสนอราคา 
(Quotation) เลขท่ี 
320000002 ได 
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ตาราง  4-13 ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบส่ังขาย 

009_ UAT_การจัดทําเอกสารใบส่ังขาย (Sales Order) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบส่ังขาย 
(Sales Order) 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Sales   Order 
  Create 
Transaction Code :  VA01 
ระบุขอมูล 
- Order Type : FSO 
- Sales Organization : 11T1 
- Distribution Channel : T1 
- Division : T3 
กดปุม Create with Reference 
- Quot. : 320000002 
- Sold-to party : 510012 
กดปุม Copy ตรวจสอบ Dely/Conf.Date จากนั้นกดเครื่องหมาย  ดานขาง 
- PO Number : 10000010     
กดปุม SAVE บันทึกขอมูล 

สามารถสรางใบส่ัง
ขาย (Sales Order)ได 

สรางใบส่ังขาย (Sales 
Order) เลขท่ี 
330000004ได 
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ตาราง  4-14 ผลการทดสอบการจัดการแผนความตองการสินคาและวัตถุดิบ 

010_ UAT_การจัดการแผนความตองการสินคาและวัตถุดิบ (Material Requirement Planning) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การจัดการแผน
ความตองการ
สินคาและวัตถุดิบ 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  MRP   Planning  

MD02- Multi Single-Item Planning 
Transaction Code : MD02 
ระบุขอมูล 
Material : 4000300101 
Plant : 11T1 
 Display results before they are saved 
กด Enter ระบบจะแจงเลขท่ี Planned Order และจํานวนท่ีตองผลิตสําหรับ
สินคาสําเร็จรูป จากนั้นกด SAVE  
ระบบจะขึ้น Popup มาใหหากตองการทราบจํานวนวัตถุดิบท่ีตองใชในการ
ผลิต ใหเลือก Plan up until stopping point 
กดปุม Continue 
ระบบจะแจงเลขท่ีใบขอซ้ือวัตถุดิบ และจํานวนท่ีตองส่ังซ้ือ  
จากนั้นกดปุม SAVE  

- สามารถสรางใบขอ
เสนอซ้ือ (PR) ได 
- สามารถสราง
Planned Order 
สําหรับผลิตสารปรุง
รสได 

- สรางใบขอเสนอซ้ือ  
เลขท่ี 10000236 ได 

- สรางPlanned Order 
เลขท่ี 5537 (FG) 

   5541 (SFG) ได 
 

 



 

  

103 

ตาราง  4-15 ผลการทดสอบการคัดเลือกผูขาย 

011_ UAT_การคัดเลือกผูขาย  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. สรางใบขอให
เสนอราคา (RFQ) 
 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
RFQ/Quotation  Request for Quotation  Create     
Transaction Code :  ME41 
สรางเอกสารใบขอใหเสนอราคา (RFQ)  โดยอางอิงขอมูลจาก PR  
PR เลขท่ี 10000210 
 - RFQ Type : FR 
 - RFQ Date : 24.04.2011 
 - Quotation Deadline : 24.04.2011 
 - Purch. Organization : 11T1 
 - Purchasing Group : T11 
 - Plant : 11T1 
 กดปุม Reference to PReq 
ใสเลขท่ี PR กด Enter 
- Storage Location : RM11 
เลือกรายการ กด Adopt + Details 

สรางใบขอใหเสนอ
ราคา (RFQ) ได 

ใบขอใหเสนอราคา 
(RFQ) เลขท่ี 3100002, 
3100003 
 



 

  

104 

ตาราง  4-15 ผลการทดสอบการคัดเลือกผูขาย (ตอ) 

011_ UAT_การคัดเลือกผูขาย  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Deliv. Date : 25.04.2011 
กดปุม Header Details 
- Coll. No. 1 
กดปุม Vendor Address (รูปซอง จม.) 
- Vender : 310002 
Enter -> กดปุม Overview -> SAVE 
จะปรากฎหนา Vendor Address ใสขอมูล Vender 310003 รายถัดไป 
SAVE 

  

2. การบันทึกราคาท่ี
ผูขายเสนอใน
เอกสารใบเสนอ
ราคา (Quotation) 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
RFQ/Quotation  Quotation  Maintain 
Transaction Code :  ME47 
- RFQ : 3100002, 3100003 
กด Enter 
- Net Price : 500, 480 
SAVE 

สามารถบันทึกราคาท่ี
ผูขายเสนอในใบเสนอ
ราคาได 

เอกสาร Quotation
เลขท่ี 3100002, 
3100003 
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ตาราง  4-15 ผลการทดสอบการคัดเลือกผูขาย (ตอ) 

011_ UAT_การคัดเลือกผูขาย  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

3. การเปรียบเทียบ
ราคาระหวางผูขาย 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
RFQ/Quotation  Quotation  Price Comparison 
Transaction Code :  ME49 
- Purchasing Organization : 11T1 
- Collective RFQ : 1 
กดปุม Execute 
แถบสีเขียวคือไดรับคัดเลือก ใหดับเบ้ิลคลิกแถบสีฟา RFQ 3100002 
- Trick  ท่ี Rej.Ind.  
- Quot. Comment ใสเหตุผลท่ีปฏิเสธ 
กดปุม SAVE  

สามารถเปรียบเทียบ
ราคาระหวางผูขายได 

เปรียบเทียบราคา
ระหวางผูขาย 310002, 
310003  ได 

4. จัดทําเอกสาร
สัญญาซ้ือขาย 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
Outline Agreement  Contract  Create 
Transaction Code :  ME31K 
- Vendor :  310003 
- Agreement Type : FV 

สามารถจัดทําเอกสาร
สัญญาซ้ือขายโดย
อางอิงจากใบขอให
เสนอราคาได 

เอกสารสัญญาซ้ือขาย 
เลขท่ี 3300002 
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ตาราง  4-15 ผลการทดสอบการคัดเลือกผูขาย (ตอ) 

011_ UAT_การคัดเลือกผูขาย  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Agreement Date : 24.04.2011 
- Purch. Organization : 11T1 
- Purchasing Group : T11 
- Plant :11T1 
กดปุม Reference to PReq 
ใสเลขท่ี RFQ  
Enter 
- Validity End : 24.04.2012  
- Targ. Val. : 100,000.00 
Enter 
- เลือกรายการ กด Adopt + Details 
- ตรวจสอบรายละเอียด บันทึกรายการ 
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ตาราง  4-16 ผลการทดสอบการสรางใบส่ังซ้ือ 

012_ UAT_การสรางใบส่ังซ้ือ  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบส่ังซ้ือ 
วัตถุดิบ 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  MRP   Evaluations    
Stock/Requirements List 
Transaction Code :  MD04 
ระบุขอมูล 
- Material : 1000300501 
- Plant : 11T1 
Enter 
- กดปุมแวนขยายทางซายมือของรายการ PurRqs 00100236  
- กดปุม Purchase Order เพ่ือเขาสูหนาจอการสรางใบส่ังซ้ือ 
- เลือก Document Type : FE ใบส่ังซ้ือในประเทศ 
- Vendor : 310003 
- Purch. Org. : 11T1 
- Company Code : 11A1 
- Document Overview (ซายมือ) : 100236 
กดปุม Adopt  

สามารถสรางใบส่ังซ้ือ
วัตถุดิบได 

สรางใบส่ังซ้ือ 
เลขท่ี 210003 ได 
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ตาราง  4-16 ผลการทดสอบการสรางใบส่ังซ้ือ (ตอ) 

012_ UAT_การสรางใบส่ังซ้ือ  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - G/L Account : 720111 
- Sales Order : 330000004  10 
กดปุม SAVE 
ระบบนํากลับมาหนาจอ MD04 กดปุม Refresh จะพบวาบรรทัดรายการ 
PurRqs 00100236 ไดเปล่ียนเปน POitem 0000210004/00010 แลว 
จากนั้นสรางใบส่ังซ้ือโดยระบุ Material No. 1000100101, 1000300201, 
1000300301, 1000200101 จนครบทุกตัว 
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ตาราง  4-17 ผลการทดสอบการรับวัตถุดิบจากากรซ้ือเขาคลังสินคา 

013_ UAT_การรับวัตถุดิบ จากการซ้ือ เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การบันทึกรับ
วัตถุดิบ บรรจุ
ภัณฑ สินคากึ่ง
สําเร็จรูป จากการ
ส่ังซ้ือ 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
- A01 Goods Receipt 
- R01 Purchase Order : 210003 
- Movement Type :101 GR goods receipt 
Enter 
- SLoc : RM11 
- Batch : ddmmyyyy 
-  Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post 

สามารถบันทึกรับ
สินคาได 

เอกสารทางวัสดุเลขท่ี 
5000000191 
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ตาราง  4-18 การสรางใบส่ังผลิตสําหรับสินคากึ่งสําเร็จรูป 

014_ UAT_การสรางใบส่ังผลิตสําหรับสินคากึ่งสําเร็จรูป 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบส่ัง
ผลิต (Production 
order) 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  MRP   Evaluations    
Stock/Requirements List 
Transaction Code :  MD04 
ระบุขอมูล 
- Material : 3000100101 
- Plant : 11T1 
Enter 
- กดปุมแวนขยายทางซายมือของรายการ PldOrd 5541/SO 
- กดปุม Prod.ord. เพ่ือเขาสูหนาจอการสราง Production Order 
ตรวจสอบขอมูล จากนั้นกดปุม SAVE บันทึกรายการ 
ระบบนํากลับมาหนาจอ MD04 กดปุม Refresh จะพบวาบรรทัดรายการ 
PldOrd 5541/SO ไดเปล่ียนเปน PrdOrd 1000080/PP01/Re แลว 

สามารถสรางใบส่ัง
ผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป 
ได 

สรางใบส่ังผลิต  
เลขท่ี 1000080 ได 
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ตาราง  4-19 ผลการทดสอบการตัดเบิกวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป 

015_ UAT_การตัดเบิกวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การบันทึกตัด
วัตถุดิบตามจํานวน
ท่ีตองการผลิต
สินคากึ่งสําเร็จรูป 
 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
ระบุขอมูล 
- A07 Goods Issue 
- R08 Order : 1000080 
- GI for order : 261 
Enter 
- SLoc : RM11 
- Batch : ddmmyyyy 
- Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post 

สามารถตัดเบิก
วัตถุดิบเพ่ือการผลิต 
ได 

เอกสารการตัดเบิก
วัตถุดิบเพ่ือการผลิต 
เลขท่ี 4900003132 
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ตาราง  4-20 ผลการทดสอบการยืนยันขั้นตอนการผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป 

016_ UAT_การยืนยันขั้นตอนการผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป (Operation confirmation) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การยืนยันขั้นตอน
การผลิต  

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Shop Floor Control  
Confirmation  Enter  For Operation  Time Ticket 
Transaction Code :  CO11N 
ระบุขอมูล 
Order : 1000080 
Oper./activity : 0010 
Sequence : 0 
กดปุม Actual Data 
จะปรากฎขอมูลท่ีใชในการผลิต เชน Work Center, Plant, ระยะเวลา 
ตรวจสอบขอมูลใหถูกตอง จากนั้นกดปุม SAVE 

สามารถการยืนยัน
ขั้นตอนการผลิตได 

เอกสารการยืนยัน
ขั้นตอนการผลิต เลขท่ี
701-702 
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ตาราง  4-21 ผลการทดสอบการรับสินคากึ่งสําเร็จรูปเขาคลังสินคา 

017_ UAT_การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การรับสินคากึ่ง
สําเร็จรูปจากการ
ผลิต เขาคลังสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
ระบุขอมูล 
A01 Goods Receipt 
R08 Order 
GR goods receipt : 101 
ใสเลขท่ีใบ Order : 1000080 
Enter 
- SLoc : SF11 
- Batch : 30042011 
- Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post  
 

สามารถบันทึกรับ
สินคากึ่งสําเร็จรูปได 

เอกสารทางวัสดุเลขท่ี 
5000000192 
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ตาราง  4-21 ผลการทดสอบการรับสินคากึ่งสําเร็จรูปเขาคลังสินคา (ตอ) 

017_ UAT_การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

2. ตรวจสอบปริมาณ
สินคากึ่งสําเร็จรูป 
ในคลังสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Inventory 
Management    Environment   Stock   Stock Overview 
Transaction Code :  MMBE 
ระบุขอมูล 
Material  : 3000100101 
Plant : 11T1 
กดปุม Execute 
จะปรากฎจํานวน Stock ท่ีรับเขามาโดยแยกตาม Batch  

มีสินคากึ่งสําเร็จรูปใน
คลังตามปริมาณท่ี
รับเขา 

มีสินคากึ่งสําเร็จรูปใน
คลังตามปริมาณท่ี
รับเขา 
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ตาราง  4-22 ผลการทดสอบการสรางใบส่ังผลิตสําหรับสินคาสําเร็จรูป 

018_ UAT_การสรางใบส่ังผลิตสําหรับสินคาสําเร็จรูป 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบส่ัง
ผลิต (Production 
order) 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  MRP   Evaluations    
Stock/Requirements List 
Transaction Code :  MD04 
ระบุขอมูล 
- Material : 4000300101 
- Plant : 11T1 
Enter 
- กดปุมแวนขยายทางซายมือของรายการ PldOrd 5537/SO 
- กดปุม Prod.ord. เพ่ือเขาสูหนาจอการสราง Production Order 
ตรวจสอบขอมูล จากนั้นกดปุม SAVE บันทึกรายการ 
ระบบนํากลับมาหนาจอ MD04 กดปุม Refresh จะพบวาบรรทัดรายการ 
PldOrd 5537/SO ไดเปล่ียนเปน PrdOrd 1000081/PP01/Reแลว 

สามารถสรางใบส่ัง
ผลิตสินคาสําเร็จรูป 
ได 

สรางใบส่ังผลิต  
เลขท่ี 1000081 ได 
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ตาราง  4-23 ผลการทดสอบการตัดเบิกวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคาสําเร็จรูป 

019_ UAT_การตัดเบิกวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคาสําเร็จรูป 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การบันทึกตัด
วัตถุดิบตามจํานวน
ท่ีตองการผลิต
สินคาสําเร็จรูป 
 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
ระบุขอมูล 
- A07 Goods Issue 
- R08 Order : 1000081 
- GI for order : 261 
Enter 
- SLoc : RM11 สําหรับวัตถุดิบรหัส 1000300501 และ 1000200101 
-  SLoc : SF11 สําหรับสินคากึ่งสําเร็จรูปรหัส 3000100101 
- Batch : ระบุเลข Batch 30042011 
- Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post 

สามารถตัดเบิก
วัตถุดิบเพ่ือการผลิต 
ได 

เอกสารการตัดเบิก
วัตถุดิบเพ่ือการผลิต 
เลขท่ี 4900003134 
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ตาราง  4-24 ผลการทดสอบการยืนยันขั้นตอนการผลิตสินคาสําเร็จรูป 

020_ UAT_การยืนยันขั้นตอนการผลิตสินคาสําเร็จรูป (Operation confirmation) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การยืนยันขั้นตอน
การผลิต  

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Shop Floor Control  
Confirmation  Enter  For Operation  Time Ticket 
Transaction Code :  CO11N 
ระบุขอมูล 
Order : 1000081 
Oper./activity : 0010 
Sequence : 0 
กดปุม Actual Data 
จะปรากฎขอมูลท่ีใชในการผลิต เชน Work Center, Plant, ระยะเวลา 
ตรวจสอบขอมูลใหถูกตอง จากนั้นกดปุม SAVE 

สามารถการยืนยัน
ขั้นตอนการผลิตได 

เอกสารการยืนยัน
ขั้นตอนการผลิต เลขท่ี
703-704 
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ตาราง  4-25 ผลการทดสอบการสินคาสําเร็จรูปเขาคลังสินคา 

021_ UAT_การรับสินคาสําเร็จรูป เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การรับสินคา
สําเร็จรูปจากการ
ผลิต เขาคลังสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
ระบุขอมูล 
- A01 Goods Receipt 
- R08 Order 
- GR goods receipt : 101 
ใสเลขท่ีใบ Order : 1000081 
Enter 
- SLoc : FG11 
- Batch : ddmmyyyy 
- Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post  

สามารถบันทึกรับ
สินคาสําเร็จรูปได 

เอกสารทางวัสดุเลขท่ี 
5000000193 
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ตาราง  4-25 ผลการทดสอบการสินคาสําเร็จรูปเขาคลังสินคา (ตอ) 

021_ UAT_การรับสินคาสําเร็จรูป เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

2. ตรวจสอบปริมาณ
สินคาสําเร็จรูปใน
คลังสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Inventory 
Management    Environment   Stock   Stock Overview 
Transaction Code :  MMBE 
ระบุขอมูล 
Material  : 4000300101 
Plant : 11T1 
กดปุม Execute 
จะปรากฎจํานวน Stock ท่ีรับเขามาโดยแยกตาม Batch  

มีสินคาสําเร็จรูปใน
คลังตามปริมาณท่ี
รับเขา 

มีสินคาสําเร็จรูปใน
คลังตามปริมาณท่ี
รับเขา 
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ตาราง  4-26   ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบสงสินคา 

022_ UAT_การจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การจัดทําเอกสาร
ใบสงสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Shipping and 
Transportation  Outbound Delivery  Create  Single Document  With 
Reference to Sales Order 
Transaction Code :  VL01N 
ระบุขอมูล 
Shipping point : 1101 
Selection date : 01.05.2011 
Order : 330000004 
Enter 
ระบบจะดึงขอมูลจาก Sales Order มาใหทําการตรวจสอบ  
หากขอมูลถูกตองแลวกด SAVE  

สามารถจัดทํา
เอกสารใบสงสินคา
ได 

จัดทําเอกสารใบสง
สินคา 80000046ได 
 
 

2. การหยิบสินคาออก
จากคลัง (Picking) 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Shipping and 
Transportation  Pack  Outbound Delivery 
Transaction Code :  VL02N 

สามารถหยิบสินคา 
ออกจากคลังได 

หยิบสินคาออกจาก
คลังตามเอกสารเลขท่ี
80000046 ได 
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ตาราง  4-26   ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบสงสินคา (ตอ) 

022_ UAT_การจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  ระบุขอมูล 
- Outbound Delivery : 80000046 
ไปท่ี Tab Picking 
- SLoc : FG11 
- Picked Qty : 1,000 
- Batch : 30042011 
SAVE 

  

3. การตัดจายสินคา 
(Post Good Issue) 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Shipping and 
Transportation  Post Goods Issue  Outbound Delivery Single Document 
Transaction Code :  VL02N 
ระบุขอมูล 
- Outbound Delivery : 80000046 
กดปุม Post Goods Issue 
กดปุม Document Flow เพ่ือดูเอกสารท่ีเกิดขึ้น 

สามารถการตัดจาย
สินคาได 

การตัดจายสินคาตาม
เอกสารเลขท่ี 
80000046 ได 
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ตาราง  4-27   ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษ ี

023_ UAT_การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การจัดทําเอกสาร
ใบแจงหนี/้
ใบกํากับภาษ ี

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Shipping and 
Transportation  Billing  Billing Document  Create 
Transaction Code : VF01 
ระบุขอมูล 
Document : 80000046 
Enter 
หนาจอ Overview Billing Item ตรวจสอบขอมูล 
SAVE 

สามารถจัดทําเอกสาร
ใบแจงหนี/้ใบกํากับ
ภาษีได 

เอกสารใบแจงหนี/้
ใบกํากับภาษีเลขท่ี 
90000036  

 

 


