
บทที2่ 
แนวคิด ทฤษฎ ีความรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัชุดโต๊ะรับแขกไม้สักแบบโบราณและ 

งานวจัิยทีเ่กี่ยวข้อง 
 
แนวคิดเกีย่วกบัต้นทุน  

 ในธุรกิจท่ีผลิตสินคา้จ าเป็นตอ้งค านวณตน้ทุนผลิตภณัฑ์ (Product Cost) ไม่ว่าธุรกิจจะ
ผลิตสินคา้ในรูปลกัษณะใดมีขนาดเล็กหรือใหญ่ ส่วนประกอบของตน้ทุนผลิตภณัฑ์จะเหมือนกนั 
คือประกอบดว้ยตน้ทุนวตัถุดิบ ค่าแรงและค่าใชจ่้ายการผลิต  
  ดวงมณี  โกมารทัต,(2551: 37-39) การจ าแนกตน้ทุนตามส่วนประกอบของผลิตภณัฑ์มี
รายละเอียดดงัน้ี 

                1. วตัถุดิบ (Materials) คือ ส่วนประกอบส าคญัในกระบวนการผลิตท่ีถูกเปล่ียน
สภาพใหเ้ป็นสินคา้ส าเร็จรูป ตน้ทุนวตัถุดิบแบ่งไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ 

                   1.1 วตัถุดิบทางตรง (Direct Materials) หมายถึง วตัถุดิบท่ีน าไปใชใ้น
การผลิตสินคา้หรือบริการโดยตรง สามารถค านวณไดง่้ายกว่า ตน้ทุนวตัถุดิบท่ีรวมอยู่ในการผลิต
สินคา้หน่ึงหน่วยเป็นเท่าใด เช่น ตน้ทุนของไมใ้นการผลิตโต๊ะ 1 ตวั   ตน้ทุนของผา้ท่ีน ามาใช้ตดั
เป็นเส้ือ 1 ตวั เป็นตน้ 

                                 1.2 วตัถุดิบทางออ้ม (Indirect Materials) หมายถึง วตัถุดิบท่ีใชใ้นการ
ผลิตสินคา้แต่ใชเ้ป็นจ านวนนอ้ยหรือในบางกรณีเป็นการยากท่ีจะทราบไดว้า่จะตอ้งใชว้ตัถุดิบ
เหล่าน้ีในการผลิตสินคา้หน่ึงหน่วยเท่ากบัเท่าใด เช่น ตะปู กาว เหล็ก เป็นตน้ กิจการบางแห่งอาจใช้
ค  าวา่วสัดุโรงงาน (Factory Supplies) หรือวสัดุส้ินเปลือง (Supplies) แยกเป็นรายการอีกรายการ
หน่ึงต่างหากจากรายการวตัถุดิบทางออ้ม 

              2.  ค่าแรง (Labor) คือ จ านวนเงินท่ีกิจการจ่ายเป็นค่าตอบแทนแรงงานในการผลิต
สินคา้หรือบริการ การจ่ายค่าแรงอาจจะอยู่ในรูปต่างๆ เช่น ในรูปของเงินเดือน ค่าแรงรายชัว่โมง 
ค่าแรงรายช้ิน (ตามหน่วยสินคา้ท่ีผลิต) หรือในรูปของผลตอบแทนอ่ืนๆ เช่น ค่าล่วงเวลา โบนัส 
และเงินรางวลัจูงใจอ่ืนๆ โดยปกติจะแยกค่าแรงเป็น 2 ประเภท คือ 

                  2.1 ค่าแรงทางตรง (Direct Labor) หมายถึง ค่าแรงท่ีตอ้งเกิดข้ึนเพื่อ
เปล่ียนสภาพวตัถุดิบให้เป็นสินคา้ส าเร็จรูป หรือเป็นค่าแรงท่ีเก่ียวกบัการผลิตสินคา้นั้นๆ โดยตรง 
และสามารถค านวณตน้ทุนค่าแรงท่ีใชใ้นการผลิตสินคา้ แต่ละหน่วยไดโ้ดยง่าย ตวัอยา่งเช่น ค่าแรง
ของพนกังานคุมเคร่ืองจกัรในแผนกประกอบ ค่าแรงของช่างตดัเส้ือในกิจการผลิตเส้ือส าเร็จรูป เป็น
ตน้ 
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                  2.2 ค่าแรงทางออ้ม (Indirect Labor) ค่าแรงท่ีไม่ไดใ้ชห้รือไม่ไดเ้ก่ียวกบั
การผลิตโดยตรง เช่น ค่าแรงหวัหนา้ผูค้วบคุมงาน เงินเดือนของยาม ภารโรง หรือพนกังานท าความ
สะอาด เงินเดือนของผูจ้ดัการโรงงาน เป็นตน้ ทั้งน้ีเน่ืองจากบุคคลเหล่าน้ีไม่ได้เป็นผูผ้ลิตสินคา้
โดยตรง ทั้งยงัเป็นการยากท่ีจะติดตามรายการดงักล่าวเขา้ในหน่วยท่ีผลิต ท าให้ไม่สามารถค านวณ
ตน้ทุนค่าแรงเขา้ในการผลิตสินคา้ได ้นิยมจดัรายการน้ีไวใ้นค่าใชจ่้ายในการผลิต 
              3. ค่าใชจ่้ายการผลิต หรือโสหุ้ยการผลิต หรือค่าใชจ่้ายโรงงาน (Factory Overhead 
หรือ Manufacturing Overhead หรือ Indirect Manufacturing Costs) หมายถึง ตน้ทุนทั้งหมดท่ี
เกิดข้ึนในการผลิตสินคา้หรือบริการ ซ่ึงนอกเหนือจากรายการวตัถุดิบทางตรงและค่าแรงทางตรง 
โดยปกติรายการตน้ทุนท่ีรวบรวมไวใ้นรายการค่าใชจ่้ายในการผลิตไดแ้ก่  
                 3.1 วตัถุดิบทางออ้ม วสัดุโรงงาน น ้ามนัหล่อล่ืน ฯลฯ 
                 3.2 ค่าแรงทางออ้ม และหรือเงินเดือนผูจ้ดัการโรงงาน พนกังานจดัซ้ือ

ยาม ผูค้วบคุมโรงงาน ฯลฯ 
                 3.3 ค่าใชจ่้ายเก่ียวกบัการใชส้าธารณูปโภค เช่น ค่าน ้า ค่าไฟฟ้า ค่

โทรศพัท ์
                 3.4 ค่าใชจ่้ายเก่ียวกบัการใชอ้าคารสถานท่ี เช่น ค่าเช่า ค่าเบ้ีย

ประกนัภยั ภาษีทรัพยสิ์น 
                 3.5 ตน้ทุนค่าเคร่ืองมือเคร่ืองใชเ้ล็กๆ นอ้ยๆ ท่ีใชใ้นโรงงาน 

                 3.6 ค่าเส่ือมราคาโรงงาน ของอาคาร เคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ต่างๆใน 
โรงงาน  

                 3.7 ค่าซ่อมแซมและบ ารุงรักษาทรัพยสิ์นในโรงงาน 
                 3.8 ค่าใชจ่้ายเบด็เตล็ดอ่ืนๆ ในโรงงาน 
 
วธีิการในการก าหนดค่าใช้จ่ายในการผลติคิดเข้างาน 
 วิธีการในการก าหนดค่าใช้จ่ายในการผลิตคิดเขา้งานมีวิธีการคิดอยูห่ลายวิธี วิธี
อตัราค่าใชจ่้ายท่ีนิยมใชมี้ 5 วธีิไดแ้ก่ 
 1. ปริมาณหน่วยผลิต (Units of Production)  
 เป็นวธีิท่ีง่ายสะดวกวธีิหน่ึงเหมาะส าหรับกิจการท่ีผลิตสินคา้ชนิดเดียวหรือผลิต
สินคา้หลายชนิดท่ีมีลกัษณะและกรรมวิธีการผลิตคลา้ยคลึงกนัเพราะการก าหนดอตัราค่าใชจ่้ายใน
การผลิตโดยการใชเ้กณฑ์จ านวนหน่วยสินคา้ท่ีผลิตเสร็จอตัราค่าใช้จ่ายในการผลิตท่ีค านวณไดจ้ะ
เป็นอตัราค่าใชจ่้ายในการผลิตต่อหน่ึงหน่วย 
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 อตัราค่าใชจ่้ายในการผลิตต่อหน่วย = ค่าใชจ่้ายในการผลิตโดยประมาณ × 100 
                                  ปริมาณหน่วยผลิตโดยประมาณ 
 2. วิธีตน้ทุนวตัถุดิบทางตรง (Direct Material Cost) เป็นการก าหนดอตัรา
ค่าใชจ่้ายในการผลิตโดยใชเ้กณฑต์น้ทุนวตัถุดิบทางตรง อตัราค่าใชจ่้ายในการผลิตท่ีค านวณไดโ้ดย
วธีิน้ีจะเป็นร้อยละของวตัถุดิบทางตรง 
 อตัราค่าใชจ่้ายในการผลิต = ค่าใชจ่้ายในการผลิตโดยประมาณ × 100 
                                                                               ตน้ทุนวตัถุดิบทางตรงโดยประมาณ 
 3. วธีิตน้ทุนแรงงานทางตรง (Direct Labor Cost) เป็นการก าหนดอตัราค่าใชจ่้าย
ในการผลิตโดยใช้เกณฑ์ตน้ทุนค่าแรงงานทางตรงเป็นวิธีท่ีนิยมใช้มากเพราะเป็นวิธีท่ีง่ายและ
สะดวกเน่ืองจากกิจการไดร้วบรวมขอ้มูลเก่ียวกบัค่าแรงและไดบ้นัทึกไวแ้ลว้เป็นการประหยดัเวลา
และค่าใชจ่้ายในการรวบรวมขอ้มูลท่ีน ามาใชใ้นการค านวณอตัราค่าใชจ่้ายในการผลิตท่ีค านวณได้
จะเป็นร้อยละของค่าแรงงานทางตรง 
 อตัราค่าใชจ่้ายในการผลิต = ค่าใชจ่้ายในการผลิตโดยประมาณ × 100 
                                                                             ตน้ทุนค่าแรงงานทางตรงโดยประมาณ 
     4. วิธีชั่วโมงแรงงานทางตรง (Direct Labor Hours) เป็นการก าหนดอตัรา
ค่าใชจ่้ายในการผลิตโดยใชเ้กณฑช์ัว่โมงแรงงานทางตรงเป็นวธีิท่ีเหมาะสมกบักิจการท่ีผลิตสินคา้ท่ี
ใช้แรงงานคนเป็นส่วนมากในการผลิตสินคา้ การค านวณอตัราค่าใช้จ่ายในการผลิตจะตอ้งทราบ
ขอ้มูลเก่ียวกบัชัว่โมงแรงงานทางตรง ซ่ึงตอ้งมีการบนัทึกเวลาของคนงานโดยละเอียดค่าใชจ่้ายใน
การผลิตงานช้ินใดหรืองานของแผนกใด 
 อตัราค่าใชจ่้ายในการผลิต = ค่าใชจ่้ายในการผลิตโดยประมาณ × 100 
                                                                               ชัว่โมงแรงงานทางตรงโดยประมาณ 
 
 5. ชัว่โมงเคร่ืองจกัร (Machine Hours) เป็นการก าหนดอตัราค่าใชจ่้ายในการผลิต
โดยใชเ้กณฑช์ัว่โมงเคร่ืองจกัรเหมาะสมส าหรับกิจการท่ีผลิตสินคา้ท่ีมีเคร่ืองจกัรจ านวนมาก 
 อตัราค่าใชจ่้ายในการผลิต = ค่าใชจ่้ายในการผลิตโดยประมาณ × 100 
                                                                                  ชัว่โมงเคร่ืองจกัรโดยประมาณ 
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 จ าแนกตามการเปลีย่นแปลงในกจิกรรม ไดแ้ก่ ตน้ทุนผนัแปรและตน้ทุนคงท่ี
เน่ืองจากในการเกิดข้ึนของตน้ทุนผนัแปรต่อหน่วยจะเท่ากนัทุกๆ หน่วยหรืออยูใ่นลกัษณะคงท่ี
ส าหรับสินคา้แต่ละหน่วย 
 ตน้ทุนคงท่ี เป็นตน้ทุนท่ีมีจ านวนคงท่ีส าหรับปริมาณการผลิตจนถึงระดบัหน่ึง
ภายในระดบัการผลิตนั้นๆ ไม่วา่จะผลิตมากหรือนอ้ยหรือไม่ผลิตตน้ทุนส่วนน้ีจะคงท่ีเท่าเดิมถา้
ระดบัการผลิตมากจะท าให้ตน้ทุนเฉล่ียต่อหน่วยต ่าในทางตรงกนัขา้มถา้ระดบัการผลิตนอ้ยตน้ทุน
เฉล่ียต่อหน่วยจะสูง 
  
แนวคิดเกีย่วกบัผลตอบแทน 
        ความหมายของผลตอบแทน 
 เบจวรรณ รักษ์สุธี(2545) กล่าววา่ ผลตอบแทน หมายถึง ผลตอบแทนจากการด าเนินงาน 
เพื่อหาผลตอบแทนท่ีไดรั้บจากการผลิตและจ าหน่ายสินคา้แต่ละประเภทและสามารถใชป้ระโยชน์
จากขอ้มูลดงักล่าวในการวดัประสิทธิภาพในการด าเนินงานว่ามีการแสวงหารายไดแ้ละควบคุม
ตน้ทุนไดอ้ยา่งเหมาะสมหรือไม่ 
 ธีระ หิรัญรัศมีและคณะ(2548)  กล่าวว่า ผลตอบแทน หมายถึง ผลตอบแทนจากการ
ด าเนินงานด้านการขายและการบริหารงานทั่วไปได้แก่ต้นทุนในการขายสินค้าการส่งเสริม
การตลาด การบริหารงานทัว่ไป 
 เบญจมาศ อภิสิทธ์ิภิญโญและคณะ(2550)  กล่าวว่า ผลตอบแทน หมายถึง การตดัสินใจ
โดยประมาณถึงรายไดแ้ละผลก าไรท่ีมีความสัมพนัธ์กนักบัระดบัและแหล่งท่ีมาของเงิน 
 สรุป การตดัสินใจโดยประมาณถึงรายไดแ้ละผลก าไรของสินคา้แต่ละประเภทและสามารถ
ใชป้ระโยชน์จากขอ้มูลดงักล่าวในการวดัประสิทธิภาพในการด าเนินงาน 
 วธีิการวเิคราะห์ผลตอบแทนทั้งหมด 3 วธีิ โดยแต่ละวธีิมีรายละเอียดดงัต่อไปน้ี 

   1. อตัราก าไรต่อต้นทุน หมายถึง อตัราส่วนเปรียบเทียบระหวา่งก าไรท่ีเกิดข้ึนหลงั
หักค่าใช้จ่ายต่างๆ และภาษีเงินได้ออกจากรายได้ของธุรกิจแล้วเทียบกบัตน้ทุนท่ีใช้ในการผลิต
ทั้งส้ิน 

               อตัราก าไรสุทธิต่อตน้ทุน = ก าไรสุทธิ × 100 
                                                               ตน้ทุนรวม 
   2. อัตราของก าไรต่อค่าขาย หมายถึง อตัราส่วนเปรียบเทียบระหวา่งก าไรสุทธิกบั

ยอดขาย ก าไรสุทธิ คือก าไรของธุรกิจซ่ึงเกิดข้ึนหลงัหักค่าใช้จ่ายต่างๆ และภาษีเงินไดอ้อกจาก
รายไดข้องธุรกิจแลว้เทียบกบัยอดขาย ผลลพัธ์ท่ีไดบ้อกให้ทราบวา่ธุรกิจบริหารงานมีประสิทธิภาพ
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เพียงใดและธุรกิจสามารถด าเนินงานใหบ้รรลุเป้าหมายเพียงใด อตัราส่วนท่ีไดสู้งแสดงดวา่กิจการมี
ก าไรสูง 

                อตัราก าไรสุทธิต่อค่าขาย = ก าไรสุทธิ × 100 
                                                                     ขาย 
   3. อัตราผลตอบแทนจากการลงทุน (Return On Investment) หมายถึงอตัราส่วนท่ี

เกิดจากการเปรียบเทียบระหว่างก าไรท่ีเกิดข้ึนหลังค่าใช้จ่ายต่างๆ แล้วเทียบกับสินทรัพย์ไม่
หมุนเวยีน (Non-Current Assets) 

                อตัราผลตอบแทนจากการลงทุน = ก าไรสุทธิ × 100 
                                                                   สินทรัพยไ์ม่หมุนเวยีน 

 
 สุพาดา สิริกุตตา (2548) ได้กล่าวถึงเคร่ืองมือในการตดัสินใจเลือกโครงการลงทุนไว้
ดงัต่อไปน้ี 
         1. ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period)  
             ระยะเวลาคืนทุน หมายถึง ระยะเวลาของกระแสเงินสดสุทธิ (Net Cash Flow) ท่ีคาด
วา่จะไดรั้บในอนาคตเท่ากบัเงินลงทุนเร่ิมแรกในสินทรัพยถ์าวร 
             ระยะเวลาคืนทุนแบ่งเป็น 2 กรณีดงัน้ี 
        - กรณีกระแสเงินสดสุทธิในแต่ละปีมีมูลค่าเท่ากนั สามารถค านวณไดโ้ดย 
    ระยะเวลาคืนทุน (PB) =          จ  านวนเงินลงทุนเร่ิมแรก 

                                           กระแสเงินสดสุทธิท่ีคาดวา่จะไดรั้บต่อปี 
        - กรณีกระแสเงินสดสุทธิในแต่ละปีมีมูลค่าไม่เท่ากนั ระยะเวลาในการคืนทุน
จะพิจารณาจากกระแสเงินสดในแต่ละปีสะสมรวมกนั เรียกว่า กระแสเงินสดสุทธิสะสมเท่ากบั
จ านวนเงินลงทุนเร่ิมแรกในโครงการ 
            2.  มูลค่าปัจจุบันสุทธิ (Net Present Value) 
   เป็นการวิเคราะห์โครงการลงทุนโดยการเปรียบเทียบเงินสดลงทุนเร่ิมแรกกับ
มูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดสุทธิ มูลค่าปัจจุบนัสุทธิบางคร้ังเรียกว่า วิธีคิดลดกระแสเงินสด 
(Discounted cash flow method) 
   มูลค่าปัจจุบนัสุทธิ (NPV) = มูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดสุทธิรวม – จ านวน
เงินลงทุน 
        - มูลค่าปัจจุบนัสุทธิมีค่าเป็นบวก จะตดัสินใจยอมรับโครงการ 
        - มูลค่าปัจจุบนัสุทธิมีค่าเป็นลบ จะตดัสินใจปฏิเสธโครงการ 
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         3.  อตัราผลตอบแทนคิดลด (Internal Rate of Return) 
   เป็นการใช้แนวคิดมูลค่าปัจจุบนัในการค านวณหาอตัราผลตอบแทนจากกระแส
เงินสดสุทธิท่ีคาดวา่จะไดรั้บจากเงินลงทุนในโครงการ วิธีน้ีในบางคร้ังเรียกว่า อตัราผลตอบแทน
โดยปรับตามเวลา (Time-adjusted rate of return) วิธีน้ีจะคลา้ยกบัวิธีมูลค่าปัจจุบนัสุทธิคือจะ
พิจารณาท่ีมูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดสุทธิ แต่วิธีอตัราผลตอบแทนคิดลดจะเร่ิมตน้ดว้ยการ
พิจารณากระแสเงินสดสุทธิและคิดยอ้นหลงัเพื่อค านวณหาอตัราผลตอบแทนท่ีคาดไวจ้ากโครงการ 
   อตัราผลตอบแทนคิดลด(IRR) เป็นการค านวณหาอตัราคิดลด (Discount rate) ท่ีมี
ผลต่อท าให้มูลค่าปัจจุบันของกระแสเงินสดท่ีได้รับในอนาคตเท่ากับเงินลงทุนท่ีจ่ายเร่ิมแรก
สามารถเขียนเป็นสูตรไดด้งัน้ี 
   IRR: มูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดสุทธิรวม = เงินลงทุนเร่ิมแรก 
              กรณีกระแสเงินสดสุทธิแต่ละงวดเขา้เท่ากนัตลอดอายโุครงการ มูลค่าปัจจุบนัของ
กระแสเงินสดสุทธิค านวณไดด้งัน้ี 
     PV = CF (PVIF    ) 
   กรณีกระแสเงินสดสุทธิแต่ละงวดเข้าไม่เท่ากันตลอดอายุของโครงการ มูลค่า
ปัจจุบนัของกระแสเงินสดสุทธิค านวณไดด้งัน้ี 
     PV = ∑ [            ]

 
     

                               -  กรณีอตัราผลตอบแทนคิดลดท่ีค านวณได ้เท่ากบัหรือมากกวา่อตัรา
ผลตอบแทนขั้นต ่าท่ีตอ้งการจะยอมรับโครงการ 
          -  กรณีอตัราผลตอบแทนคิดลดท่ีค านวณได ้นอ้ยกวา่ อตัราผลตอบแทน
ขั้นต ่าท่ีตอ้งการจะปฏิเสธโครงการ 
 
 พรรณุภา ธุวนิมิตกุล (2549) ไดก้ล่าวถึงเทคนิคต่างๆท่ีใชใ้นการตดัสินใจจ่ายลงทุน ดงัน้ี 
          1. งวดระยะเวลาคืนทุน (Payback Period) หมายถึง ระยะเวลา(จ านวนปี) ทั้งหมดท่ี
คาดวา่จะตอ้งใชเ้พื่อให้ไดก้ระแสเงินสดรับรวมจากการลงทุนเท่ากบัเงินสดลงทุนท่ีจ่ายพอดี โดยมี
ขอ้สมมติวา่กระแสเงินสดจากการลงทุน เกิดข้ึนอยา่งสม ่าเสมอตลอดปี ท าใหง้วดระยะเวลาคืนทุนท่ี
ไดอ้าจออกมาเป็นเศษของปีไดถ้า้หากกระแสเงินสดรับเกิดข้ึนไม่สม ่าเสมอ งวดระยะเวลาคืนทุน
จะตอ้งมีค่าเป็นจ านวนเต็มปี แมจ้ะค านวณแลว้มีเศษของปีก็ตาม เม่ือพิจารณาเส้นเวลาแสดงภาพ
ของกระแสเงินสดท่ีเกิดจากโครงการลงทุน จะพบวา่งวดเวลาคืนทุนเกิดข้ึน เม่ือกระแสเงินสดสุทธิ
เท่ากบัศูนย ์(นัน่คืน เงินสดรับรวม = เงินจ่ายลงทุนพอดี) 
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                    โครงการใดท่ีมีงวดระยะเวลาคืนทุนเร็วหรือสั้นกวา่ โครงการนั้นยอ่มดีกวา่ โดยมีงวด
ระยะเวลาคืนทุนเป้าหมายเป็นเกณฑใ์นการตดัสินใจ 
         2.  มูลค่าปัจจุบันสุทธิ (Net Present Value: NPV)   
                          เป็นเทคนิคท่ีใชใ้นการประเมินโครงการลงทุนโดยมูลค่าปัจจุบนัสุทธิมีค่าเท่ากบั
ผลต่างของมูลค่าปัจจุบนัรวมของกระแสเงินสดท่ีไดรั้บจากการลงทุน และมูลค่าปัจจุบนัรวมของ
กระแสเงินสดท่ีจ่ายลงทุน เม่ือใชอ้ตัราผลตอบแทนท่ีตอ้งการจากการลงทุน(k) เป็นอตัราคิดลดค่า
ของเงิน 
   NPV =มูลค่าปัจจุบนัรวมของเงินสดรับ – มูลค่าปัจจุบนัรวมของเงินสดจ่ายลงทุน 
 
             - ค่าของ NPV เป็นบวก โครงการใหผ้ลประโยชน์สุทธิเป็นมูลค่าปัจจุบนั
ของกระแสเงินสดท่ีมากกวา่มูลค่าปัจจุบนัของเงินลงทุนท่ีจ่ายไป ควรลงทุนในโครงการน้ี 
                                     - ค่าของ NPV เป็นศูนย ์โครงการใหผ้ลประโยชน์สุทธิเป็นมูลค่าปัจจุบนั
ของกระแสเงินสดรับท่ีเท่ากบัมูลค่าปัจจุบนัของเงินสดท่ีจ่ายไป ควรลงทุนในโครงการน้ี 
                        - ค่าของ NPV เป็นลบ โครงการใหผ้ลประโยชน์สุทธิเป็นมูลค่าปัจจุบนัของ
กระแสเงินสดรับท่ีนอ้ยกวา่มูลค่าปัจจุบนัของเงินลงทุนท่ีจ่ายไป ไม่ควรลงทุนในโครงการน้ี 
        3.  อตัราผลตอบแทนทีไ่ด้รับจากโครงการ (Internal Rate of Return: IRR) 
                          การค านวณหาค่า IRR เป็นการค านวณจากกระแสเงินสดท่ีเกิดข้ึนในโครงการ
ลงทุน ไดแ้ก่ กระแสเงินสดท่ีคาดวา่จะไดรั้บ และกระแสเงินสดท่ีจ่ายออกไปเพื่อการลงทุนใน
โครงการเท่านั้น การค านวณหาค่า IRR แตกต่างจากการค านวณหาค่า NPV โดย NPV จะตอ้งมีการ
ก าหนดอตัราผลตอบแทนท่ีตอ้งการ (k) ก่อน เพื่อใชเ้ป็นตวั Discount Rate 
                       -  ค่าของ IRR มากกวา่ k หมายความวา่อตัราผลตอบแทนท่ีไดรั้บจาก
โครงการมีค่ามากกวา่อตัราผลตอบแทนท่ีตอ้งการจากโครงการ หรือมากกวา่ตน้ทุนของเงินลงทุนท่ี
ลงทุนไปควรลงทุนในโครงการน้ี 
                                  -  ค่าของ IRR เท่ากบั k หมายความวา่อตัราผลตอบแทนท่ีไดรั้บจากโครงการมี
ค่าเท่ากบัอตัราผลตอบแทนท่ีตอ้งการจากโครงการ หรือมากกวา่ตน้ทุนของเงินลงทุนท่ีลงทุนไปไม่
ควรลงทุนในโครงการน้ี 
                                  -  ค่าของ IRR นอ้ยกวา่ k หมายความวา่อตัราผลตอบแทนท่ีไดรั้บจาก
โครงการมีค่านอ้ยกวา่อตัราผลตอบแทนท่ีตอ้งการจากโครงการ หรือมากกวา่ตน้ทุนของเงินลงทุนท่ี
ลงทุนไปไม่ควรลงทุนในโครงการน้ี 
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      กชพร  ศิริโภคากิจ (2552)  ไดก้ล่าวว่า ในการพิจารณาเลือกลงทุนในโครงการใดนั้น มี
วธีิการประเมินค่าโครงการ ดงัน้ี 
         1. ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period) 
            การประเมินค่าโครงการโดยวธีิน้ีจะพิจารณากระแสเงินสดรับวา่เขา้มาสู่โครงการเร็ว
หรือชา้เพียงใด ถา้กระแสเงินสดท่ีไดรั้บคืนมาเร็วก็ถือวา่ควรลงทุน 
                    2. ค่าปัจจุบันสุทธิ (Net Present Value)  
                        วธีิน้ีเป็นวธีิท่ีค  านึงถึงค่าของเงินตามเวลา โดยการค านวณประกอบดว้ย 
              1.  ค  านวณค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดรับสุทธิ การใชต้น้ทุนเงินลงทุน (Cost of 
Capital) ของโครงการเป็นอตัราลด (Discount Rate) 
                         2.  รวมเงินสดรับท่ีมีการค านวณอตัราลดแลว้ในขอ้ 1 จากนั้น น าเงินลงทุนเร่ิมแรก
มาลบออก ผลท่ีไดคื้อ ค่าปัจจุบนัสุทธิ (NPV) 
                         3.  ถา้ค่าปัจจุบนัสุทธิ (NPV) เป็นบวก จะยอมรับโครงการนั้น แต่ถา้ค่าปัจจุบนัสุทธิ 
(NPV) เป็นลบจะปฏิเสธโครงการ ถา้มีโครงการลงทุนหลายโครงการ จะลงทุนโครงการท่ีให้ค่า
ปัจจุบนัสุทธิ (NPV) เป็นบวกสูงสุด 
                              ค่าปัจจุบนัสุทธิ (NPV) สามารค านวณไดจ้ากสูตร 

        = 
   

        
 - I 

                                
                              โดยท่ี       =     กรแสเงินสดรับรายปี 

                                                         k   =    ตน้ทุนเงินลงทุน 
                                           n   =    อายโุครงการ 
                                           I    =    เงินลงทุนเร่ิมแรก 
                   3.  อตัราผลตอบแทนภายใน (Internal Rate of Return-IRR) 
                        อตัราผลตอบแทนภายในอตัราผลตอบแทนท่ีท าใหค้่าปัจจุบนัสุทธิของกระแสเงินสด
รับรายปีเท่ากบัเงินลงทุนเร่ิมแรก โดยมีสูตรในการค านวณดงัน้ี 

                     IRR= 
   

        
 - I 

 
                          โดยท่ี       =    กระแสเงินสดรับรายปี 
                                                    r     =    อตัราผลตอบแทนภายใน 
                                                    I     =     เงินลงทุนเร่ิมแรก 
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                            ในการค านวณหาค่า IRR จะใชว้ธีิการทดลองจนกวา่จะไดอ้ตัราผลตอบแทน
ภายในท่ีท าใหค่้าปัจจุบนัสุทธิของกระแสเงินสดรับรายปีเท่ากบัเงินลงทุนเร่ิมแรก หรือเป็นการลอง
ผดิลองถูก (Trial and Error) 
                            การก าหนดอตัราลด (Discount Rate) ท่ีท าใหค่้าปัจจุบนัสุทธิของกระแสเงินสดรับ
รายปีเท่ากบัเงินลงทุนเร่ิมแรก ควรจะเป็น 2 ระดบั แลว้อตัราคิดลดนั้นมาหาค่าปัจจุบนัของเงินสด
รับรายปี โดยการค านวณจะใชอ้ตัราคิดลดท่ีท าให ้ค่าปัจจุบนัของเงินสดรับรายปี โดยการค านวณจะ
ใชอ้ตัราคิดลดท่ีท าใหค้่าปัจจุบนัของเงินสดรับรายปี ณ ระดบัอตัราลดหน่ึงต ่ากวา่เงินลงทุนเร่ิมแรก 
และผลรวมของค่าปัจจุบนัของเงินสดรับรายปีอีกอตัราลดหน่ึงสูงกวา่เงินลงทุนเร่ิมแรก จากนั้น
น ามาเทียบค่าเพื่อหาค่า IRR 
 

  นภาพร นิลาภรณ์กุล และคณะ (2551) ไดเ้สนอเคร่ืองมือท่ีใช้ในการประเมินโครงการ ท่ี
นิยมใชโ้ดยทัว่ๆ ไปไวด้งัน้ี 

  1. วิธีระยะเวลาคืนทุน (Payback Period: PB) หมายถึง ระยะเวลาท่ีท าให้ผลรวม
ของกระแสเงินสดรับสุทธิ จากการด าเนินงานโครงการเท่ากบัเงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ เป็นวิธีท่ีจะ
ประเมินวา่เงินท่ีจ่ายลงทุนในโครงการนั้นจะไดรั้บกลบัคืนมาเต็มจ านวนตอ้งใชเ้วลานานเท่าไร ถา้
ค านวณค่างวดเวลาคืนทุนได้ค่าน้อย แสดงว่าการลงทุนในโครงการนั้นได้รับการคืนทุนเร็ว จึง
สมควรลงทุนในโครงการนั้น งวดเวลาคืนทุนสามารถค านวณได ้2 กรณี ดงัน้ี 

                 กรณีท่ี 1 กระแสเงินสดรับสุทธิเท่ากนัทุกปี 
    ระยะเวลาคืนทุน   =                จ  านวนเงินลงทุน 
                                                                                    กระแสเงินสดท่ีไดรั้บต่อปี 

                             กรณีท่ี  2 กระแสเงินสดรับสุทธิแต่ละงวดไม่เท่ากนั ค านวณโดย น ากระแสเงิน
สดสุทธิรายปีท่ีคาดวา่จะไดรั้บมารวมกนั ถา้เท่ากบัเงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ ระยะเวลาของกระแสเงิน
สดท่ีรับเขา้มาคือระยะเวลาคืนทุน 

               2. มูลค่าปัจจุบันสุทธิ (Net Present Value) หมายถึงผลต่างระหวา่งมูลค่าปัจจุบนั
ของกระแสเงินสดสุทธิ ตลอดอายุโครงการกบัมูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดจ่ายสุทธิ ณ อตัรา
ผลตอบแทนจากการลงทุนระดบัหน่ึง 
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                  ก าหนดให้ Rt     =       กระแสเงินสดรับสุทธิรายปี 
              C0     =      เงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ 
              t       =      ปีท่ีรับ (จ่าย) เงินสด (1 ถึง n) 
               n      =      อายโุครงการ 
               k      =      อตัราผลตอบแทนขั้นต ่าท่ีตอ้งการ 
 

        การค านวณหามูลค่าปัจจุบนัสุทธิแบ่งเป็น 2 กรณีคือ   
             กรณีท่ี 1 กระแสเงินสดสุทธิรายปีไม่เท่ากนั 
                           ใชสู้ตร  NPV =  
            
 
                        ใชต้าราง              NPV =      
           
            กรณีท่ี  2 กระแสเงินสดสุทธิรายปีเท่ากนั 

                              R1= R2=… Rt = R     
               ใชสู้ตร  NPV = 
               ใชต้าราง              NPV = 

         
   เกณฑ์การตัดสินใจในการด าเนินโครงการ  โครงการสามารถด าเนินการได้ (Project 
Acceptable) เม่ือ NPV มีค่าเป็นบวก หรือ NPV    0 แสดงวา่มูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดสุทธิ
ตลอดอายุโครงการมากกว่า หรือเท่ากบั เงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ ณ ระดบัอตัราลดท่ีเท่ากบั อตัรา
ผลตอบแทนขั้นต ่าท่ีตอ้งการจากการลงทุน หรือกล่าวไดอี้กอยา่งหน่ึง วา่ อตัราผลตอบแทนจากการ
ลงทุนของโครงการมากกวา่ หรือเท่ากบั อตัราผลตอบแทนขั้นต ่าท่ีตอ้งการจากการลงทุน 

              3. อตัราผลตอบแทนภายใน (Internal Rate of Return) หมายถึง อตัราลดค่า ท่ีท าให้
มูลค่าปัจจุบนัสุทธิเท่ากบัเงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ นัน่คือ 
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                     =          C0 
                                              r    =        อตัราลดค่า  
                                             R         =        กระแสเงินสดสุทธิรายปี  

                                  C0        =         เงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ  
                                    t    =        ปีท่ีรับ (จ่าย) เงินสด  
                                    n    =        อายโุครงการ  
 
อตัราผลตอบแทนภายใน สามารถค านวณได ้2 กรณี คือ  

กรณีท่ี 1 กระแสเงินสดสุทธิรายปีเท่ากนัตลอดอายโุครงการ  
               สูตรท่ีใชค้  านวณ   R (PVIFA r%,n ) = C0  
 

กรณีท่ี 2 กระแสเงินสดสุทธิรายปีไม่เท่ากนั 
การค านวณหาค่า IRR กรณีกระแสเงินสดสุทธิรายปีไม่เท่ากนั จะใชว้ิธีการลองผิดลองถูก 

(Trial and Error) โดยการก าหนดอตัราลดค่า ( r ) ค  านวณหามูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดรับ
สุทธิรายปีตลอดอายุโครงการ เพื่อน ามาเปรียบเทียบกบัเงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ ถา้มูลค่าปัจจุบนัของ
กระแสเงินสดต ่ากวา่เงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ ส่ิงท่ีจะตอ้งท า คือ เพิ่มมูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสด
รับ ซ่ึงท าไดโ้ดยการลดอตัราลดค่า แต่ถา้มูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดรับสูงกวา่เงินสดจ่ายลงทุน
สุทธิก็ตอ้งท าการลดมูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดรับ โดยการเพิ่มอตัราลดค่า จากนั้นค านวณ
มูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดรับสุทธิตลอดอายุโครงการ และเปรียบเทียบตามกระบวนการท่ี
กล่าวขา้งตน้ จนกระทัง่ไดอ้ตัราลดค่า ค่าหน่ึงท่ีท าให้มูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดรับมากกว่า
เงินสดจ่ายลงทุนสุทธิ และอตัราค่าอีกหน่ึง ท่ีท าใหมู้ลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดรับต ่ากวา่เงินสด
จ่ายลงทุนสุทธิ จากนั้น ท าการค านวณหาค่า r หรือ IRR  
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ความรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัไม้สัก (goldentrees.blogspot, 2554 : ออนไลน์) 
              ไมส้ักมีช่ือภาษาองักฤษว่า Teak และช่ือทางวิทยาศาสตร์วา่ Tectona grandis อยู่ในวงศ ์
Verbenaceae มีถ่ินก าเนิดอยู่ทางตอนใตข้องประเทศอินเดีย พม่า ไทย อินโดนีเซีย และหมู่เกาะ
อินเดียตะวนัออก ตน้สักมีช่ือตามทอ้งถ่ิน คือ เคาะเยียโอ-ละวา้  เชียงใหม่ , ปายี้ -กะเหร่ียง 
กาญจนบุรี, บีอี ปีฮีอ เป้อยี-กะเหรียง แม่ฮ่องสอน , สัก-ทัว่ไป ,  เส่บายี้-กะเหรียง ก าแพงเพชร 
ไมส้ักทอง ไดถู้กยกย่องว่าเป็นไมม้งคล เพราะค าว่า "สัก"หรือ "สักกะ" หมายถึง พระอินทร์ผูมี้
อ  านาจยิ่งใหญ่ท่ีสุดในสรวงสวรรค์ ขณะเดียวกนัค าว่า "สัก" พอ้งเสียงกบัค าว่า "ศกัด์ิ" หมายถึง 
ยศถาบรรดาศกัด์ิหรือศกัด์ิศรี ในทางศาสนาพราหมณ์เช่ือวา่ ไมส้ักทอง หมายถึง การมีส่ิงศกัด์ิสิทธ์
คุม้ครองใหม้ัน่คงตลอดไป ดงันั้นจึงนิยมน าไมส้ักทองปักกน้หลุมเสาเอก ในพิธีวางศิลาฤกษ ์โบสถ์
วหิาร สถานท่ีส าคญัต่าง ๆ รวมทั้งบา้นท่ีพกัอาศยั เพราะมีความเช่ือวา่ ถา้มีไมส้ักหรือตนัสักในบา้น
จะช่วยเพิ่มสง่าราศี และส่งผลใหไ้ดเ้ล่ือนต าแหน่ง เป็นท่ีเคารพยกยอ่งของบุคคลอ่ืน  ไมส้ัก เป็นตนั
ไมข้นาดใหญ่ มกัข้ึนเป็นหมู่ไมส้ักล้วน ๆ พบเห็นได้ตามป่าเบญจพรรณ หรือป่าผสมผลดัใบ 
(Mixed deciduous forest) ซ่ึงมีลกัษณะเป็นป่าโปร่ง พื้นดินมกัเป็นดินร่วนปนทราย ในฤดูแลง้ตน้ไม้
ส่วนมากจะผลดัใบ และมกัจะเกิดไฟป่าไหมลุ้กลามแทบทุกปี เม่ือเขา้ฤดูฝนตน้ไมจึ้งผลิใบและกลบั
เขียวชอุ่มเหมือนเดิม ป่าเบญจพรรณน้ีจะมีครอบคลุมอาณาเขต ภาคเหนือ ภาคกลางและภาค
ตะวนัตก เช่น แม่ฮ่องสอน เชียงใหม่ ล าพูน เชียงราย ล าปาง แพร่ น่าน ตาก ก าแพงเพชร อุตรดิตถ ์
พิษณุโลก สุโขทยั เพชรบูรณ์ และพิจิตร และพบบา้งเล็กนอ้ยในจงัหวดันครสวรรค ์อุทยัธานี  และ
กาญจนบุรี 
 
        ลกัษณะทัว่ไปของไม้สัก  
                        ล าต้น  ไมส้ักเป็นไมย้นืตน้ขนาดใหญ่ สูงถึง 50 เมตร โตเร็ว ผลดัใบในฤดูร้อน 
ส่วนท่ียงัอ่อนมีขน เปลือกเรียบหรือแตกเป็นร่องเล็ก ๆ สีเทา 
                          เปลอืก  เปลือกหนา 0.30-1.70 เซนติเมตร สีเทา หรือสีน ้ าตาลอ่อนแกมเทา แตก
เป็นร่องต้ืน ๆ ไปตามทางยาวและหลุดออกเป็นแผน่บาง ๆ เล็ก ๆ 
                         ลกัษณะเนือ้ไม้  มีสีเหลืองทองถึงสีน ้าตาลแก่ มีลายเป็นเส้นสีน ้าตาลแก่แทรก 
เส้ียนตรง เน้ือหยาบ แขง็ปานกลาง เล่ือย ไสกบ ตบแต่งง่าย 
                          ใบ  ใบเป็นใบเด่ียวมีขนาดใหญ่มาก เรียงตรงขา้มรูปรี ปลายใบแหลม โคนใบมน 
เน้ือใบสากคาย สีเขียวเขม้ ทอ้งใบส่ีอ่อนกวา่ มีต่อมเล็ก ๆ สีแดง 
                              ดอก  ดอกเป็นช่อใหญ่ ออกท่ีปลายก่ิงและซอกใบบริเวณปลายก่ิง กลีบดอกมีสี
ขาวเช่ือมติดกนัเป็นหลอดสั้น ออกดอกเดือนมิถุนายน- ตุลาคม 
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                           ผล  ผลสดค่อนขา้งกลม ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 1-2 เซนติเมตร เปลือกแขง็มีขน
สั้น ๆ นุ่ม ๆ สีน ้าตาลหุม้อยู ่ผลหน่ึง ๆ มีเมล็ดประมาณ 1-4 เมล็ด มีขนละเอียดหนาแน่น ผลจะแก่
ในราวเดือนพฤศจิกายน-มกราคม 
 
              ประเภทของไม้สัก  
                   ไมส้ัก มี 5 ชนิด มีช่ือทางพฤกษศาสตร์เดียวกนัวา่  Tectona grandis Linn. f. แต่เรียกช่ือ
แตกต่างกนัไปตามประเภทของเน้ือไม ้ 
                                สักทอง  เน้ือไมจ้ะมีสีเหลืองทอง ส่วนใหญ่พบในป่าโปร่งช้ืน ดินค่อนขา้งอุดม
สมบูรณ์ การแตกของเปลือกเช่นเดียวกบัสักหยวก อยูใ่นท่ีท่ีแห้งช้ืน เรือนยอดสมบูรณ์ ใบมีขนาด
กลาง เน้ือไมจ้ะเป็นเส้นตรง ผา่ง่าย มีความแข็งแรกกวา่สักหยวก สีเขม้ เป็นสีน ้ าตาลเหลือง หรือท่ี
เรียกกนัว่าสีทอง ในบรรดาไมส้ักทั้ง 5 ชนิด ไมส้ักทองไดรั้บฉายาว่าเป็น "ราชินีแห่งไม"้ หรือ 
"Queen of Timbers" เป็นไมท่ี้มีคุณภาพดีท่ีสุดของโลกท่ีธรรมชาติมอบให้แก่คนไทยและประเทศ
ไทย 
                                     สักหยวก  เน้ือไมจ้ะมีสีขาว พบในป่าโปร่งช้ืน และริมห้วย ตน้ตรง เปลือก
แตกเป็นร่องต้ืนแต่ยากตรง เรือนยอดสมบูรณ์ ใบมีขนาดกลาง เน้ือไมห้รือแก่น ถากหรือฟันไดง่้าย 
ไมส้ักหยวก และไมส้ักทองจะอยูใ่นท าเลท่ีคลา้ยกนั และมีลกัษณะภายนอกคลา้ยกนั แต่ก็สามารถ
สังเกตไดอี้กเล็กน้อยก็คือ ร่องของเปลือกไมส้ักหยวกจะกวา้งกว่าไมส้ักทอง แต่แตกเป็นร่องตรง
เหมือน ๆ กนั 
                                      สักไข เน้ือไม้จะมีสีอ่อนและลักษณะเป็นมัน พบในป่าโปร่งแล้งเป็น
ส่วนมาก เจริญเติบโตชา้ ร่องของเปลือกลึกและตวัเปลือกเป็นสันกวา้งระหวา่งร่อง ล าตน้ตรง แต่มี
ลกัษณะแกร็น ๆ พุม่ของเรือนยอดบอบบาง แต่ก็มีใบเตม็ จะทราบไดว้า่เป็นสักไขก็ต่อเม่ือถึงมือช่าง
ไม ้เพราะเน้ือไมจ้ะมีไขปน ยากแก่การขดั และทาแล็กเกอร์ สีของไมส้ักไขจะมีสีน ้ าตาลเขม้ปน
เหลือง 
                                      สักหิน  พบในป่าโปร่งแลง้ในระดบัสูง การแตกของเปลือกเป็นร่องลึกและ
เรือนยอดดูไม่ค่อยแข็งแรง ใบเล็กกวา่ปกติ จะทราบไดแ้น่นอนเม่ือมีการโค่นลม้ หรือตบแต่งโดย
พวกโค่นลม้เล่ือย และช่างไม ้ เพราะเน้ือไมจ้ะแข็งกวา่ไมส้ักทัว่ไปและเปราะ สีของเน้ือไมจ้ะมีสี
น ้าตาลเขม้ 
                                     สักขีค้วาย  เน้ือไมจ้ะออกสีคล ้า ไมส้ักพวกน้ีจะเกิดอยูใ่นท่ีค่อนขา้งแลง้ใน
ป่าผสมผลดัใบต่าง ๆ และมกัจะพบอยูใ่นบริเวณรอยต่อ (Transition zone) ของป่าโปร่งผลดัใบต่าง 
ๆ และป่าแพะลกัษณะของเรือนยอดมกัจะไม่สมบูรณ์ ล าตน้จะตายบา้ง ก่ิงหรือเรือนยอดแห้งตายไป



17 
 

บา้งก่ิงสองก่ิง ลกัษณะของเปลือกแตกเป็นร่องไม่สม ่าเสมอ ขาดเป็นตอน ๆ และมีร่องลึก ลกัษณะ
ไม่สมบูรณ์ จะทราบแน่วา่เป็นสักข้ีควายก็ต่อเม่ือโค่นลงมาเล่ือยดู ก็จะเห็นไดช้ดัวา่ เน้ือไมจ้ะมีสี
เขียวปนน ้าตาลแก่ หรือ น ้าตาลอ่อน 
 
             คุณสมบัติเด่นของไม้สัก  
                   ไมส้ักนิยมใชก่้อสร้างอาคารบา้นเรือนมาตั้งแต่สมยัโบราณ เพราะทนต่อปลวกและมอด
ไดดี้ เน่ืองจากเน้ือไมส้ักมีสารเคมีชนิดพิเศษท่ีเรียกวา่ O-cresyl methyl ether ซ่ึงนกัวิทยาศาสตร์ของ
กรมป่าไมไ้ดศึ้กษาพบวา่ หากน าสารชนิดดงักล่าวมาทาหรืออาบไม ้จะช่วยท าให้ไมค้งทนต่อ ปลวก 
แมลง เห็ดรา ไดอ้ยา่งดียิ่งข้ึน กรมป่าไมจ้ดักลุ่มไมส้ักอยูใ่นประเภทไมเ้น้ือแข็ง เพราะไมส้ักนั้นมี
ความแข็งแรงมากวา่ 1,000 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร และมีความทนทานตามธรรมชาติ จากการ
ทดลองน าส่วนท่ีเป็นแก่นของไมส้ักไปทดลองปักดิน ปรากฏวา่ มีความทนทานตามธรรมชาติเกิน
กวา่ 10 ปี (ระหวา่ง 11-18 ปี) 
 
            ประโยชน์ของไม้สักทอง  
                    ไมส้ักทองเป็นไมโ้ตเร็วปานกลางและเป็นไมเ้น้ือแข็งท่ีมีลกัษณะพิเศษกวา่ไมช้นิดอ่ืน
โดยเฉพาะเน้ือไม ้ มอด ปลวก และแมลง ไม่ท าอนัตราย เน้ือไมมี้สีเหลืองทอง ลวดลายสวยงาม 
เล่ือยไสกบตบแต่งง่าย จึงนิยมใชท้  าบา้นเรือนท่ีตอ้งการสวยงาม ในสมยัโบราณไมส้ักทองหาง่าย 
ราคาไม่แพง การสร้างบา้นเรือนนิยมใชไ้มส้ักทองท าเสาเรือน เพราะมีความทนทานสามารถอยูใ่น
ดินไดเ้ป็นเวลานาน ๆ ปัจจุบนัไมส้ักทองหายากและมีราคาแพง จึงตอ้งใชไ้มส้ักอยา่งประหยดั และ
คุม้ค่า โดยน าไมส้ักทองมาเขา้เคร่ืองฝานเป็นแผน่บาง ๆ เพื่อท าเป็นไมอ้ดัแทนการใชไ้มส้ักทั้งแผน่ 
นอกจากน้ียงัน าไมข้นาดเล็ก เศษไม ้ ปลายไม ้มาใช้ท าเฟอร์นิเจอร์ แกะสลกั ปาร์เก ้โมเสด วงกบ 
กรอบและบานประตูหนา้ต่าง 
 
               การเจริญเติบโตและผลผลติแต่ละช่วงอายุของไม้สัก  
                   ไมส้ักจดัไดว้า่เป็นไมโ้ตเร็วชนิดหน่ึง เม่ือเทียบกบัไมช้นิดอ่ืนอีกหลายชนิด โดยเฉพาะ
อย่างยิ่งการเจริญเติบโตในช่วง 10 ปีแรกจะเร็วมากอย่างไรก็ตามไมส้ักจะโตเร็วมากน้อยเพียงใด
ข้ึนอยู่กบั ปัจจยัต่างๆ ท่ีส าคญัคือ 1.สภาพพื้นท่ีปลูกรวมทั้งการเตรียมพื้นท่ี 2.การจดัการสวนป่า
รวมทั้งการบ ารุงรักษา 3.คุณภาพของเมล็ด หรือกล้าพนัธ์ุท่ีใช้ปลูกในพื้นท่ีท่ีเหมาะสมและมีการ
จดัการสวนป่าเป็นอย่างดี ตน้สักอายุ 10 ปี จะสูงเฉล่ียมากกว่า 15 เมตรข้ึนไป และมีเส้นผ่าน
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ศูนยก์ลางเฉล่ียมากกวา่ 15 เซนติเมตร มีผลผลิต (ไมท้่อน) สูงกวา่ 13 ลูกบาศก์เมตร ต่อไร หลงัจาก
นั้นการเจริญเติบโตทางความสูงจะลดลง 
 
วตัถุดิบ อุปกรณ์การผลติและข้ันตอนการผลติเกีย่วกบัชุดโต๊ะรับแขกไม้สักแบบโบราณ 
 1.  วตัถุดิบทีใ่ช้ในการผลติชุดโต๊ะรับแขกไม้สักแบบโบราณ (สัมภาษณ์ : แสงทอง สายแจ)้ 
      วตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิตชุดโตะ๊รับแขกไมส้ักแบบโบราณไดแ้ก่ 

1.1  ไม้สักทองใหม่ วตัถุดิบท่ีใช้ในการผลิตชุดโต๊ะรับแขกไมส้ักแบบโบราณ  ไม้
สักทองใหม่ ราคา 1 คนัรถสวนป่ามี 7 คิวบิคเมตร ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางไม ้70 เซนติเมตร ยาว  3 
เมตร มีไมส้ักทองประมาณ 60 ท่อน ตั้งแต่กรกฎาคม 2553 – มิถุนายน 2554 ราคา 90,000 บาท เฉล่ีย
ราคาท่อนละ 1,500 บาท   ซ่ึงตอ้งน ามาตดัเปลือกไมใ้ห้เหลือแต่ส่วนเน้ือไมท่ี้จะน าไปใช ้ดงัแสดง
ในภาพท่ี 1 
 
 

                                       เม่ือตดัปีกไมอ้อกประมาณ 10 เซนติเมตรจะไดข้นาดหนา้ไม ้

                                           กวา้ง55 เซนติเมตร ยาว 55 เซนติเมตร และความยาวของท่อนไม ้3 เมตร 

 

                                                               

                                                                                                                                    

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

                                                                                                                                       70 เซนติเมตร 

 

                                                       3 เมตร(300 เซนติเมตร)  

 

ภาพที ่1 ไม้สักทองทีต่ัดเปลอืกไม้ออกให้เหลอืแต่ส่วนเนือ้ไม้ทีต้่องการใช้ 

จะได้ไม้สักทองใหม่ทีผ่่าเป็นท่อนทีข่นาด = 55ซ.ม. 55ซ.ม. 300ซ.ม. 

 

 

      55 ซ.ม. 

 

55 ซ.ม. 
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1.2  ไม้สักทองเก่า(ไม้บ้านเก่าเป็นแผ่น) เป็นส่วนท่ีน ามาท าแป้นโต๊ะและแป้นเกา้อ้ี
จะตอ้งเป็นไมท่ี้ได้ขนาดหน้าไม ้20 เซนติเมตร ยาว 50 เซนติเมตร หนา 1.5 -2 เซนติเมตร ตั้งแต่
กรกฎาคม 2553 – มิถุนายน 2554 ราคาศอกละ 35 บาท เฉล่ียเซนติเมตรละ 0.70 บาท   

1.3  ลูกแม็กซ์ ใชใ้นการยดึช้ินงานประกอบเขา้ดว้ยกนั ราคา 1กล่องเท่ากบั 65 บาท 
มี 5,000 ดอก เฉล่ียดอกละ 0.013 บาท   

1.4  สกูรเกลียวปล่อย ใช้ในการยึดโครงสร้างประกอบเขา้ด้วยกนั ใช้กบัไมท่ี้มี
ความหนา ช่วยยึดช้ินงานให้มีความแข็งแรงมากข้ึน ซ่ึงจะมีขนาด 2 น้ิว ตั้งแต่กรกฎาคม 2553 – 
มิถุนายน 2554 ราคากล่องละ 25 บาท มีจ านวน 50 ตวั ราคาตวัละ 0.5 บาท 

1.5  ตะปู ใชใ้นการยดึช้ินงานประเภทเกา้อ้ีแขนอ่อนระหวา่งคานเกา้อ้ีกบัส่วนของ
ขาเกา้อ้ีให้มีความแข็งแรงคงทนมากยิ่งข้ึนซ่ึงตอ้งมีขนาด 2 น้ิว ตั้งแต่กรกฎาคม 2553 – มิถุนายน 
2554  ตะปู 2 น้ิว 1 กิโลกรัม ราคากิโลกรัมละ 40 บาท มีตะปูประมาณ 150 ตวั ตวัละ 0.27 บาท   

1.6  กาวลาเท็กซ์ มีคุณสมบติัติดยึดช้ินงานประเภทไมแ้ป้นไดเ้ป็นอย่างดี โดยใช้
เป็นส่วนส าคญัในการประกอบแป้นไมเ้ขา้ดว้ยกนั ตั้งแต่กรกฎาคม 2553 – มิถุนายน 2554 กาวลา
เท็กซ์ 10 กิโลกรัม จ านวน 1 กล่อง ราคากล่องละ 320 บาท ราคากิโลกรัมละ 32 บาทหรือกรัมละ 
0.032 บาท 

1.7  กาวลาเทก็ซ์ผสมขีเ้ลือ่ยอ่อน  น าเศษผงของไมจ้ากการไสมาผสมเขา้กบักาวลา
เท็กซ์ใช้ในการปกปิดรอยลูกแม็กซ์ท่ีใชใ้นการเช่ือมต่อโครงสร้างหรือแป้นไมเ้ขา้ดว้ยกนั เป็นการ
เก็บรายละเอียดของช้ินงานได้เป็นอย่างดีซ่ึงข้ีเล่ือยจะมีสีกลมกลืนไปกบัเน้ือไม ้ตั้งแต่กรกฎาคม 
2553 – มิถุนายน 2554  ข้ีเล่ือยอ่อนกระสอบละ 5 บาท มีประมาณ 5 กิโลกรัม กิโลกรัมละ 1 บาท ใน
กรณีผสมกบักาวลาเท็กซ์กบัข้ีเล่ือยอ่อนจะใชก้าวลาเท็กซ์ 2.5 กิโลกรัมคือ 80 บาท ผสมข้ีเล่ือย 200 
กรัมคือ 0.20 บาท  ดงันั้นกาวลาเท็กซ์ผสมกบัข้ีเล่ือยอ่อนจะมีราคาเท่ากบั 80.20 บาท จะไดก้าวลา
เทก็ซ์ผสมข้ีเล่ือยอ่อนปริมาณ 2.7 กิโลกรัม กรัมละ 0.04 บาทต่อกรัม 
 

2.  อุปกรณ์ในการใช้ในการผลติชุดโต๊ะรับแขกไม้สักแบบโบราณ 
     อุปกรณ์ท่ีใชใ้นการผลิตชุดโตะ๊รับแขกไมส้ักแบบโบราณ ไดแ้ก่ 

2.1  เคร่ืองป๊ัมลม เป็นอุปกรณ์ท่ีใชร่้วมกบัปืนลมยงิแมก็ซ์มีหนา้ท่ีอดัลมเขา้กบัปืน
ลมเพื่อยงิลูกแมก็ซ์ยดึกบัช้ินงานเขา้ดว้ยกนั ราคาเฉล่ียเท่ากบั 8,000 บาท อายกุารใชง้าน 10 ปี 
(สัมภาษณ์: แสงทอง สายแจ)้ 
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  2.2  เลือ่ยวงเดือนขนาดใหญ่ เป็นอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการซอยไมจ้ากไม่ซุงเป็นแผน่
ตามขนาดท่ีตอ้งการ ราคาเฉล่ียเท่ากบั 13,000 บาท สามารถใชง้านได ้5 ปี (สัมภาษณ์: แสงทอง สาย
แจ)้  
  2.3  เลือ่ยวงเดือนขนาดเลก็  เป็นอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการตดัไมใ้หไ้ดส้ัดส่วนตามท่ี
ตอ้งการ ราคาเฉล่ียเท่ากบั 12,000 บาท สามารถใชง้านได ้5 ปี (สัมภาษณ์: แสงทอง สายแจ)้  
  2.4  เลือ่ยเลก็ เป็นอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการเล่ือยไมท่ี้มีขนาดเล็กเพื่อใหไ้ดข้นาด หรือ
รูปทรงท่ีตอ้งการ ราคาเฉล่ียเท่ากบั 1,500 บาท อายกุารใชง้าน 5 ปี (สัมภาษณ์: แสงทอง  สายแจ)้ 
  2.5  เคร่ืองฉลุ  ใชใ้นการฉลุไมเ้ป็นเป็นรูปทรง  หรือโคง้ไดต้ามความตอ้งการ 
ราคาเฉล่ียเท่ากบั 12,000 บาท อายกุารใชง้าน 5 ปี (สัมภาษณ์: แสงทอง สายแจ)้  

2.6  ค้อน เป็นอุปกรณ์ใชใ้นการตอกตะปูเพื่อยดึโครงสร้างของเกา้อ้ีใหมี้ความ
แขง็แรง ราคาเฉล่ียเท่ากบั 250 บาท อายกุารใชง้าน 5 ปี (สัมภาษณ์: สายทอง สายแจ)้ 
  2.7  เคร่ืองขัดกระดาษทราย  เป็นอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการขดัผิวไมใ้หเ้รียบ ซ่ึงมีความ
ละเอียดมากกวา่เต่าขดัผวิไม ้ราคาเฉล่ียเท่ากบั 3,500 อายกุารใชง้าน 3 ปี (สัมภาษณ์: วารีย ์สุธรรม)  
  2.8  เราท์เตอร์ท าโครงสร้าง  เป็นอุปกรณ์ใชเ้จาะตวัโครงสร้างของโตะ๊และเกา้อ้ี 
เช่น ขาโตะ๊ ขาเกา้อ้ี และแขนเกา้อ้ี เป็นตน้ ราคาเฉล่ียเท่ากบั 5,000 บาท อายกุารใชง้าน 5 ปี 
(สัมภาษณ์: วารีย ์สุธรรม) 
  2.9  ปืนลมยิงแม็กซ์  เป็นอุปกรณ์ใช้ในการยิงลูกแม็กซ์ให้ยึดติดกับไม้เพื่อยึด
ช้ินงานใหม้ัน่คง ราคาเฉล่ียเท่ากบั 1,800 บาท อายกุารใชง้าน 3 ปี (สัมภาษณ์: วารีย ์สุธรรม) 
  2.10  เต่าขัดผวิไม้(เต่าไฟฟ้า)  ใชใ้นการไสไมใ้หเ้รียบ ลดความหยาบของผิวไม ้ใช้
กบัไมท่ี้มีขนาดใหญ่ ราคาเฉล่ียเท่ากบั 5,000 บาท อายกุารใชง้าน 3 ปี (สัมภาษณ์: วารีย ์สุธรรม) 
  2.11  เต่าขัดผิวไม้(เต่ามือ)  ใช้ในการไสไมใ้ห้เรียบ ใช้กบัไม่ท่ีมีขนาดเล็ก ราคา
เฉล่ียเท่ากบั 350 บาท อายกุารใชง้าน 3 ปี (สัมภาษณ์: วารีย ์สุธรรม) 

2.10 สว่านอดัสกูรเกลยีวปล่อย  ใชใ้นการอดัหรือยงิสกรูเกลียวปล่อยยึดโครงสร้าง
เขา้ดว้ยกนัเพื่อสร้างความแข็งแรงให้โครงสร้าง ราคาเฉล่ียเท่ากบั 1,800 บาท อายุการใช้งาน 3 ปี 
(สัมภาษณ์: วารีย ์สุธรรม) 

2.12  สว่านเจาะน าศูนย์  เป็นอุปกรณ์ใช้ในการเจาะส าหรับใส่สกูรเกลียวปล่อย
ส าหรับยดึช้ินงาน ราคาเฉล่ียเท่ากบั 1,800 บาท อายกุารใชง้าน 3 ปี (สัมภาษณ์: วารีย ์สุธรรม) 
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           3.  ข้ันตอนการผลติชุดโต๊ะรับแขกไม้สักแบบโบราณ 
 ในการการศึกษาเก่ียวกบัการผลิตชุดโตะ๊รับแขกไมส้ักแบบโบราณในคร้ังน้ีผูศึ้กษา ศึกษา
เก่ียวกบัขั้นตอนในการผลิตชุดโต๊ะรับแขกไมส้ักแบบโบราณ โดยจะแยกออกเป็นขั้นตอนการผลิต
โตะ๊กลมแบบโบราณ และเกา้อ้ีแขนอ่อน ซ่ึงมีขั้นตอนในการผลิตดงัต่อไปน้ี 
 

โต๊ะกลมแบบโบราณ กว้าง 60 เซนติเมตร สูง 50 เซนติเมตร ดังภาพที ่2 
 

                            
   ภาพที2่  โต๊ะกลมแบบโบราณ 

 
 การผลิตโตะ๊กลมแบบโบราณนั้นประกอบดว้ย 3 ส่วนคือ1. การผลิตโครงสร้างของโต๊ะ 2. 
การผลิตของแป้นโตะ๊ และ3. การประกอบโตะ๊ ดงันั้นผูศึ้กษาจึงไดอ้ธิบายขั้นตอนการผลิตออกเป็น 
3 ส่วน ดงัต่อไปน้ี 
 1. โครงสร้างโต๊ะกลมโบราณ 
      1.1 ขาโตะ๊  
                                 1.1.1  ตดัไมใ้หไ้ดข้นาดกวา้ง 8 ซ.ม. หนา 3 ซ.ม. และยาว 56 ซ.ม. 
                  1.1.2  ร่างแบบบนเน้ือไมส้ักทองท่ีซอยไดข้นาดเรียบร้อยแลว้ 
                                 1.1.3  น าช้ินงานท่ีไดม้าเจาะรูส าหรับประกอบ 
                                 1.1.4  น าช้ินงานมาฉลุใหไ้ดต้ามแบบท่ีร่างไว ้  
                  1.1.5  น าช้ินงานท่ีฉลุเสร็จแลว้มาขดัให้เรียบ จะไดข้าโตะ๊ 
                                           พร้อมประกอบ 
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      1.2 ไมย้ดึขาโตะ๊  
                                 1.2.1 ตดัไมส้ักทองใหไ้ดข้นาดกวา้ง 3 ซ.ม. หนา 2 ซ.ม. และยาว30ซ.ม. 
                                 1.2.2 บากส่วนหวัและทา้ยออก 2 ซ.ม. ใชใ้นการประกอบเขา้กบัขาโตะ๊ 
                  1.2.3 บากส่วนกลางของช้ินงาน ช้ินใดช้ินหน่ึงเพื่อประกอบเขา้ดว้ยกนั  
                                           เป็นรูปกากบาทโดยใชแ้มก็ซ์ยดึช้ินงาน จะไดไ้มย้ดึขาโตะ๊พร้อม 
                                           ประกอบ 
 2.  แป้นโต๊ะ 
      2.1 แป้นโตะ๊ส่วนบน 
         2.1.1  ตดัไมส้ักเก่า(ไมบ้า้นเก่า) ใหไ้ดข้นาด 60 ซ.ม. หนา 2 ซ.ม. 
                                  2.1.2  น าไมส้ักเก่าท่ีตดัเรียบร้อยแลว้มาประกอบเป็นแผน่เดียวกนัประมาณ 4  
                                            แผน่แลว้หาจุดก่ึงกลางของแผน่ไมโ้ดยมีเส้นผา่ศูนยก์ลาง 60 ซ.ม. 
         2.1.3  น าไมท่ี้หาจุดก่ึงกลางเรียบร้อยแลว้มาไสขอบใหเ้รียบเสมอกนั 
                                  2.1.4  น าไมท่ี้ไสขอบเรียบร้อยแลว้มาประกอบเขา้ดว้ยกนัโดยใชผ้งข้ีเล่ือย 
                                            อ่อนและกาวร้อนเป็นตวัยดึไม่แต่ละแผน่ 
                                  2.1.5  น าช้ินงานท่ีไดม้าร่างแบบวงกลม ซ่ึงมีขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 60 ซ.ม. 
         2.1.6  น าแผน่ไมท่ี้ไดม้าตดัเป็นรูปวงกลมตามแบบท่ีร่างเอาไว ้
         2.1.7  น าช้ินงานท่ีไดข้ดัแป้นใหเ้รียบเสมอกนั 
         2.1.8  น าไมส้ักเก่า(ไมบ้า้นเก่า) ท าขอบส่วนล่างของแป้นโตะ๊โดยร่างแบบบน 
                                            เน้ือไมส้ักเก่า ซ่ึงตอ้งมีขนาดหนา 1.5 ซ.ม. กวา้ง 2.5 ซ.ม. 
         2.1.9  น าแผน่ไมท่ี้ร่างแบบขอบโตะ๊มาฉลุ 
                                  2.1.10 น าช้ินงานท่ีไดม้าขดัใหเ้รียบ 
                                  2.1.11 น าส่วนขอบโตะ๊ท่ีไดม้าประกอบเขา้กบัแป้นโตะ๊โดยใชก้าวลาเทก็ซ์ 
                                             และแมก็ซ์ยดึช้ินงาน  
        2.1.12 น าช้ินงานมาขดัใหเ้รียบเพื่อให้ระดบัขอบโตะ๊กบัแป้นโตะ๊เท่ากนั 
        2.1.13 น าช้ินงานไดม้าปิดรอยแมก็ซ์ท่ีอยูบ่นผวิช้ินงานดว้ยใชข้ี้เล่ือยอ่อนผสม  
                                             กาวลาเทก็ซ์ จะไดแ้ป้นโตะ๊ส่วนบนพร้อมประกอบ 
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      2.2 แป้นโตะ๊ส่วนล่าง 
                                  2.2.1  น าแผน่ไมส้ักเก่า ท่ีหนา 0.05 มาต่อเป็นแผน่เดียวกนัโดยใชก้าวและผงข้ี     
                                            เล่ือยเป็นตวัยดึแผน่ไม ้
         2.2.2  น าแผน่ไมท่ี้ติดเป็นแผน่เดียวกนัแลว้น ามาร่างแบบใหไ้ดข้นาดกวา้ง    
                                             และ ยาว 26 ซ.ม.  
          2.2.3  น าแผน่ไมท่ี้ร่างแบบเรียบร้อยแลว้มาตดัตามแบบ 
                                   2.2.4  น าช้ินงานมาขดัให้เรียบ จะไดแ้ป้นโตะ๊ส่วนล่างพร้อมประกอบ 
 
 3.  การประกอบโต๊ะ 
  3.1 น าส่วนขาโตะ๊ประกอบเขา้กบัไมย้ดึขาโตะ๊ตามต าแหน่งท่ีเจาะรูไว ้โดยใชก้าว 
                                  ลาเทก็ซ์และแมซ์็เป็นตวัยดึช้ินงาน 
  3.2 น าแป้นโตะ๊ส่วนล่างมาวางบนไมย้ดึขาโตะ๊ โดยใชแ้ม็กซ์ยดึช้ินงาน 
  3.3 น าแป้นโตะ๊ส่วนบนประกอบกบัเขา้กบัขาโตะ๊ โดยใชก้าวลาเทก็ซ์และสกรู                        
                                  เกลียวปล่อยในการยดึช้ินงาน  
  3.4 น าช้ินงานมาขดัเพื่อเก็บรายละเอียดอีกคร้ังเพื่อเป็นสินคา้พร้อมจ าหน่าย 
 
 จากขั้นตอนในการผลิตโต๊ะกลมโบราณท่ีกล่าวมาข้างต้นน้ีสามารถอธิบายพร้อม
ภาพประกอบขั้นตอนการผลิตโตะ๊กลมโบราณได ้ดงัน้ี 
     
ขั้นตอนการผลติ 
 1.  โครงสร้างโต๊ะ 
  1.1 ขาโต๊ะ 
 1.  ซอยไมส้ักทองใหไ้ดค้วามยาว 36 เซนติเมตร กวา้ง 8 เซนติเมตร หนา 3 เซนติเมตรเพื่อ
ท าส่วนของขาโตะ๊ 
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 2.  น าไมส้ักทองซอยไดต้ามขนาดเรียบร้อยแลว้มาร่างแบบบนแผน่ไมเ้พื่อน าไปตดัให้ได้
รูปแบบขาโตะ๊ ดงัภาพท่ี 3 
 

                            
ภาพที ่3  การน าไม้สักทองมาร่างแบบส่วนของขาโต๊ะ 

 
 2.  น าช้ินงานท่ีร่างแบบไวน้ ามาเจาะรูส าหรับประกอบโดยใช้เราท์เตอร์ขนาดกวา้ง 1 
เซนติเมตร ยาว 3 เซนติเมตร ลึก 2.5 เซนติเมตร ดงัภาพท่ี 4 
 

                            
ภาพที ่4  ไม้สักทองถูกเจาะด้วยเราท์เตอร์ 
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 3.  น าช้ินงานมาตดัส่วนท่ีเกินออก ดงัภาพท่ี 5 
  

                            
ภาพที ่5  ไม้สักทองถูกตัดด้วยเลือ่ยวงเดือน 

 
 4.  น าช้ินงานมาฉลุใหไ้ดรู้ปทรงตามแบบท่ีร่างไวอี้กคร้ัง ดงัภาพท่ี 6 
 

                            
ภาพที ่6  ไม้สักทองถูกฉลุด้วยเคร่ืองฉลุไม้ 
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 5.  น าช้ินงานมาขดัละเอียดดว้ยเคร่ืองขดักระดาษทราย ดงัภาพท่ี 7 
 

                            
ภาพที ่7  ไม้สักทองถูกขัดด้วยเคร่ืองขัดกระดาษทราย 

 
 6.  ส่วนของขาโตะ๊ท่ีพร้อมใชใ้นการประกอบ ดงัภาพท่ี 8 
 

                            
ภาพที ่8  ขาโต๊ะพร้อมประกอบ 
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  1.2  ไม้ยดึขาโต๊ะ 
 1.  ซอยไมส้ักทองใหไ้ดค้วามยาว 30 เซนติเมตร กวา้ง 3 เซนติเมตร หนา 2 เซนติเมตร 
 2.  น าช้ินงานท่ีไดม้าบากส่วนหวัและทา้ยขนาด 2 เซนติเมตรใชใ้นการประกอบขาโต๊ะ  
ดงัภาพท่ี 9 
 

                            
ภาพที ่9 ไม้สักทองทีบ่ากด้วยมีด 

 
 3.  บากส่วนกลางของช้ินงานช้ินใดช้ินหน่ึงเพื่อประกอบเขา้ดว้ยกนัใหเ้ป็นรูปกากบาท
โดยกาว และแมก็ซ์ ยดึช้ินงาน ดงัภาพท่ี 10 
 

                            
ภาพที ่10 ไม้สักทองประกอบเข้าด้วยกนัเป็นรูปกากบาทโดยใช้กาวและแม็กซ์ 
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 4.  ส่วนของไมย้ดึขาดโตะ๊พร้อมประกอบ ดงัภาพท่ี 11 
 

                           
ภาพที ่11 ไม้ยดึขาโต๊ะ 

 
 2.  แป้นโต๊ะ 
  2.1 แป้นโต๊ะส่วนบน 
 1.  น าไมส้ักเก่า (ไมบ้า้นเก่า) หนา 2 เซนติเมตร มาตดัขนาด 60 เซนติเมตร ดงัภาพท่ี 12 
 

                            
ภาพที ่12 ไม้สักเก่าถูกตัดโดยเลือ่ยวงเดือน 
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 2.  น าแผน่ไมส้ักเก่าแต่ละแผน่ประกอบเป็นแผน่เดียวกนัและหาจุดก่ึงกลางและขนาดเส้น
รอบวง 60 เซนติเมตร ดงัภาพท่ี 13 
 

                            
ภาพที ่13 แผ่นไม้สักเก่าประกอบเป็นแผ่นเดียวกัน 

 
 3.  ไสขอบแผน่ไมส้ักเก่าแต่ละแผน่โดยใชเ้ต่าขดัผิวไม(้เต่ามือ) เพื่อตดัขอบให้เรียบเสมอ
กนั ดงัภาพท่ี 14 
 

                            
ภาพที ่14 ไสขอบแผ่นไม้สักเก่าให้เรียบโดยใช้เต่าขัดผวิไม้(เต่ามือ) 

 
 
 



30 
 

4.  น าแผน่ไมส้ักเก่าท่ีท าการไสขอบเรียบร้อยแลว้มาประกอบเขา้ดว้ยกนัโดยโรยผงข้ีเล่ือยอ่อนตาม
รอยต่อและติดกาวร้อนเป็นตวัยดึไมแ้ต่ละแผน่ ดงัภาพท่ี 15 
 

                             
ภาพที ่15  ประกอบแผ่นไม้สักเก่าให้เป็นแผ่นเดียวกนัโดยใช้ผงขีเ้ลือ่ยอ่อนและกาวร้อน 

 
5.  น าช้ินงานท่ีไดม้าร่างแบบวงกลมขนาด 60 เซนติเมตรจากจุดก่ึงกลางของแผน่ไม ้ดงัภาพท่ี 16 
 

                            
ภาพที ่16 ร่างแบบวงกลมของแผ่นไม้ 
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6.  น าแผน่ไมท่ี้ไดม้าตดัใหเ้ป็นรูปวงกลมตามแบบท่ีร่างเอาไวโ้ดยใชเ้ล่ือยวงเดือน ดงัภาพท่ี 17 
 

                            
ภาพที ่17 ตัดแผ่นไม้ให้เป็นวงกลมโดยใช้เลือ่ยวงเดือน 

 
7.  น าช้ินงานท่ีไดม้าไสผวิใหเ้รียบโดยใชเ้ต่าขดัผวิไมไ้ฟฟ้า ดงัภาพท่ี 18 
 

                            
ภาพที ่18 ไสแป้นโต๊ะโดยใช้เต่าขัดผวิไม้ไฟฟ้า 
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8.  น าไมส้ักเก่ามาท าเป็นส่วนล่างขอบโตะ๊เพื่อสร้างความแขง็แรงใหก้บัแป้นโตะ๊โดยร่างแบบขอบ
โตะ๊ตามแบบบนแผน่ไมส้ักเก่าขนาดหนา 1.5 เซนติเมตร กวา้ง 2.5 เซนติเมตร ดงัภาพท่ี 19 
 

                            
ภาพที ่19 ร่างแบบขอบโต๊ะโดยใช้แบบร่าง 

 
9.  น าแผน่ไมท่ี้ร่างแบบขอบโตะ๊มาฉลุตามแบบดว้ยเคร่ืองฉลุไม ้ดงัภาพท่ี 20 
 

                            
ภาพที ่20 ฉลุแผ่นไม้สักเก่าตามแบบด้วยเคร่ืองฉลุไม้ 
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10.  น าช้ินงานท่ีไดม้าขดัละเอียดดว้ยเคร่ืองขดักระดาษทราย ดงัภาพท่ี 21 
 

                            
ภาพที ่21 ขัดละเอยีดช้ินงานด้วยเคร่ืองขัดกระดาษทราย 

 
11.  น าส่วนขอบโตะ๊ท่ีไดม้าประกอบเขา้กบัแป้นโตะ๊โดยใชก้าวลาเทก็ซ์และแมก็ซ์เพื่อยดึช้ินงาน 
ดงัภาพท่ี 22 
 

                            
ภาพที ่22 ประกอบขอบโต๊ะและแป้นโต๊ะเข้าด้วยกันโดยใช้กาวลาเทก็ซ์และแม็กซ์ 
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12.  ขดัขอบแป้นโตะ๊ให้เรียบอีกคร้ังโดยใชเ้คร่ืองขดักระดาษทรายเพี่อให้ไดร้ะดบัท่ีเท่ากนั ดงัภาพ
ท่ี 23 
 

                            
ภาพที ่23 ขัดขอบแป้นโต๊ะด้วยเคร่ืองขัดกระดาษทราย 

 
13.  น าช้ินงานท่ีไดม้าปิดรอยแมก็ซ์ท่ีอยูบ่นผวิช้ินงานดว้ยข้ีเล่ือยอ่อนผสมกาวลาเทก็ซ์ ดงัภาพท่ี 24 
 

                            
ภาพที ่24  ปิดรอยแม็กซ์ด้วยขีเ้ลือ่ยอ่อนผสมกาวลาเท็กซ์ 
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14.  ส่วนของแป้นโตะ๊ท่ีพร้อมใชใ้นการประกอบ ดงัภาพท่ี 25 
 

                            
ภาพที ่25 แป้นโต๊ะพร้อมใช้ในการประกอบ 

 
 2.2 แป้นโต๊ะส่วนล่าง 
1.  น าแผน่ไมส้ักเก่ามาต่อเป็นใหเ้ป็นแผน่เดียวกนัโดยใชก้าวและผงข้ีเล่ือยอ่อน 
2.  น าแผน่ไมท่ี้ติดเป็นแผน่เดียวกนัแลว้น ามาร่างตามแบบให้ไดข้นาดความกวา้งและความยาว 26 
เซนติเมตร หนา 0.5 เซนติเมตร 
3.  น าแผน่ไมท่ี้ร่างแบบไวแ้ลว้นั้นตดัตามแบบท่ีร่างไวโ้ดยใชเ้ล่ือยวงเดือน ดงัภาพท่ี 26 
 

                            
ภาพที ่26  ตัดแผ่นไม้ตามแบบโดยใช้เลือ่ยวงเดือน 
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4.  น าแป้นโตะ๊ส่วนล่างมาขดัละเอียดเพื่อใหเ้รียบดว้ยเคร่ืองขดักระดาษทราย ดงัภาพท่ี 27 
 

                            
ภาพที ่27  ขัดระเอยีดแป้นโต๊ะส่วนล่างด้วยเคร่ืองขัดกระดาษทราย 

 
 3.  การประกอบโต๊ะ 
1.  น าส่วนขาโตะ๊ประกอบเขา้ดว้ยกนักบัไมย้ดึขาโตะ๊ทั้งส่ีดา้นตามต าแหน่งท่ีเจาะรูไว ้โดยใชก้าวลา
เทก็ซ์และแมก็ซ์ยดึเพื่อความแขง็แรง ดงัภาพท่ี 28 
 

                            
ภาพที ่28 ประกอบขาโต๊ะกบัไม้ยดึขาโต๊ะโดยใช้กาวลาเทก็ซ์และแม็กซ์ 
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2.  น าแป้นโตะ๊ส่วนล่างมาวางบนไมย้ดึขาโตะ๊โดยใชแ้มก็ซ์เป็นตวัยดึช้ินงาน ดงัภาพท่ี 29 
 

                            
ภาพที ่29 ยดึขาโต๊ะกบัแป้นโต๊ะส่วนล่างด้วยแม็กซ์ 

 
3.  น าแป้นโตะ๊มาประกอบเขา้กบัขาโตะ๊โดยใชก้าวลาเทก็ซ์และสกรูเกรียวปล่อยโดยใชส้วา่นน า
ศูนยใ์นการเจาะเพื่อยดึขาโต๊ะกบัแป้นโตะ๊เขา้ไวด้ว้ยกนั ดงัภาพท่ี 30 
 

                            
ภาพที ่30 ยดึขาโต๊ะกบัแป้นโต๊ะด้วยกาวลาเทก็ซ์ สกูรเกลียวปล่อยและสว่านเจาะน าศูนย์ 

 
4.  น าช้ินงานมาขดัละเอียดดว้ยเคร่ืองขดักระดาษทรายอีกคร้ังพร้อมน ามาเป็นสินคา้ส าเร็จรูปเพื่อ
จ าหน่าย 
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เก้าอีแ้ขนอ่อนขนาด กว้าง 50 เมตร สูง 33 เซนติเมตร ลกึ 46 เซนติเมตร ดังภาพที ่31 
 

                            
ภาพที ่31  เก้าอีแ้ขนอ่อน 

 
 ผลิตเกา้อ้ีแขนอ่อนนั้นประกอบดว้ย 3 ส่วนคือ1. การผลิตโครงสร้างของเกา้อ้ี 2. การผลิต
ของแป้นนัง่และแป้นพิง และ3. การประกอบเกา้อ้ี ดงันั้นผูศึ้กษาจึงไดอ้ธิบายขั้นตอนการผลิต
ออกเป็น 3 ส่วนดงัต่อไปน้ี 
 1. โครงสร้างเก้าอี ้
  1.1 ขาเกา้อ้ีส่วนหนา้และแขนเกา้อ้ี 
       1.1.1 น าไมส้ักทองมาซอยใหไ้ดข้นาดกวา้ง 16 ซ.ม. ยาว 60 ซ.ม. หนา 7 ซ.ม. 
       1.1.2 ร่างแบบส่วนของแขนและขาส่วนหนา้บนแผน่ไมส้ักทอง 
                                 1.1.3 น าแผน่ไมส้ักทองท่ีไดม้าฉลุตามแบบท่ีร่างไว ้
        1.1.4 น าช้ินงานมาขดัหยาบ 
                  1.1.5 น าช้ินงานท่ีขดัเรียบร้อยแลว้มาก าหนดต าแหน่งในการเจาะรู 
                                 1.1.6 เจาะรูช้ินงานตามต าแหน่งท่ีก าหนดไว ้จะไดข้าและแขนส่วนหนา้พร้อม    
                                          ประกอบ 
  1.2 ขาส่วนหลงั 
       1.2.1 ซอยไมส้ักทองเพื่อไดข้นาดกวา้ง 7 ซ.ม. ยาว 57 ซ.ม. หนา 3 ซ.ม. 
       1.2.2 ร่างแบบบนช้ินงานเพื่อหาต าแหน่งเจาะเพื่อใชป้ระกอบโครงสร้าง 
                                1.2.3 น าช้ินงานท่ีร่างมาเจาะตามต าแหน่งท่ีวางไว ้
       1.2.4 น าช้ินงานมาขดัหยาบ จะไดข้าส่วนหลงัพร้อมประกอบ 



39 
 

  1.3 คานเกา้อ้ี 
       1.3.1 น าไมส้ักทองมาซอยใหไ้ดข้นาดในการท าคานทั้งส่ีดา้นโดยกวา้ง 7 ซ.ม.   
                                         หนา 2 ซ.ม. ซ่ึงคานดา้นหนา้ยาว 45 ซ.ม. ดา้นขา้งยาว 40 ซ.ม. และ    
                                         ดา้นหลงัยาว 38 ซ.ม. 
       1.3.2 น าส่วนคานทั้งส่ีดา้นมาบากทั้งสองดา้นของคานโดยมีความยาว 1.5 ซ.ม. 
       1.3.3 น าช้ินงานมาขดัหยาบ จะไดค้านเกา้อ้ีพร้อมประกอบทั้งส่ีดา้น 
  1.4 น าส่วนของโครงสร้างของเกา้อ้ี คือ ขาส่วนหนา้ ขาส่วนหลงั คานทั้งส่ีดา้นมา 
                                 ประกอบดว้ยกนัโดยใชก้าวลาเทก็ซ์และแมก็ซ์ยดึช้ินงาน 
  1.5 น าไมส้ักทองมาตดัเป็นรูปสามเหล่ียมกวา้งและยาว 6 ซ.ม. หนา 2 ซ.ม. เพื่อท า           
                                 มุมเสริมคานทั้งส่ีดา้นโดยใชแ้มก็ซ์เป็นตวัยดึช้ินงาน 
  1.6 น าไมส้ักทองมาซอยเพื่อท าคานรับน ้าหนกัส่วนกลางของเกา้อ้ี ขนาดกวา้ง  
                                 3 ซ.ม. ยาว 41.5 ซ.ม. หนา 3 ซ.ม. พร้อมขดัใหเ้รียบ 
  1.7 น าคานส่วนกลางมาติดกบัตวัโครงสร้างขาเกา้อ้ีท่ีประกอบเสร็จเพื่อสร้างความ              
                                 แขง็แรงของเกา้อ้ี โดยใชต้ะปูและแม็กซ์เป็นตวัยดึช้ินงานเขา้ดว้ยกนัจะได ้      
                                โครงสร้างเกา้อ้ีพร้อมประกอบ 
  
 2.  แป้นเก้าอี ้
  2.1 แป้นนัง่ 
       2.1.1 น าแผน่ไมส้ักเก่ามาตดัใหไ้ดข้นาดยาว 51 ซ.ม. ใชป้ระมาณ 3 แผน่ 
                 2.1.2 น าแผน่ไมส้ักเก่าท่ีตดัไดข้นาดมาไสใหเ้รียบเสมอกนั 
       2.1.3 น าแผน่ไมท่ี้ไดม้าวดัใหไ้ดข้นาดกบัตวัโครงสร้างเกา้อ้ี 
       2.1.4 น าแผน่ไมท่ี้วดักบัโครงสร้างเกา้อ้ีเรียบร้อยแลว้มาตดัมุมออกเพื่อสามารถ               
                                         ประกอบเขา้กบัตวัโครงสร้างเกา้อ้ีได ้
       2.1.5 น าช้ินงานมาท าบงัใบเพื่อประกอบเป็นแผน่ไมเ้ดียวกนั 
  2.2 แป้นพิง 
       2.2.1 ตดัแผน่ไมส้ักเก่าใหไ้ดข้นาดกวา้ง 25 ซ.ม. ยาว 37.50 ซ.ม. 
       2.2.2 น าแผน่ไมม้าท าบงัใบเพื่อประกอบเป็นแผน่เดียวกนั 
       2.2.3 น าแผน่ไมท่ี้ท าบงัใบเรียบร้อยแลว้มาประกอบเขา้ดว้ยกนัเป็นแป้นพิงโดย 
                                         ใชก้าวลาเทก็ซ์และแมก็ซ์ยดึช้ินงาน 
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       2.2.4 น าแป้นพิงท่ีไดม้าติดขอบหลงัแป้นพิงทั้งสามดา้นเพื่อสร้างความแขง็แรง  
                                         โดยขอบหลงัแป้นพิงจะมีขนาดกวา้ง 3 ซ.ม. หนา 2 ซ.ม. โดยใชก้าวลา           
                                         เท็กซ์และแมก็ซ์ในการยดึช้ินงาน 
       2.2.5 น าแป้นพิงมาไสใหเ้รียบ จะไดแ้ป้นพิงพร้อมประกอบ 
 
 3.  การประกอบเก้าอี ้
  3.1 น าแป้นนัง่ท่ีเตรียมไวม้าประกอบเขา้กบัตวัโครงสร้างและส่วนท่ีเป็นบงัใบของ 
                                 แป้นเกา้อ้ีโดยใชก้าวลาเทก็ซ์และแมก็ซ์ยดึช้ินงาน 
  3.2 ขดัผวิแป้นนัง่ท่ีประกอบเขา้กบัโครงสร้างเพื่อสร้างความเรียบเสมอกนั 
  3.3 น าแขนเกา้อ้ีโดยวดัใหไ้ดข้นาดกบัขาเกา้อ้ีส่วนหนา้ซ่ึงตอ้งตดัส่วนท่ีเกินออก 
  3.4 น าแขนเกา้อ้ีท่ีไดข้นาดมาขดัใหเ้รียบอีกคร้ัง 
  3.5 น าแขนเกา้อ้ีประกอบเขา้กบัโครงสร้างเกา้อ้ีโดยใชก้าวลาเทก็ซ์ แมก็ซ์และสกรู                                    
                                 เกลียวปล่อยในการยดึช้ินงาน 
  3.6 น าแป้นพิงประกอบเขา้กบัขาส่วนหลงัของเกา้อ้ีโดยใชแ้มก็ซ์ และสกรูเกลียว             
                                 ปล่อยยดึช้ินงาน 
  3.7 น าเกา้อ้ีท่ีประกอบเสร็จแลว้มาปิดรอยแมก็ซ์ท่ีอยูบ่นผิวช้ินงานดว้ยกาวลา 
                                 เทก็ซ์ผสมข้ีเล่ือยอ่อน 
  3.8 หลงัจากท่ีกาวลาเทก็ซ์ผสมข้ีเล่ือยอ่อนแหง้แลว้จะน ามาขดัระเอียดอีกคร้ังเพื่อ       
                                 ลดร่องรอยของกาวลาเทก็ซ์ผสมข้ีเล่ือยอ่อนออกไป พร้อมเป็นสินคา้เพื่อ 
                                 จ  าหน่าย 
 
 จากขั้ นตอนในการผลิตเก้า อ้ีแขนอ่อนท่ีกล่าวมาข้างต้นน้ีสามารถอธิบายพร้อม
ภาพประกอบขั้นตอนการผลิตเกา้อ้ีแขนอ่อนได ้ดงัน้ี 
 
ขั้นตอนการผลติ 

1. โครงสร้างเก้าอี ้
1.1 ขาเก้าอีส่้วนหน้าและแขนเก้าอี ้

1. น าไมส้ักทองมาซอยโดยใชเ้ล่ือยวงเดือนใหไ้ดข้นาดยาว 60 เซนติเมตร หนา 7 เซนติเมตร กวา้ง 
16 เซนติเมตร 
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2.  ร่างแบบส่วนของแขนและขาส่วนหนา้โดยใชแ้ม่แบบวางทาบบนแผน่ไมส้ักทอง ดงัภาพท่ี 32 
 

                             
ภาพที ่32 ร่างแบบส่วนแขนและขาส่วนหน้าบนไม้สักทอง 

 
3.  น าแผน่ไมส้ักทองท่ีไดม้าฉลุตามแบบร่างไวโ้ดยใชเ้คร่ืองฉลุ ดงัภาพท่ี 33 
 

                            
ภาพที ่33 ฉลุตามแบบด้วยเลือ่ยวงเดือน 

 
 
 
 
 



42 
 

4.  หลงัจากฉลุเสร็จแลว้จะไดส่้วนแขนและขาส่วนหนา้ของเกา้อ้ี ดงัภาพท่ี 34 
 

                             
ภาพที ่34 ส่วนแขนและขาส่วนหน้าของเก้าอี ้

 
5.  น าช้ินงานท่ีไดม้าขดัหยาบโดยใชเ้คร่ืองขดักระดาษทราย ดงัภาพท่ี 35 
 

                            
ภาพที ่35  ขัดหยาบด้วยเคร่ืองขัดกระดาษทราย 
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6.  น าแบบมาทาบเพื่อก าหนดต าแหน่งในการเจาะรูส าหรับประกอบ ดงัภาพท่ี 36 
 

                            
ภาพที ่36  ก าหนดต าแหน่งเจาะรูส าหรับประกอบ 

 
7.  ท าการเจาะรูเพื่อใชป้ระกอบโครงสร้างโดยใชเ้ราทเ์ตอร์ท าการเจาะโดยความลึก 1.5 เซนติเมตร  
ยาว 6.5 เซนติเมตร ดงัภาพท่ี 37 
 

                            
ภาพที ่37  เจาะรูส าหรับประกอบโครงสร้างโดยใช้เราท์เตอร์ 

 
 
 
 



44 
 

8.  แขนและขาเกา้อ้ีส่วนหนา้ท่ีเจาะพร้อมใชใ้นการประกอบโครงสร้าง ดงัภาพท่ี 38 
 

                            
ภาพที ่38  แขนและขาส่วนหน้าของเก้าอีพ้ร้อมใช้ประกอบ 

 
  1.2 ขาส่วนหลงั 
1.  ซอยไม้สักทองเพื่อท าขาส่วนหลงัให้ได้ขนาดหนา 3 เซนติเมตร ยาว 57 เซนติเมตร กวา้ง 7 
เซนติเมตร 
2.  วางแบบบนช้ินงานเพื่อหาต าแหน่งเจาะเพื่อใชป้ระกอบโครงสร้าง 
3.  น าช้ินงานท่ีร่างแบบไวแ้ลว้เจาะรูดว้ยเราทเ์ตอร์ความลึก 1.5 เซนติเมตร ยาว 6.5 เซนติเมตร 
4.  น าช้ินงานมาขดัหยาบดว้ยเคร่ืองขดักระดาษทรายเตรียมพร้อมส าหรับประกอบ 
  1.3 คานเก้าอี ้
1.  น าไมส้ักทองมาซอยใหไ้ดข้นาดในการท าคานทั้งส่ีโดยหนา 2 เซนติเมตร กวา้ง 7 เซนติเมตร ซ่ึง
คานดา้นหนา้ยาว 45 เซนติเมตร ดา้นขา้งยาว 40 เซนติเมตร และดา้นหลงัยาว 38 เซนติเมตร 
2.  น าส่วนคานทั้งส่ีดา้นมาบากทั้งสองดา้นของคานโดยมีความยาว 1.5 เซนติเมตรเพื่อใช้ในการ
ประกอบโครงสร้างโดยการบากจะใชมี้ดและเล่ือยขนาดเล็ก  
3.  น าช้ินงานมาขดัหยาบดว้ยเคร่ืองขดักระดาษทราย 
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4.  คานท่ีพร้อมใชป้ระกอบขาเกา้อ้ีทั้งส่ีดา้น ดงัภาพท่ี 39 
 

                            
ภาพที ่39  คานพร้อมใช้ประกอบ 

 
5.  น าส่วนโครงสร้างของเกา้อ้ีคือ ขาส่วนหนา้ ขาส่วนหลงั คานทั้งส่ีดา้นมาประกอบเขา้ดว้ยกนัโดย
ใชก้าวลาเทก็ซ์ และปืนลมยงิแมก็ซ์ในการยดึช้ินงาน ดงัภาพท่ี 40 
 

                            
ภาพที ่40  ประกอบโครงสร้างโดยใช้กาวลาเทก็ซ์และปืนลมยงิแม็กซ์ยดึช้ินงาน 
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6.  น าไมส้ักทองมาตดัเป็นรูปสามเหล่ียมดว้ยเล่ือยวงเดือนขนาดเล็กเพื่อท ามุมเสริมความแข็งแรง
ของคานเกา้อ้ีทั้งส่ีดา้น ดงัภาพท่ี 41 
 

                            
ภาพที ่41  ตัดไม่สักทองให้เป็นรูปสามเหลีย่มเสริมมุมคานทั้งส่ีด้าน 

 
7.  น ามุมเสริมคานท่ีไดม้าติดใตค้านทั้งส่ีดา้นดว้ยปืนลมยิงแม๊กซ์เพื่อสร้างความแข็งแรงของคาน 
ดงัภาพท่ี 42  
 

                            
ภาพที ่42  ติดมุมเสริมคานทั้งส่ีด้านยดึด้วยปืนลมยิงแม็กซ์ 
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8.  น าไมส้ักทองมาซอยเพื่อท าคานรับน ้าหนกัส่วนกลางของเกา้อ้ีขนาดกวา้ง 3 เซนติเมตร หนา 3 
เซนติเมตร ยาว 41.5 เซนติเมตรโดยใชเ้ล่ือยวงเดือน ดงัภาพท่ี 43 
 

                            
ภาพที ่43  ซอยไม้สักทองท าคานรับน า้หนักส่วนกลางเก้าอีโ้ดยใช้เลือ่ยวงเดือนตัดให้ได้ขนาด 

 
9.  ไมส้ักทองท่ีซอยไดต้ามขนาดมาไสใหเ้รียบดว้ยเต่าขดัผดิไม ้(เต่าไฟฟ้า) เพื่อให้เรียบ ดงัภาพ 
ท่ี 44 
 

                            
ภาพที ่44 น าไม้สักทองทีซ่อยเสร็จน ามาไสให้เรียบด้วยเต่าขัดผดิไม้ (เต่าไฟฟ้า) 
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10.  น าคานส่วนกลางมาติดกบัตวัโครงสร้างขาเกา้อ้ีท่ีประกอบเสร็จเพื่อเสริมความแขง็แรงของเกา้อ้ี
โดยใชปื้นลมยงิแมก๊ซ์และตะปูยดึช้ินงาน ดงัภาพท่ี 45 
 

                            
ภาพที ่45 น าคานส่วนกลางเก้าอีม้าติดกบัโครงสร้างโดยใช้ปืนลมยงิแม็กซ์และตะปู 

 
11.  ส่วนของโครงสร้างเกา้อ้ีพร้อมใชป้ระกอบ ดงัภาพท่ี 46 
 

                            
ภาพที ่46 ส่วนของโครงสร้างเก้าอีพ้ร้อมใช้ประกอบ 
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 2.  การผลติของแป้นเก้าอี ้
  2.1 แป้นน่ัง 
1.  น าแผน่ไมส้ักเก่ามาตดัให้ไดข้นาดความยาว 51 เซนติเมตรดว้ยเล่ือยวงเดือน ดงัภาพท่ี 47 
 

                           
ภาพที ่47 ตัดแผ่นไม้สักเก่าด้วยเลือ่ยวงเดือน 

 
 2.  น าแผน่ไมส้ักเก่าท่ีตดัไดข้นาดน ามาไสใหเ้รียบดว้ยเต่าขดัผดิไม ้(เต่าไฟฟ้า) ดงัภาพท่ี 48 
 

                            
ภาพที ่48 ขัดผวิไม้ด้วยเต่าขัดผวิไม้ (เต่าไฟฟ้า) 
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3.  ไสขอบไมด้ว้ยเต่าขดัผวิไม ้(เต่ามือ) เพื่อขดัผิวขอบให้เรียบเสมอกนั ดงัภาพท่ี 49 
 

                            
ภาพที ่49 ไสขอบให้เรียบด้วยเต่าขัดผวิไม้ (เต่ามือ) 

 
4.  น าแผน่ไมท่ี้ไดม้าวดัให้ไดข้นาดกบัตวัโครงสร้างเกา้อ้ีส าหรับประกอบเป็นแป้นนัง่ให้เขา้กบัขา
ของเกา้อ้ีทั้งส่ีดา้น ดงัภาพท่ี 50  
 

                            
ภาพที ่50 วดัขนาดของแผ่นไม้กบัมุมของขาเก้าอีท้ั้งส่ีด้าน 
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 5.  น ามาแผ่นไมม้าตดัมุมออกดว้ยเล่ือยวงเดือนเพื่อสามารถประกอบเขา้กบัตวัโครงสร้างขาเกา้อ้ี 
ดงัภาพท่ี 51 
 

                            
ภาพที ่51 ตัดมุมแผ่นไม้ด้วยเลือ่ยวงเดือนเพือ่ใช้ประกอบเป็นแป้นน่ัง 

 
6.  น าแป้นไม้ท่ีวดักบัตวัโครงสร้างแล้วมาท าบงัใบเพื่อประกอบให้เป็นแผ่นไม้เดียวกนัโดยใช้
เคร่ืองเราทเ์ตอร์ท าบงัใบ ดงัภาพท่ี 52 
 

                            
ภาพที ่52 น าแป้นไม้ท าบังใบโดยใช้เราท์เตอร์ท าบังใบ 
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  2.2 แป้นพงิ 
1.  ตดัแผน่ไมส้ักเก่าท าแป้นพิง โดยแป้งพิงจะมีความกวา้ง 25 เซนติเมตร ยาว 37.5 เซนติเมตร  
2.  น าแผน่ไมม้าท าบงัใบเพื่อประกอบแผน่ไมใ้ห้เป็นแผน่เดียวกนั 
3.  น าแผน่ไมท่ี้น าบงัใบเรียบร้อยแลว้มาประกอบเขา้ดว้ยกนัใหเ้ป็นแป้นพิงโดยใชก้าว 
4.  น าแป้นพิงท่ีได ้น ามาใส่ขอบหลงัแป้นพิงทั้งสามดา้นเพื่อสร้างความแขง็แรงโดยมีขนาดกวา้ง 3 
เซนติเมตร หนา 2 เซนติเมตร โดยใชก้าวลาเทก็ซ์และปืนลมยงิแมก็ซ์เป็นตวัยดึแป้นพิงกบัขอบแป้น
พิง 
5.  น ามาไสใหเ้รียบดว้ยเคร่ืองขดักระดาษทราย 
 
 3.  การประกอบเก้าอี ้
1.  น าแป้นนัง่ท่ีเตรียมไวม้าประกอบเขา้กบัตวัโครงสร้างและส่วนท่ีเป็นบงัใบของแป้นเกา้อ้ีโดยใช้
กาวลาเทก็ซ์และปืนลมยงิแมก๊ซ์ในการยดึช้ินงาน ดงัภาพท่ี 53 
 

                            
ภาพที ่53 ประกอบแป้นเก้าอีเ้ข้ากบัโครงสร้างโดยใช้กาวลาเทก็ซ์และปืนลมยงิแม็กซ์ 
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2.  ขดัผวิไมใ้หเ้รียบดว้ยเต่าขดัผดิไม(้เต่าไฟฟ้า) และเคร่ืองขดักระดาษทราย ดงัภาพท่ี 54 
 

                            
ภาพที ่54 ขัดผวิไม้ให้เรียบด้วยเต่าขัดผวิไม้ (เต่าไฟฟ้า) และเคร่ืองขัดกระดาษทราย 

 
3.  น าส่วนแขนเกา้อ้ีโดยวดัใหไ้ดข้นาดกบัขาเกา้อ้ีส่วนหนา้กบัขาเกา้อ้ีส่วนหลงั ดงัภาพท่ี 55 
 

                            
ภาพที ่55 วดัแขนเก้าอีใ้ห้ได้ขนาด 
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4.  เม่ือวดัเสร็จแลว้ตดัส่วนท่ีเกินและตดัใหเ้ขา้กบัมุมของขาเกา้อ้ีส่วนหลงัโดยใชเ้ล่ือยเล็ก 
ดงัภาพท่ี56 
 

                            
ภาพที ่56 ตัดส่วนเกนิของแขนเก้าอีโ้ดยใช้เลือ่ยเลก็ 

 
5.  น าแขนเกา้อ้ีท่ีไดข้นาดมาขดัดว้ยเคร่ืองขดักระดาษทรายอีกคร้ัง ดงัภาพท่ี 57 
 

                            
ภาพที ่57 ขัดแขนเก้าอีด้้วยเคร่ืองขัดกระดาษทราย 
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6.  น าแขนเกา้อ้ีมาติดกาวลาเทก็ซ์เพื่อประกอบกบัโครงสร้างโดยใชปื้นลมยงิแมก็ซ์เป็นตวัยึดอีกคร้ัง 
ดงัภาพท่ี 58 
 

                            
ภาพที ่58 น าแขนเก้าอีต้ิดกบัโครงสร้างโดยใช้กาวลาเทก็ซ์และปืนลมยงิแม็กซ์ 

 
7.  ใชส้วา่นเจาะน าศูนย ์และสวา่นอดัสกูรเกลียวปล่อยในการยึดแขนเกา้อ้ีกบัขาเกา้อ้ีส่วนหนา้และ
ส่วนหลงัอีกคร้ังเพื่อสร้างความแขง็แรง ดงัภาพท่ี 59 
 

                            
ภาพที ่59 ใช้สว่านเจาะน าศูนย์และสว่านอดัสกูรเกลยีวปล่อยยดึช้ินงาน 
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8.  ติดแป้นพิงกบัขาส่วนหลงัโดยใช้ปืนลมยิงแม็กซ์ สว่านเจาะน าศูนยแ์ละสว่านอดัสกูรเกลียว
ปล่อยในการยดึช้ินงานและเพิ่มความแขง็แรง ดงัภาพท่ี 60 
 

                            
ภาพที ่60 ติดแป้นพงิใช้ปืนลมยงิแม็กซ์ สว่านเจาะน าศูนย์และสว่านอดัสกูลเกลยีวปล่อยยดึช้ินงาน 

 
9.  น าเกา้อ้ีท่ีประกอบเสร็จมาปิดรอยแมก็ซ์ท่ีอยูบ่นผวิช้ินงานดว้ยกาวลาเทก็ซ์ผสมข้ีเล่ือยอ่อน ดงั
ภาพท่ี 61 
 

                            
ภาพที ่61 น าช้ินงานมาปิดรอยแม็กซ์ด้วยกาวลาเท็กซ์ผสมขีเ้ลือ่ยอ่อน 

 
10.  น าเกา้อ้ีท่ีปิดดว้ยกาวลาเท็กซ์และข้ีเล่ือยอ่อนแห้งแลว้น ามาขดัระเอียดอีกคร้ังเพื่อขดัร่องรอย
ของกาวลาเทก็ซ์ผสมข้ีเล่ือยอ่อนออกไป และขดัผดิไมใ้หส้วยงามพร้อมเป็นสินคา้เพื่อจ าหน่าย  
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งานวจัิยทีเ่กีย่วข้อง 
           ผูศึ้กษาไดร้วบรวมงานวจิยัเก่ียวขอ้งกบัการศึกษาตน้ทุนและผลตอบแทนจากการผลิตชุดโต๊ะ
รับแขกไมส้ักแบบโบราณ ดงัน้ี 
            ทศันีย์  บูรณุปกรณ์ (2544) ศึกษาวเิคราะห์ตน้ทุนและผลตอบแทน การลงทุนของบริษทัผลิต
เฟอร์นิเจอร์ไมส้ักแห่งหน่ึงในจงัหวดัเชียงใหม่ โดยศึกษาจากขอ้มูลตน้ทุนและผลตอบแทนใน
ระหวา่งปี พ.ศ. 2537 - 2543 ดว้ยการวิเคราะห์ทางการเงินในภาพรวมของบริษทั ก าหนดอตัราส่วน
ลดร้อยละ 10 การศึกษาพบว่า ผลการวิเคราะห์ทางการเงินในภาพรวมของบริษทั มีมูลค่าปัจจุบนั
ของผลตอบแทนสุทธิ (NPV) เท่ากบั 135,416,919 บาท ผลตอบแทนภายในโครงการ (IRR) เท่ากบั
ร้อยละ 33.12 และอตัราส่วนของผลตอบแทนต่อตน้ทุน (B/C ratio) มีค่าเท่ากบั 1.286 เท่า การ
วิเคราะห์ความไวต่อเหตุการณ์เปล่ียนแปลงภายใตส้ถานการณ์สมมติ 4 กรณี คือ กรณีแรก เม่ือ
สมมติอตัราส่วนลดเปล่ียนแปลงลดลงและ เป็นร้อยละ 5.0 พบวา่ NPV เท่ากบั 189,186,411 บาท 
IRR เท่ากบั ร้อยละ 33.12 B/C ratio เท่ากบั 1.355 ซ่ึงเป็นไปตามหลกัเกณฑ์การลงทุนบริษทัยงั
สามารถด าเนินกิจการต่อไปได ้ กรณีท่ีสอง เม่ือสมมติอตัราส่วนลดเปล่ียนแปลงเพิ่มข้ึนเป็นร้อยละ 
15.0 พบวา่ NPV เท่ากบั 93,510,908  บาท IRR เท่ากบัร้อยละ 33.12 B/C ratio เท่ากบั 1.219  ซ่ึง
เป็นไปตามหลกัเกณฑ์การลงทุนบริษทัยงัสามารถด าเนินกิจการต่อไปได้  กรณีท่ีสาม เม่ือสมมติ
ตน้ทุนเพิ่มข้ึนสูงสุดร้อยละ 28 ท่ีอตัราส่วนลดคงเดิม (ร้อยละ 10) รายไดค้งเดิม พบวา่ NPV เท่ากบั 
3,118,153 บาท IRR เท่ากบั ร้อยละ 10.49 และ B/C Ratio เท่ากบั 1.005 เป็นไปตามหลกัเกณฑ์การ
ลงทุน บริษทัยงัสามารถด าเนินกิจการต่อไปได ้ กรณีท่ีส่ี เม่ือสมมติรายไดล้ดลงสูงสุดร้อยละ 22 ท่ี
อตัราส่วนลดคงเดิม(ร้อยละ 10) ตน้ทุนคงเดิม พบวา่ NPV เท่ากบั 1,675,932 บาท IRR เท่ากบัร้อย
ละ 10.34 และ B/C Ratio เท่ากบั 1.004 เป็นไปตามหลกัเกณฑ์การลงทุน บริษทัก็ยงัสามารถด าเนิน
กิจการต่อไปได ้        
               นันทิดา อาษากุล  (2550)  ศึกษาเร่ืองตน้ทุนและผลตอบแทนในการลงทุนท าอิฐมอญ : 
กรณีศึกษาต าบลพระบาท อ าเภอเมือง จังหวัดล าปาง มีวตัถุประสงค์เพื่อศึกษาต้นทุนและ
ผลตอบแทนท่ีผูล้งทุนจะไดรั้บจากการลงทุนท าอิฐมอญ โดยแบ่งกลุ่มของการท าอิฐมอญเป็น 3 
ขนาดดงัน้ี ขนาดท่ี 1 ก าลงั การผลิตจ านวน 16,000 – 17,000 กอ้นต่อเดือน ขนาดท่ี 2 ก าลงัการผลิต
จ านวน 14,000 – 15,000 กอ้นต่อเดือน ขนาดท่ี 3 ก าลงัการผลิต 12,000 – 13,000 กอ้นต่อเดือนผล
การศึกษาพบว่า ตน้ทุนและผลตอบแทนของการลงทุนท าอิฐมอญของแต่ละขนาดประกอบด้วย 
ค่าใชจ่้ายในการลงทุนและค่าใชจ่้ายในการด าเนินงานทั้งส้ิน 650,838.64 บาท 619,252.94 บาท และ 
571,248.81 บาทตามล าดับ ผลตอบแทนจากการลงทุนท าอิฐมอญเท่ากับ 862,569.66 บาท 
781,048.36 บาท และ 672,361.98 บาทตามล าดบั ระยะเวลาคืนทุน 1 ปี 7 เดือน 25 วนั 1 ปี 10 เดือน 
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16 วนั และ 2 ปี 4 เดือน 12 วนัตามล าดบั มูลค่าปัจจุบนัสุทธิ(NPV) ท่ีอตัราคิดลดร้อยละ 7.5 เท่ากบั 
151,076.88 บาท 111,777.19 บาท 63,560.79 บาท ตามล าดบั ซ่ึงมีค่ามากกวา่ศูนย ์อตัราผลตอบแทน
ท่ีแทจ้ริง(IRR) เท่ากบัร้อยละ 51.96 ร้อยละ 43.14 และร้อยละ 29.80 ตามล าดบั ซ่ึงสูงกว่าอตัรา
ดอกเบ้ียเงินให้กูย้ืมของธนาคารเพื่อการเกษตรและสหกรณ์การเกษตร คือร้อยละ 7.5 ซ่ึงเป็นอตัรา 
ณ เดือน พฤษภาคม ปี พ.ศ.2550 
              พรปริญญา  ปัญญาโกษา (2554) ศึกษาเร่ืองตน้ทุนและผลตอบแทนจากผลิตภณัฑ์ชุดโต๊ะ
มา้หินอ่อนอ าเภอเมืองล าพนู มีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษา ตน้ทุนและผลตอบแทนจากผลิตภณัฑ์ชุดโต๊ะ
มา้หินอ่อน อ าเภอเมืองล าพนู  โดยท าการศึกษาตน้ทุนและ ผลตอบแทนจากผลิตภณัฑ์ชุดโต๊ะมา้หิน
อ่อน จ านวน 2 ชนิด ไดแ้ก่ ชุดโต๊ะมา้หินอ่อนแบบเกา้อ้ีไม่มีพนกัพิง และ ชุดโต๊ะมา้หินอ่อน แบบ
เก้าอ้ีมีพนักพิง ผลการศึกษาพบว่า ต้นทุนในการลงทุนผลิต ผลิตภัณฑ์ชุดโต๊ะม้าหินอ่อน
ประกอบดว้ย ค่าใชจ่้ายในการลงทุนเฉล่ีย เท่ากบั 629,559.75  บาท มีตน้ทุนในการผลิตเฉล่ีย เท่ากบั 
2,656,541.70 บาทค่าใช้จ่ายในการด าเนินงานเฉล่ีย เท่ากบั 9,600.00 บาท อายุโครงการ 10 ปี
ผลิตภณัฑ์ชุดโต๊ะมา้หินอ่อนแบบไม่มีพนักพิง มีอตัราก าไรสุทธิต่อตน้ทุน เท่ากบั ร้อยละ 56.30 
และผลิตภณัฑชุ์ดโตะ๊มา้หินอ่อนแบบมีพนกัพิง มีอตัราก าไรสุทธิต่อตน้ทุน เท่ากบัร้อยละ 56.33 
 

จากการทบทวนงานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้งพบว่า ทศันีย ์ บูรณุปกรณ์ (2544) ใช้เคร่ืองมือทาง

การเงิน มูลค่าปัจจุบนัสุทธิ อตัราผลตอบแทนท่ีแทจ้ริง อตัราส่วนของผลตอบแทนต่อตน้ทุน ซ่ึง 

นนัทิดา อาษากุล  (2550)  ใชเ้คร่ืองมือทางการเงิน ไดแ้ก่ ระยะเวลาคืนทุน มูลค่าปัจจุบนัสุทธิ อตัรา

ผลตอบแทนท่ีแทจ้ริง พรปริญญา ปัญญาโกษา (2554) ใชเ้คร่ืองมือทางการเงิน ไดแ้ก่ ระยะเวลาคืน

ทุน มูลค่าปัจจุบนัสุทธิ อตัราผลตอบแทนท่ีแทจ้ริง อตัราก าไรต่อตน้ทุน อตัราก าไรต่อค่าขาย อตัรา

ผลตอบแทนจากการลงทุน ซ่ึงในการศึกษาในคร้ังน้ีผูศึ้กษาใช้เคร่ืองมือทางการเงินคือ อตัราก าไร

ต่อตน้ทุน อตัราก าไรต่อค่าขาย อตัราผลตอบแทนจากการลงทุน ระยะเวลาคืนทุน มูลค่าปัจจุบนั

สุทธิ และอตัราผลตอบแทนท่ีแทจ้ริง 

 

กรอบแนวคิดในการศึกษา 
 การศึกษาในคร้ังน้ีเป็นการศึกษาถึงการวิเคราะห์ต้นทุนและผลตอบแทนของ ชุดโต๊ะ
รับแขกไมส้ักแบบโบราณ อ าเภอบา้นธิ จงัหวดัล าพูนโดยมีกรอบแนวคิดในการวิเคราะห์ตามภาพท่ี 
26  ดงัน้ี 
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                                                                                                     ยอมรับหรือปฏิเสธโครงการ 

 
ภาพที ่62  กรอบแนวคิดในการศึกษา 

ท่ีมา : จารุวรรณ  หน่อค า วนัท่ี 27 ก.ค. 2554 

ศึกษาขอ้มูลเบ้ืองตน้จากการสมัภาษณ์โดยมีแบบสอบถามเป็น                                 
แนวทางโดยสมัภาษณ์ผูผ้ลิตชุดโตะ๊รับแขกไมส้กัแบบโบราณ 

 

ศึกษาขอ้มูลทัว่ไป 
ขอ้มูลทัว่ไปของผูผ้ลิต 
-  ลกัษณะการด าเนินงาน 
-  เงินลงทุน 
-  ปริมาณการผลิต 
-  วธีิการผลิต 

ตน้ทุนการผลิตชุดโตะ๊รับแขกไมส้กั
แบบโบราณเกา้อ้ีแขนอ่อน 
1. ค่าใชจ่้ายในการลงทุน 
    - โรงเรือน 
    -  เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 
2. ตน้ทุนในการผลิต 
    -  วตัถุดิบ 
    -  ค่าแรง 
    -  ค่าใชจ่้ายในการผลิต 
3. ค่าใชจ่้ายในการด าเนินงาน 

ศึกษาผลตอบแทนจากการผลิตชุดโตะ๊
รับแขกไมส้กัแบบโบราณเกา้อ้ีแขนอ่อน 
 

ประมาณการรายไดจ้ากการผลิตชุดโตะ๊

รับแขกไมส้กัแบบโบราณเกา้อ้ีแขนอ่อน 

ประมาณการกระแสเงินสดสุทธิ ปีท่ีเร่ิม
ลงทุนถึงปีท่ีส้ินสุด 

วเิคราะห์โครงการดว้ยเคร่ืองมือทางการเงิน 
-  ระยะเวลาคืนทุน 
-  วธีิมูลค่าปัจจุบนัสุทธิ 
-  วธีิอตัราผลตอบแทนท่ีแทจ้ริง 

ประมาณการตน้ทุนในการด าเนินงาน 

โดยใช ้ ขอ้มูล  
ปี 2554 เป็นปีฐาน 

การวเิคราะห์ตน้ทุนและผลตอบแทนของผลิตภณัฑชุ์ดโตะ๊รับแขกไมส้กัแบบโบราณ  
อ าเภอบา้นธิ จงัหวดัล าพนู 


